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CISOESTE

RECIBO DE RETIRADA DE EDITAL

PROCESSO LICITATORIO N2 029/2017
PREGAO PRESENCIAL PARA REGISTRO DE PRECOS N° 014/2017

Razao Social:

CNPJ N°

Endereco:

E-mail:

Cidade: Estado: Telefone:

Pessoa para contato:

Recebemos nesta data, copia do instrumento convocatéorio da licitacdo acima

identificada.

Local: , de de 2017.

Ass.:

CPF:

Senhor Licitante,

Visando comunicacio futura entre o Consoércio Intermunicipal de Satide para Gerenciamento da
Rede de Urgéncia e Emergéncia a Macro Sudeste — CISDESTE e essa empresa, solicito de Vossa Senhoria
preencher o recibo de entrega do Edital e remeter ao Setor de Licitacao por meio do Fax (32) 3250-

0361 ou e-mail: compras@cisdeste.saude.mg.gov.br

A ndo remessa do recibo, exime ao Setor de Licitacdo retificacdes ocorridas no instrumento
convocatoério, bem como de quaisquer informagoes adicionais.

Izauro dos Santos Callais
Pregoeiro
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1 - PREAMBULO

DATA DE RECEBIMENTO DAS PROPOSTAS: 08/06/2017

HORARIO DE CREDENCIAMENTO: 09:00 HORAS

HORARIO DE ABERTURA DOS ENVELOPES: APOS CREDENCIAMENTO
LOCAL: CISDESTE - Rua Coronel Vidal, 800, Sdo Dimas - Juiz de Fora - MG.

LEGISLACAO PERTINENTE: Lei Federal n° 10.520 de 17/07/2002, Decreto Federal n® 7.892 de
23/01/2013, Lei Complementar 123/2006, com alteracdes introduzidas pela Lei Complementar
147/2014, subsidiariamente pela Lei Federal n2 8.666 de 21/06/1993 e alteragdes posteriores, e
demais condig¢des fixadas neste instrumento convocatorio.
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A

CISDES]E

BJETO

2.1 - Registro de Pregos para eventual e futura AQUISICAO DE MOBILIARIO EM GERAL E
ACESSORIOS, A SEREM INSTALADOS NA SEDE E NAS DIVERSAS BASES DO CISDESTE,
conforme condicGes e especificacdes contidas no Termo de Referencia, Anexo II do edital.

2.2 - O CISDESTE nao se obriga a adquirir todos os produtos dos licitantes vencedores, nem nas
quantidades indicadas no TERMO DE REFERENCIA - ANEXO II, podendo até realizar licitacio
especifica para aquisicdo de um ou de mais itens, hipotese em que, em igualdade de condic¢oes, o
beneficidrio do registro tera preferéncia, respeitada a legislacdo relativa as licita¢des.

3 - DO PRAZO0 DE VIGENCIA DO REGISTRO DE PRECOS

3.1 - O prazo de vigéncia do registro de precos sera de 12 meses, contados da data da assinatura da
ATA DE REGISTRO DE PRECOS - ANEXO III do edital.

4 - DAS CONDICOES DE PARTICIPACAQ

4.1 - Poderao participar deste pregao quaisquer empresas que:

4.1.1 - Estejam legalmente estabelecidas e especializadas na atividade pertinente com o objeto
deste pregdo, devendo ser comprovado pelo contrato social;

4.1.2 - Comprovem possuir os documentos necessarios de habilitagcdo previstos neste edital.

4.2 - Ndo poderdo concorrer neste pregao as empresas:

4.2.1 - Punidas, no ambito da Administracdo Publica Estadual, com as sancdes prescritas nos
incisos Ill e IV do art. 87 da Lei Federal n° 8.666/93;

4.2.2 - Em consoércio ou grupo de empresas.

5-DOS PRECOS ESTIMADOS PELO CISDESTE

5.1 - O preco total estimado pelo CISDESTE para aquisigdo do objeto do edital é de R$ 486.671,50
(Quatrocentos e oitenta e seis mil, seiscentos e setenta e um reais e cinquenta centavos)

conforme os valores constantes do TERMO DE REFERENCIA - ANEXO II deste Edital.

5.2 - O valor estimado constitui mera estimativa, ndo se obrigando ao CISDESTE utiliza-lo
integralmente.

6 - DA DOTACAO ORCAMENTARIA

6.1 - A despesa decorrente desta licitagdo correra a conta dos orgamentos dos exercicios de 2017,
compromissada por conta da seguintes Dota¢des Or¢amentarias:

3.3.90.30.00.1.02.00.10.302.001.2.0003 - 00.01.12 - CONTRATO DE RATEIO - GESTAO DO CONSORCIO
4.4.90.52.00.1.02.00.10.302.001.2.0003 - 00.01.02 - CONTRATO DE RATEIO - GESTAO DO CONSORCIO
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A

gé - [!s éespesas relativas aos exercicios subsequentes correrdo por conta das dotagdes

orcamentarias respectivas, devendo ser empenhadas no inicio de cada exercicio.

7 - DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

7.1 - O registro de precos serd formalizado por intermédio da ATA DE REGISTRO DE PRECOS -
ANEXO III, nas condic¢des previstas neste edital.

8- DO CONTROLE E DA ALTERACAO DE PRECOS

8.1 - Durante a sua vigéncia, os precos serdo fixos e irreajustaveis, exceto nas hipodteses,
devidamente comprovadas, de quebra do equilibrio econémico-financeiro, situacdo prevista na
alinea “d” do inciso II do art. 65 da Lei n? 8.666/93 ou de diminuicao dos valores praticados no
mercado.

8.2 - Comprovado a reducao dos precos praticados no mercado, o CISDESTE convocara a empresa
vencedora para, apds negociacdo, redefinir os percentuais e alterar a ATA DE REGISTRO DE
PRECOS - ANEXO III.

9 - DO CREDENCIAMENTO

9.1 - As empresas participantes poderdo ser representadas na sessdo do pregdo por seu
representante legal, munido da sua carteira de identidade, ou de outra equivalente, e do documento
credencial que lhe dé poderes para formular ofertas e lances verbais, negociar precos, declarar
a intencdo de interpor recursos, bem como praticar todos os demais atos pertinentes ao certame.

9.1.1 - A documentacdo mencionada acima devera ser entregue ao pregoeiro fora de qualquer
envelope, antes do inicio da sessao.

9.1.2 - Entende-se por documento credencial:

a. estatuto/contrato social, quando a pessoa credenciada for sécia, proprietaria, dirigente ou
assemelhada da empresa licitante, no qual estejam expressos seus poderes para exercer direitos e
assumir obrigacdes em decorréncia de tal investidura;

b. procuracao (Anexo VII) ou documento equivalente (Anexo VIII) da licitante com poderes
para que a pessoa credenciada possa manifestar-se em seu nome em qualquer fase deste pregao,
juntamente com estatuto/contrato social, identificando/qualificando a pessoa que assinar o
documento.

9.1.3 - As sociedades ano6nimas deverao apresentar copia da ata da assembléia geral ou da reunido
do conselho de administragdo atinente a eleicdo e ao mandato dos atuais administradores, que
devera evidenciar o devido registro na junta comercial pertinente ou a publicacdo prevista na Lei
6.404/76 e suas alteragoes.

9.1.4 - As licitantes poderdo apresentar mais de um representante ou procurador, ressalvada ao
pregoeiro a faculdade de limitar esse nimero a um, se considerar indispensavel ao bom andamento
das sessoes publicas.
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A

g. i ; - éveéado a um mesmo procurador ou representante legal ou credenciado representar mais

de um licitante, sob pena de afastamento do procedimento licitatorio das licitantes envolvidas.

9.1.6 - Serdo aceitas propostas encaminhadas por meros portadores que ndo estejam munidos dos
documentos de credenciamento. A auséncia desta documentagdo implicard a impossibilidade da
formulacao de lances apds a classificacdo preliminar, bem como a perda do direito de manifestar
intencdo de recorrer das decisdes do pregoeiro, ficando o representante da licitante impedido de se
manifestar durante os trabalhos.

9.1.7 - Microempresas e empresas de pequeno porte

9.1.7.1 - As microempresas e empresas de pequeno porte, para utilizarem as prerrogativas
estabelecidas na Lei Complementar n? 123/2006, deverdao apresentar, fora dos envelopes,
declaracdo de que ostentam essa condicdo e de que ndo se enquadram em nenhum dos casos
enumerados no § 42 do art. 3¢ da referida Lei (ANEXO VI).

9.1.8 - Os documentos apresentados para o credenciamento deveriao estar em plena
validade e poderdo ser apresentados em original, por qualquer processo de cdpia
autenticada por cartério competente ou por servidor do CISDESTE ou publicacio em 6rgio
da imprensa oficial. A exibicio do documento original ao pregoeiro dispensa a autenticacao
em cartorio.

10 - DO RECEBIMENTO DOS DOCUMENTOS E DA PROPOSTA COMERCIAL

10.1 - No local, dia e hora previstos neste edital, em sessdo publica, a comissdo de pregido prestara
os esclarecimentos sobre a condugdo do certame aos interessados ou seus representantes que:

10.1.1 - apresentardo, de forma avulsa (fora dos envelopes), a declaracdo de que cumprem
plenamente os requisitos de habilitacdo e de ndo estarem impedidas de participar de licitacGes e de
contratar com a Administragdo Publica em razdo de penalidades, nem de fatos impeditivos de sua
habilitacdo, na forma do ANEXO V, nos termos do art. 42, VII, da Lei n.2 10.520, de 17.07.02, sem
inseri-la em qualquer dos dois envelopes mencionados abaixo;

10.1.2 - entregardo, em envelopes opacos, tamanho oficio, distintos “A” e “B” e devidamente
lacrados, nos termos abaixo, a proposta e os documentos exigidos para a habilitacdo,

respectivamente, constando na parte externa a razao social e o endereco da proponente.

10.1.2.1 - No envelope contendo a proposta comercial:

ENVELOPE “A”
“PROPOSTA COMERCIAL”
PREGAO N° 014/2017

10.1.2.2 - No envelope contendo a documentacgao:

ENVELOPE “B”
“DOCUMENTACAO”
PREGAO N° 014/2017
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A
CISOESTE

10.1.2.3 - Os dois envelopes deverao estar enderecados da seguinte forma:

AO

CONSORCIO INTERMUNICIPAL DE SAUDE PARA GERENCIAMENTO DA
REDE DE URGENCIA E EMERGENCIA DA MACRO SUDESTE - CISDESTE
RUA CORONEL VIDAL, 800, SAO DIMAS - JUIZ DE FORA - MG.

A/C do Pregoeiro

10.2 - Apds a hora estabelecida como limite para a entrega dos envelopes contendo a
documentacdo e a proposta comercial das licitantes, nenhum outro envelope sera recebido,
tampouco sera permitida a sua troca.

10.3 - Todos os documentos de habilitacdo apresentados pelas licitantes deverao estar rubricados
por seu representante legal ou preposto e numerados em sequéncia crescente e também devera
constar indice relacionando os documentos e suas respectivas paginas. Esta condic¢do visa a agilizar
os procedimentos de conferéncia da documentacdo, cujo desatendimento ndo acarretara a
inabilitacdo da licitante.

10.4 - Apés a fase de credenciamento das licitantes, o pregoeiro procederda a abertura das
propostas comerciais, verificando, preliminarmente, a conformidade das propostas com os
requisitos estabelecidos no instrumento convocatoério e seus anexos, com a consequente divulgacao
dos precos ofertados pelas licitantes classificadas.

10.5 - No caso excepcional da sessdo do pregdo vir a ser suspensa antes de cumpridas todas as suas
fases, os envelopes ainda ndo abertos, devidamente rubricados em local préprio, ficardo sob a
guarda do pregoeiro e serdo exibidos, ainda lacrados e com as rubricas, aos participantes, na sessao
marcada para o prosseguimento dos trabalhos.

11 - DA PROPOSTA COMERCIAL

11.1 - O envelope “A”, com o titulo “PROPOSTA COMERCIAL”, devera conter:

11.1.1 - a proposta comercial da licitante, no impresso padronizado fornecido pelo CISDESTE
(ANEXO I) ou em documento idéntico elaborado pela licitante, devidamente preenchida, sem
alternativas, opc¢oes, emendas, ressalvas, borrdes, rasuras ou entrelinhas, e nela deverao constar:

11.1.1.1 - identificagdo social, nimero do CNP], assinatura do representante da proponente,
referéncia a esta licitagdo, numero de telefone, endereco, dados bancarios e nimero de fax;

11.1.1.2 - descricdo clara e detalhada dos produtos e materiais inclusive as marcas e/ou referéncias
dos mesmos, de acordo com as especificacées da Planilha Orcamentaria - Item 3.1 do TERMO
DE REFERENCIA - ANEXO II do edital;

11.1.1.2.1 - Os valores deverdo contemplar os custos de mao de obra, taxas, impostos, seguros,
encargos sociais, administracdo, trabalhistas, previdenciarios, contribuicdes parafiscais e outros
que venham a incidir sobre o objeto deste edital, ndo se admitindo quaisquer acréscimos.
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11.1.1.3 - indicacdo do prazo de entrega do produto, contado do recebimento da solicitacdo do
CISDESTE;

11.1.1.4 - indicacdo do prazo de validade da proposta comercial que sera de 60 (sessenta) dias,
contados da data de sua entrega ao pregoeiro:

11.1.1.4.1 - se por motivo de forca maior, a adjudicacdo nao puder ocorrer dentro do periodo de
validade da proposta, ou seja, 60 (sessenta) dias, e caso persista o interesse do CISDESTE, este
podera solicitar a prorrogac¢do da validade da proposta por igual prazo.

11.2 - As propostas comerciais que atenderem aos requisitos deste edital serdo verificadas pelo
Pregoeiro quanto a erros aritméticos, que, caso seja necessario, serdo corrigidos da seguinte forma:

11.2.1 - se for constatada discrepancia entre valores grafados em algarismos e por extenso,
prevalecera o valor por extenso;

11.2.2 - se for constatada discrepancia entre o produto da multiplicacdo do preco unitario pela
quantidade correspondente, prevalecera o pre¢o unitario;

11.2.3 - se for constatado erro de adicdo, subtracao, multiplicacdo ou divisdo, serd considerado o
resultado corrigido;

11.2.4 - caso a licitante ndo aceite as corre¢des realizadas, sua proposta comercial sera
desclassificada.

12 - DO JULGAMENTO DAS PROPOSTAS

12.1 - Para julgamento e classificacdo das propostas, sera adotado o critério do MENOR PRECO
POR ITEM, observado o prazo maximo de fornecimento, as especificacbes e parametros de
qualidade definidos neste edital.

12.2 - Serdo qualificados pelo Pregoeiro para ingresso na fase de lances o autor da proposta de
menor preco e todos os demais licitantes que tenham apresentado propostas em valores sucessivos
e superiores em até 10% (dez por cento) a de menor preco.

12.3 - Nao havendo pelo menos 3 (trés) ofertas nas condi¢des definidas no inciso anterior, poderao
os autores das melhores propostas, até o maximo de 3 (trés), oferecer novos lances verbais e
sucessivos, quaisquer que sejam os precos oferecidos;

12.4 - Nao cabera desisténcia de proposta apds a abertura do envelope, nem retratacdo ou
desisténcia de lances ap6s o registro pelo pregoeiro, sujeitando o licitante as sangdes
administrativas previstas neste edital.

A

CISDOESTE

Consorcio Intermunicipal de Saude
da Regiaé Sudeste

Juiz de Fora - MG




A

lgé - Caso éluas ou mais propostas escritas apresentem precos iguais, sera realizado sorteio para

determinacdo da ordem de oferta dos lances ou, conforme o caso, adotados os procedimentos
destinados as microempresas ou empresas de pequeno porte.

12.6 - O Pregoeiro podera, motivadamente, estabelecer limite de tempo para lances, bem como o
valor ou percentual minimo para o aumento dos lances, mediante prévia comunicacio as licitantes
e expressa mencado na ata da sessao.

12.7 - O Pregoeiro podera negociar diretamente com a licitante que apresentar a proposta com
menor pre¢o para torna-la mais vantajosa ao CISDESTE, devendo a negociacdo se dar em publico e
formalizada em ata.

12.8 - A desisténcia em apresentar lance verbal, quando convocado pelo pregoeiro, implicara a
exclusido do licitante da etapa de lances verbais e na manutencio do dltimo preco apresentado pelo
licitante, para efeito de ordenacao das propostas.

12.9 - Examinada a proposta classificada em primeiro lugar, quanto ao objeto e valor, cabera
ao pregoeiro decidir motivadamente a respeito de sua aceitabilidade, vedada a aceitacio de
propostas, cujos precos unitarios dos itens sejam superiores aos estimados na Planilha
Orcamentaria - Item 3.1 do TERMO DE REFERENCIA - ANEXO II.

12.10 - Sendo aceitdvel a oferta de menor preco, o licitante devera encaminhar ao (a) Pregoeiro (a),

sob pena de desclassificacio:

12.10.1 - Amostra do produto ofertado no item 19 para verificacio de sua conformidade com
as especificacdes e demais exigéncias deste edital.

12.10.1.1 - A amostra devera ser encaminhada em nimero minimo de 1 (uma) unidade do item, de
acordo com o edital e a legislacdo pertinente, no prazo maximo de 20 (vinte) dias ap6s a sessdo do
Pregdo, constando identificacdo do licitante, n® do Processo Licitatério, n® do Pregido e do item
devendo ser protocolizado na sala da Comissdao Permanente de Licitacdo do Cisdeste, localizado na
Rua Coronel Vidal, n2 800, Sdo Dimas, Juiz de Fora.

12.10.1.1.1 - Em casos especificos, quando for inviabilizada a apresentacio da amostra por
justificativa aceita pelo Pregoeiro, poderd ser enviado folder que contenha a especificagio
detalhada do produto, ou podera haver indicacdo de locais, dentro do Municipio de Juiz de Fora,
onde o produto possa ser encontrado.

12.10.1.2 - O licitante que ndo puder encaminhar a amostra no prazo acima indicado, devera entrar
em contato para solicitar sua prorrogacio, desde que por motivo justificado e aceito pelo Pregoeiro,
definindo-se prazo suficiente para o envio do produto, sob pena de desclassificacao.

12.10.1.3 - A amostras sera avaliada, para verificagdo do atendimento as condi¢des gerais exigidas
no Anexo II do edital.

12.10.1.4 - O Cisdeste podera submeter a amostra a instituicdo especializada para analise que
comprove as caracteristicas exigidas no edital.
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%1'5 - A amostra entregues, aprovadas, serdo computadas no quantitativo do objeto a ser

entregue.

12.10.1.6 - A amostra reprovadas permanecerado a disposi¢do dos licitantes que serdo notificados
para retira-las no setor licitacdes no prazo de 45 dias contados da data da notificacao, eximindo-se
o Cisdeste de qualquer onus pela inutilizardo ou dano decorrentes de testes efetuados no produto;
Todas as despesas com sua devolucdo correrdo a cargo do licitante.

12.10.1.7 - A amostra ndo recolhida no prazo estipulado serd inutilizada ou sera dada destinacao,
no entendimento de que o licitante abdicou da amostra, sem gerar direito a indenizac3o.

12.10.1.8 - Apo6s andlise e aprovagdo das amostras, sendo aceitavel a proposta final, classificada em
primeiro lugar, serd marcada nova sessdo para abertura do envelope contendo a documentacao de
habilitacio da licitante que a tiver formulado, para abertura dos documentos de habilitacido e
oportunidade de manifestacio para interpor recursos, cuja data e horario sera previamente
comunicado aos participantes.

12.10.1.9 - No caso de desclassificacdo da proposta de menor prego ou inabilitacdo da licitante, o
Pregoeiro examinara as ofertas subsequentes na ordem de classificacao, verificando, conforme o
caso, a aceitabilidade da proposta e as convocardo a apresentar amostra nos prazos e condicdes
acima descritos, bem como verificard o atendimento das exigéncias de habilitacdo em novas e
sucessivas sessdes, a qual serd previamente comunicada aos licitantes, até que uma licitante
cumpra as condicdes fixadas neste edital, sendo o objeto do certame a ela adjudicado quando
constatado o desinteresse das demais licitantes na interposi¢do de recursos.

12.10.1.9.1- Nessa etapa o Pregoeiro, também, podera negociar o preco com o licitante, para que
sejam obtidas melhores condi¢des para o Cisdeste.

12.10 - Das reunides lavrar-se-a ata circunstanciada, em que serdo registradas as ocorréncias
relevantes e, ao final, serd assinada pelo Pregoeiro e demais membros da equipe de apoio, bem
como pelas licitantes presentes. A recusa da licitante em assinar a ata, bem como a auséncia de
licitante naquele momento, sera circunstanciada em ata.

12.11 - O Pregoeiro mantera em seu poder os envelopes de habilitacdo das demais licitantes até a
retirada do empenho pela adjudicataria, devendo as referidas licitantes retira-los no prazo maximo
de 90 (noventa) dias corridos, contados a partir dessa data. Expirado esse prazo, os envelopes
serdo destruidos.

12.12 - Nas fases de julgamento das propostas e de habilitacdo, o Pregoeiro podera sanar erros ou
falhas que ndo alterem a substancia das propostas, dos documentos e sua validade juridica,
mediante despacho fundamentado, registrado em ata e acessivel a todos, atribuindo-lhes validade e
eficacia para fins de habilitacdo e classificagao.

12.13 - A licitante vencedora devera encaminhar a proposta comercial, com os respectivos

valores readequados, ao valor total vencedor, no prazo maximo de 48 (quarenta e 0ito)
horas, contados da declara¢ao do vencedor.

12.14 - Microempresas e empresas de pequeno porte:
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A

i é ; i.l - gnicroempresa ou a empresa de pequeno porte mais bem classificada, nos termos do art.

44 da Lei Complementar n? 123/2006, com pregos iguais ou até 5% (cinco por cento) inferiores a
proposta de melhor preco, serd convocada para apresentar nova proposta no prazo maximo de 5
(cinco) minutos apdés o encerramento dos lances, sob pena de preclusdo, de acordo com o
estabelecido no § 32 do art. 45 da Lei Complementar n° 123/06;

12.14.2 - Nao ocorrendo a apresentacdo da proposta da microempresa ou empresa de pequeno
porte, na forma do subitem anterior, serdo convocadas, na ordem classificatoria, as remanescentes
que porventura se enquadrem na hipotese acima, para o exercicio do mesmo direito.

13 - DA HABILITACAO

13.1 - Sob pena de inabilitacdo e consequente eliminacdo automatica desta licitacdo, a licitante
devera incluir os documentos previstos neste item no envelope “B”, com o titulo
“DOCUMENTACAOQ”, devidamente fechado e identificado, conforme indicado neste edital.

13.2 - Os documentos deverao estar em plena validade e poderao ser apresentados em original, por
qualquer processo de copia autenticada por cartério competente ou por servidor do CISDESTE ou
publicacdo em 6rgao da Imprensa Oficial. Os que forem de emissao da prépria proponente deverao
ser datilografados ou impressos em papel timbrado da licitante, registrar o nimero desta licitacdo
e estar datados e assinados por seu representante legal ou preposto legalmente estabelecido. A
exibicdo do documento original ao pregoeiro dispensa a autenticacdo em cartdrio.

13.3 - DA HABILITACAO JURIDICA

13.3.1 - registro no Registro Publico de Empresas Mercantis, em se tratando de empresario
individual ou sociedade empresaria;

13.3.2 - registro no Registro Civil das Pessoas Juridicas, em se tratando de sociedade simples;

13.3.3 - ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado, no 6rgao
correspondente, indicando os atuais responsaveis pela administracao;

13.3.3.1 - caso os responsaveis nao constem no contrato social, documento que indique a
responsabilidade pela administragao;

13.3.4 - no caso de sociedades anonimas, cépia da ata da assembleia geral ou da reunido do
conselho de administracdo atinente a eleicdo e ao mandato dos atuais administradores,
evidenciando o devido registro na junta comercial pertinente ou a publicacdo prevista na Lei n®
6.404/76 e suas alteragdes;

13.3.5 - copia do decreto de autorizagdo para que se estabelecam no pais e ato de registro ou
autorizacdo para funcionamento expedido pelo 6rgdo competente, no caso de empresas ou

sociedades estrangeiras.

13.4 - DA REGULARIDADE FISCAL

13.4.1 - prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica do Ministério da Fazenda
(CNP]/MF);
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13.4.2 - certificado de Regularidade de Situacdo perante o Fundo de Garantia por Tempo de Servico
- FGTS, expedido pela Caixa Econémica Federal - CEF;

13.4.3 - prova de regularidade para com a Fazenda Federal, através da apresentacdo da Certidao
Conjunta Negativa de Débitos Relativos a Tributos Federais e a Divida Ativa da Unido, expedida
pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional em conjunto com a Secretaria da Receita Federal,
comprovando a inexisténcia tanto de débitos inscritos quanto de ndo inscritos na Divida Ativa da
Unido, ou outra equivalente, tal como certidao positiva com efeito de negativa, na forma da lei, que
desde o dia 03/11/2014, também abrange a regularidade das contribui¢des previdenciarias
e de terceiros;

13.4.4 - prova de regularidade com a Fazenda Estadual, através da apresentacao de Certiddo de
Regularidade de Tributos Estaduais (ICMS) expedida pela Secretaria de Estado de Fazenda ou
Distrito Federal, e da Certiddo da Divida Ativa Estadual comprovando a inexisténcia de débitos
inscritos, ou outra(s) equivalente(s), tal (tais) como certiddo (8es) positiva(s) com efeito de
negativa(s), na forma da lei;

13.4.5- prova de regularidade para com a Fazenda Municipal, através da apresentacdo de Certidado
de Regularidade de Tributos Municipais (ISS) expedida pela Secretaria Municipal de Fazenda, e da
Certiddo da Divida Ativa Municipal comprovando a inexisténcia de débitos inscritos, ou outra
equivalente, tal como certidao positiva com efeito de negativa, na forma da lei;

13.4.6 - Certiddo Negativa de débitos trabalhistas exigida no art. 642 — A da consolidacao das leis do
trabalho acrescentado pela lei n® 12.440 de 07 de julho de 2011.

13.5 - QUALIFICAGCAO ECONOMICA-FINANCEIRA

13.5.1 - Certiddo Negativa de Faléncia e Concordata/Recuperacdo Judicial e Extrajudicial, expedida
pelo cartério do distribuidor do estabelecimento principal (sede) da pessoa juridica, com data de
emissdo ndo superior a 90 (noventa) dias da data limite para a sua apresentacao.

13.6 - QUALIFICACAO TECNICA

13.6.1 - Um (01) atestado de capacidade técnica, fornecido por pessoa juridica de Direito Publico ou
Privado, comprovando que a empresa licitante esta apta para desempenhar atividade pertinente e
compativel em caracteristicas do objeto da presente licitacao.

13.7 - MICROEMPRESAS E EMPRESAS DE PEQUENO PORTE (REGULARIDADE FISCAL).

13.7.1 - a comprovagio de regularidade fiscal das microempresas e empresas de pequeno porte
somente serd exigida para efeito de assinatura do contrato, no entanto, por ocasido da participagao
neste certame licitatorio, deverao apresentar toda a documentacao exigida para tanto, mesmo
que esta apresente alguma restricio;

13.7.2 - havendo alguma restricdo na comprovacdo da regularidade fiscal exigida neste edital,
sera assegurado a microempresa ou empresa de pequeno porte adjudicatiria deste certame o
prazo de 05 (cinco) dias uteis, contados do momento em que for declarada a vencedora,
prorrogaveis por igual periodo, a critério do CISDESTE para a regularizagdo da documentacdo,

A

CISDOESTE

Consorcio Intermunicipal de Saude
da Regiaé Sudeste

Juiz de Fora - MG




A

CISOES

pagamento ou parcelamento do débito, e emissdo de eventuais certiddes negativas ou positivas,
com efeito de certiddo negativa;

13.7.3 - a falta de regularizacdo da documentacdo no prazo previsto neste edital implicara a
decadéncia do direito a contratacdo, sem prejuizo das sancdes, facultando o CISDESTE a convocar
as licitantes remanescentes para assinar a Ata de Registro de Precos, na ordem de classificacdo, ou
revogar a licitacao.

13.8 - DA DECLARACAO RELATIVA A TRABALHO DE MENORES

13.8.1 - Declaracao firmada pela licitante nos termos do modelo que integra o ANEXO IV deste
edital, expressando ndo empregar menor de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso, insalubre,
menores de dezesseis anos, salvo a partir de quatorze anos, na condicdo de aprendiz, em
cumprimento ao disposto no inciso XXXIII do art. 72 da Constituicdo Federal de 1988 e de acordo
com o inciso V do art. 27 da Lei Federal n/ 8.666/93.

13.9 - DO CERTIFICADO DE REGISTRO CADASTRAL

13.9.1 - O certificado de registro cadastral podera ser apresentado opcionalmente pelas licitantes
em substituicdo aos documentos para habilitagao juridica e regularidade fiscal.

13.9.2 - Por certificado de registro cadastral, devidamente atualizado, entende-se aquele que se
encontre em vigor na data estabelecida no predmbulo deste edital para a entrega dos envelopes
contendo a proposta comercial e os documentos das licitantes.

13.9.3 - Todos os documentos comprobatorios exigidos para a habilitacio deverido ter
validade na data estabelecida no preambulo deste edital para a entrega dos envelopes
contendo a proposta comercial e os documentos das licitantes.

13.9.4 - As certiddes valerao nos prazos que lhes siao proprios ou, inexistindo esse prazo,
reputar-se-io validas por 90 (noventa) dias, contados de sua expedicdo.

14 - DOS RECURSOS

14.1 - Declarada a vencedora, qualquer licitante poderd manifestar imediata e motivadamente a
intencdo de recorrer, com registro em ata da sintese das suas razdes, desde que munido de carta de
credenciamento ou procuragdo com poderes especificos para tal. As licitantes poderdo interpor
recurso no prazo de 3 (trés) dias uteis, ficando as demais licitantes desde logo intimadas para
apresentar contrarrazdes por igual prazo, que comecgara a correr do término do prazo do
recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata dos autos.

14.2 - A falta de manifestacdo imediata e motivada importara a decadéncia do direito de recorrer e
a adjudicacao do objeto da licitagdo ao vencedor.

14.3 - O acolhimento do recurso importara a invalidagdo apenas dos atos insuscetiveis de
aproveitamento.

14.4 - Os recursos e as contrarrazdes interpostos pelas licitantes deverdo ser entregues no Servico
de Protocolo do CISDESTE;
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14.5 - Os recursos e as contrarrazdes interpostos pelas licitantes deverdo ser entregues no Servico
de Protocolo do CISDESTE, na RUA CORONEL VIDAL, 800, SAO DIMAS - JUIZ DE FORA - MG, das
8:00 as 12:00 e das 14:00 as 18:00, diariamente, exceto aos sabados, domingos e feriados.

14.7 - Decididos os recursos e constatada a regularidade dos atos praticados, a Autoridade
competente do CISDESTE adjudicara o objeto e homologari a licitacao.

15 - DA FORMALIZACAOQ DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

15.1 - Uma vez homologado o resultado da licitacdo pela Autoridade competente, serd formalizada
a ata, conforme ATA DE REGISTRO DE PRECOS - ANEXO III, que constitui documento vinculativo
obrigacional, com caracteristicas de compromisso para a futura contrata¢do, com validade de 12
meses a partir da sua assinatura.

15.2 - O CISDESTE, convocara formalmente a licitante classificada em primeiro lugar, com
antecedéncia minima de 5 (cinco) dias uteis, informando o local e data para assinatura da Ata de
Registro de Precos. A convocacgdo far-se-a através de oficio ou e-mail, dentro do prazo de validade
de sua proposta.

15.2.1 - O prazo previsto no item anterior podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo,
quando, durante o seu transcurso, for solicitado pelo fornecedor convocado, desde que ocorra
motivo justificado e aceito pelo CISDESTE.

15.2.2 - A recusa injustificada do adjudicatario em aceitar a nota de empenho, até 5 (cinco) dias
uteis apds sua convocacgdo, caracteriza o descumprimento total da obrigac¢do, sujeitando-o as
penalidades legalmente estabelecidas, e facultando ao CISDESTE convocar os licitantes
remanescentes, obedecida a ordem de classificagcdo ou revogar a licitagao.

15.2.3 - E vedada a subcontratagio, cessdo ou transferéncia parcial ou total do objeto deste edital.

15.2.4 - Quando do comparecimento da empresa para assinatura da Ata, deverao ser apresentados
os documentos de Carteira de Identidade e o Cadastro de Pessoas Fisicas (CPF) do responsavel pela
assinatura do contrato e o ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor. Se for procurador,
apresentar, juntamente, a procura¢do comprovando o mandato.

15.2.5 - o Contrato firmado na vigéncia da Ata podera ser alterado nos termos dos artigos 57, 58 e
65, da Lei Federal n° 8.666/93.

16 - DA EMISSAQ DOS PEDIDOS

16.1 O CISDESTE, através do departamento de compras, respeitada a ordem de registro,
selecionara os fornecedores para os quais serdo emitidos os pedidos de fornecimento, quando
necessario.

16.2 - O fornecedor convocado que ndo cumprir as obrigacoes estabelecidas na ATA DE REGISTRO
DE PRECOS - ANEXO III estara sujeito as sang¢des previstas neste edital. Neste caso, o CISDESTE
convocara obedecida a ordem de classificagio, o préximo fornecedor registrado no SRP.
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17 - DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

17.1 - No caso de descumprimento total ou parcial das condi¢des deste edital, o CISDESTE, sem
prejuizo das perdas e danos e das multas cabiveis, nos termos da lei civil, aplicara a contratada,
conforme o caso, as penalidades previstas nos art. 86, 87 e 88 da Lei Federal n° 8.666/93, em
especial, as seguintes sanc¢des:

17.1.1 - multa moratéria de 1% (um por cento) ao dia, por dia ttil que exceder o prazo de entrega,
sobre o valor do saldo ndo atendido, respeitados os limites da lei civil;

17.1.2 - multa administrativa de até 20% (vinte por cento) sobre o valor total da contratacdo, nas
demais hipdteses de inadimplemento ou infracdo de qualquer natureza, seja contratual ou legal.

17.2 - As multas moratérias e administrativas poderdo ser aplicadas cumulativamente ou
individualmente, ndo impedindo que o CISDESTE rescinda unilateralmente o contrato e aplique as
demais sanc¢des legais cabiveis.

17.3 - As multas administrativas e moratérias aplicadas serdo descontadas dos pagamentos
eventualmente devidos pelo CISDESTE a contratada ou, ainda, quando for o caso, cobrada
judicialmente, em consonancia com os paragrafos 22 e 32 do art. 86 da Lei Federal n2 8.666/93.

17.4 - A aplicagdo de multas ndo elidird, em face do descumprimento do pactuado, o direito o
CISDESTE de rescindir de pleno direito o contrato, independente de ac¢do, notificacio ou
interpelacdo judicial ou extrajudicial, sem prejuizo das demais cominac¢des legais e contratuais
cabiveis, assegurados o contraditorio e a ampla defesa.

17.5 - A licitante que ndo retirar a nota de empenho dentro do prazo de validade da sua proposta,
deixar de entregar a documentagido exigida para a contratacdo, apresentar documentacao falsa
exigida para o certame, retardar a execuc¢do, descumprir, injustificadamente, qualquer clausula
editalicia, comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude fiscal poderd, nos termos do art. 72
da Lei Federal n® 10.520/02, ser impedida de contratar com a Administracdo Publica pelo prazo de
até 5 (cinco) anos, sem prejuizo da aplicagio das demais cominagdes legais, tudo
proporcionalmente ao grau de culpabilidade da conduta apenada.

18 - DO RECEBIMENTO DO OBJETO

18.1 - A cada pedido, o recebimento provisério do objeto sera efetuado pelo Departamento
requisitante, no prazo de 1 (um) dia util, nos termos do art. 73, inciso II, alinea a, da Lei Federal n®
8.666/93.

18.2 - A cada pedido, o recebimento definitivo do objeto sera efetuado pelo Departamento
requisitante e pelo Setor de Compras, no prazo maximo de 5 (cinco) dias uteis, depois de verificada
a conformidade das quantidades e especificagbes com aquelas contratadas e consignadas no
TERMO DE REFERENCIA - ANEXO II deste Edital.

18.3 - O aceite/aprovacao dos produtos pelo CISDESTE, nio exclui a responsabilidade civil do
fornecedor por vicio de quantidade e/ou qualidade ou disparidades com as especificagcdes
estabelecidas no TERMO DE REFERENCIA - ANEXO II deste edital.
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19 - DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PRECOS

19.1 - O fornecedor registrado podera ter o seu registro de precos cancelado, por intermédio de
processo administrativo especifico, assegurado o contraditério e ampla defesa.

19.2 - O cancelamento do seu registro podera ser:

19.2.1 - a pedido do préprio, quando comprovar estar impossibilitado de cumprir as exigéncias da
Ata, pela ocorréncia de fato superveniente que venha comprometer a perfeita execucao contratual,
decorrente de caso fortuito ou de for¢a maior devidamente comprovado;

19.2.2 - por iniciativa do CISDESTE:

19.2.2.1 - quando o fornecedor registrado:

a) ndo aceitar reduzir os precos registrado, na hipotese de este se tornar inferior aqueles
praticados no mercado;

b) perder qualquer condicdo de habilitacdo ou qualificacdo técnica exigida no processo licitatério;
¢) descumprir as obrigagdes decorrentes da Ata de Registro de Precos;

d) deixar de retirar a respectiva nota de empenho ou instrumento equivalente, no prazo
estabelecido do CISDESTE, sem justificativa aceitavel;

19.2.2.2 - por razoes de interesse publico, devidamente motivadas e justificadas.

19.3 - Em qualquer das hipoteses acima, concluido o processo o CISDESTE fara o devido
apostilamento na ata de registro de precos e informara aos proponentes a nova ordem de registro.

20 - DA REVOGACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

20.1 - A ata de registro de precos podera ser revogada pelo CISDESTE:
20.2 - automaticamente:

20.2.1 - por decurso de prazo de vigéncia;

20.2.2 - quando nao restarem fornecedores registrados.

20.3 - pelo CISDESTE, quando caracterizado o interesse publico.

21 - DAS CONDICOES DE PAGAMENTO

21.1 - A licitante contratada devera apresentar a documentagdo para a cobranca respectiva ao
Departamento de compras, até o 52 (quinto) dia util posterior a data final do periodo de
adimplemento da obrigacao.
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21.2 - Os documentos fiscais de cobranca deverdo ser emitidos contra o CONSORCIO
INTERMUNICIPAL DE SAUDE PARA GERENCIAMENTO DA REDE DE URGENCIA E EMERGENCIA DA
MACRO SUDESTE - CISDESTE, CNPJ N2 17.813.026/0001-51, com sua sede na RUA CORONEL
VIDAL, 800, SAO DIMAS - JUIZ DE FORA - MG.

21.2.1 - Se, quando da efetivacdo do pagamento, os documentos comprobatdrios de situacdo
regular em relacdo a Fazenda Federal, INSS, FGTS e Trabalhista apresentados em atendimento as
exigéncias de habilitacdo, estiverem com a validade expirada, o pagamento ficara retido até a
apresentacdo de novos documentos dentro do prazo de validade.

21.3 - O pagamento sera efetuado pelo CISDESTE, até o 302 (trigésimo) dia corrido, a contar da
data final do periodo de adimplemento da obrigacdo, cumpridas as formalidades legais e
contratuais previstas.

21.7 - Na hipétese de o documento de cobranga apresentar erros, fica suspenso o prazo para
pagamento, prosseguindo-se a contagem somente apds a apresentacdo da nova documentagdo

isenta de erros.

22 - DOS ANEXOS QUE INTEGRAM ESTE EDITAL

22.1 - Anexo | - Modelo de Proposta Comercial;

22.2 - Anexo II - Termo de Referéncia;

22.3 - Anexo III - Minuta da Ata de Registro de Precos;

22.4 - Anexo IV - Modelo de Declaracao Relativa a Trabalho de Menores;

22.5 - Anexo V - Modelo de Declaracao de Atendimento aos Requisitos de Habilitagao;
22.6 - Anexo VI - Modelo de Declaragao de ME ou EPP;

22.7 - Anexo VII - Modelo de Procuracao;

22.8 - Anexo VIII - Modelo de Carta de Credenciamento;

23 - DAS CONSIDERACOES DE CARATER GERAL

23.1 - O esclarecimento de duvidas e informagdes sobre o presente Edital poderio ser requeridos,
por escrito, inclusive por fax, através da linha telefénica n°® (32)3250-0361, ao Departamento de
Licitagdes do CISDESTE, situado na Rua Coronel Vidal, 800, Sdo Dimas - Juiz De Fora - MG, das 8:00
as 12:00horas e das 14:00 as 18:00 horas, diariamente, exceto aos sabados, domingos e feriados,
até dois dias tuteis anteriores a data fixada neste edital para recebimento das propostas.

23.2 - As impugnac0es interpostas deverdo ser entregues no Servico de Protocolo do CISDESTE,
diariamente, exceto aos sabados, domingos e feriados, e serdo dirigidas ao Pregoeiro, até dois dias
lteis anteriores a data fixada neste Edital para recebimento das propostas.

23.3 - Cabera ao Pregoeiro responder, antes da realizacdo da sessdo, as impugnagdes interpostas
pelas potenciais licitantes, com encaminhamento de cépia da resposta para todos os interessados

23.4 - O acompanhamento dos resultados das fases desta licitacdo, bem como dos pedidos de
esclarecimentos e impugnacdes, podera ser feito através de e-mail, via fax ou no quadro de avisos
do CISDESTE.

A

CISDOESTE

Consorcio Intermunicipal de Saude
da Regiaé Sudeste

Juiz de Fora - MG




A

CISDEST

E ac&utada ao pregoeiro e a autoridade superior, em qualquer fase da licitacdo, a promocgao
de diligéncia destinada a esclarecer ou a complementar a instrugdo do processo, inclusive para
verificar a compatibilidade das especificacdes do objeto ofertado diante dos requisitos previstos
neste edital e seus anexos, vedada a inclusao posterior de documento ou informagdo que deveria
constar originariamente da proposta ou da documentagao de habilitacao.

23.6 - O CISDESTE poder4, a qualquer momento, revogar esta licitagdo por razdes de interesse
publico decorrente de fato superveniente devidamente comprovado, ou anular o certame se
constatado vicio no seu processamento.

23.7 - Ocorrendo a revogacdo ou anulacdo do certame, a decisdo sera publicada no mesmo veiculo
em que se deu a publicacdo do aviso inicial.

23.8 - Na contagem dos prazos estabelecidos neste edital, excluir-se-a o dia do inicio e incluir-se-a o
do vencimento.

23.9 - Os casos omissos serdo resolvidos pelo pregoeiro, com auxilio da equipe de apoio.
23.10 - O CISDESTE e as licitantes do certame elegem o foro da comarca de Juiz de Fora - MG para
dirimir qualquer questdo controversa relacionada com o presente edital.

Juiz de Fora, 10 de abril de 2017.

Izauro dos Santos Callais
Pregoeiro
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ANEXO 1
MODELO DE PROPOSTA COMERCIAL
Processo n° 029/2017 - Pregao Presencial n° 014/2017

A firma abaixo se propde a fornecer o objeto deste edital, conforme discriminado no Termo de
Referéncia - Anexo II, pelos pregos e condi¢cbes assinalados na presente, obedecendo

rigorosamente as disposi¢des da legislagdo competente.

PROPONENTE

Razdo Social/Nome:

Logradouro: | Ne Bairro:
Cidade: | UF: | CEP: | Tel.:
CNPJ: Inscricdo Estadual:

Email: Banco:

Agéncia: Conta Corrente:

VALOR

ITEM DESCRICAO QUANT. UNITARIO

VALOR TOTAL MARCA

APOIO DE PUNHO PARA USO DE MOUSE - 0S APOIOS ALMOFADADOS PARA
0 PUNHO NO USO DE MOUSE SAO UTILIZADOS PARA EVITAR O USO DESTES
EQUIPAMENTOS SEM FLEXIONAR O PUNHO E FACILITA A IRRIGAGAO
SANGUINEA E A CONSEQUENTE OXIGENACAO DOS MUSCULOS, BEM COMO
FICAR COM O PUNHO APOIADO EM SUPERFICIE MACIA, PROPORCIONANDO
MELHOR CONFORTO. BASE ANTIDERRAPANTE EM ABS COM APOIO PARA
PULSO EM ESPUMA COM DESIGN TOTALMENTE ERGONOMICO.

DADOS TECNICOS: COR: PRETO - MATERIAL: ESPUMA DE POLIUTANO
FLEXIVEL - EVITA LER MEDIDAS: ALT X LARG X ESPESSURA - 24X21X3 CM;
MATERIAL DURAVEL, FACIL DE LIMPAR E ATOXICO.

APOIO DE PUNHO PARA USO DE TECLADO - 0S APOIOS ALMOFADADOS
PARA 0 PUNHO NO USO DO TECLADO SAO UTILIZADOS PARA EVITAR O USO
DESTES EQUIPAMENTOS SEM FLEXIONAR O PUNHO E FACILITA A IRRIGAGAO
SANGUINEA E A CONSEQUENTE OXIGENACAO DOS MUSCULOS, BEM COMO
FICAR COM O PUNHO APOIADO EM SUPERFICIE MACIA, PROPORCIONANDO
MELHOR CONFORTO. - BASE ANTIDERRAPANTE EM ABS COM APOIO PARA
PULSO EM ESPUMA COM DESIGN TOTALMENTE ERGONOMICO. DADOS
TECNICOS: COR: PRETO - MATERIAL: ESPUMA DE POLIUTANO FLEXIVEL -
EVITA LER - DIMENSOES APROXIMADAS DO PRODUTO (CM) - AXLXP
44X2,4X6,3CM; MATERIAL DURAVEL, FACIL DE LIMPAR E ATOXICO.

APOIO PARA 0S PES ACESSORIO IDEAL PARA QUEM PASSA BASTANTE
TEMPO SENTADO A FRENTE DE UM COMPUTADOR E PRECISAM DAR 0O
DEVIDO DESCANSO PARA 0S PES ALEM DE SER UM GRANDE ALIADO NA
CORRECAO DA POSTURA, EVITANDO POSSIVEIS DORES NA COLUNA EM
FUNCAO DE PASSAR MUITO TEMPO NA MESMA POSICAO. O APOIO PARA 0S
PES POSSUI UMA ESTRUTURA ANTIDERRAPANTE, PROJETADA PARA EVITAR
0 DESLIZAMENTO, INDEPENDENTE DO CALCADO QUE VOCE ESTIVER
UTILIZANDO E CAPAZ DE RESISTIR A ALTOS IMPACTOS COM CERTIFICACAO
EM CONFORMIDADE COM A NR17. DADOS TECNICOS: APOIO ERGONOMICO
PARA 0S PES COM BASE EM MDF, ESTRUTURA EM ACO CARBONO PRETO,
REGULAGEM DE INCLINAGCAO E SAPATAS ANTI-DESLIZANTE - DIMENSOES
(AXLXP): ALTURA REGULAVEL X 46,7 X 30,5.
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ARMARIO ALTO ABERTO TIPO ESTANTE: 800X500X1600 MM (LXPXA)
COM 04 (QUATRO) PRATELEIRAS TAMPO SUPERIOR CONFECCIONADO
COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP -
MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E
PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA
SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-
PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO,
SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEX0. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE
565 KGF/M3, RESISTENCIA A TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.1,
RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRACAO
SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE
ENSAIO. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E
ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS
NORMAS ABNT.
CORPO (02 LATERAIS, 01 FUNDO, 01 TAMPO INFERIOR, 01 PRATELEIRA
FIXA, E 03 PRATELEIRAS MOVEIS) CONFECCIONADO COM CHAPAS DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS
CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/MS3, RESISTENCIA A
TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0S BORDOS APARENTES
DO CONJUNTO SAO ENCABEGCADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM
DE ESPESSURA MiNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO COM AS
NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. AS LATERAIS DEVEM TER FURACOES PARA
REGULAGEM DE PRATELEIRAS EM TODA A ALTURA UTIL DO ARMARIO, COM
04 PONTOS DE APOIO POR PRATELEIRA. AS PRATELEIRAS MOVEIS SAO
APOIADAS EM SUPORTES DE PVC RIGIDO FIXADOS SOB PRESSAO NAS
LATERAIS DO ARMARIO. A MONTAGEM DAS PECAS DEVE SER FEITA POR
MEIO DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS
TIPO MINIFIX.
RODAPE RETANGULAR FECHADO EM TUBOS DE ACO DE 50 X 20 X 1,2 MM
CONTINUO DOBRADO, SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO POR
FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM -
FOSFATIZAGAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO
TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 2002 C. O RODAPE E APOIADO
POR 04 SAPATAS EM NYLON INJETADO, COM REGULADOR DE ALTURA CUJA
FUNGAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
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ARMARIO ALTO COM PORTAS E PRATELEIRAS: 800X500X1600 MM

(LXPXA) COM 04 (QUATRO) PRATELEIRAS.
TAMPO SUPERIOR CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY

PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS
CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M3, RESISTENCIA A
TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO £ ENCABEGCADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT.
PORTAS CONFECCIONADAS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
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MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M3, RESISTENCIA A TRACAO
PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DA PORTA E ENCABEGADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO
HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2 MM
DE ACORDO COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. O PAR DE PORTAS
SUSTENTAM-SE EM SEIS DOBRADICAS METALICAS (3 POR PORTA) DE
FIXACAO LATERAL, PERMITINDO DIVERSAS REGULAGENS COM ABERTURA
DE ATE 105 GRAUS. CADA DOBRADICA E FIXADA POR 4 PARAFUSOS FIXADOS
EM PONTOS PRE-MARCADOS PARA PERFEITO ALINHAMENTO DO PAR DE
PORTAS NO CONJUNTO. A PORTA DIREITA POSSUI FECHADURA CILINDRICA
COM TRAVAMENTO POR LINGUETA COM 02 CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA)
COM CORPOS ESCAMOTEAVEIS (DOBRAVEIS), ACABAMENTO ZINCADO E
CAPA PLASTICA. A PORTA ESQUERDA E AUTOMATICAMENTE TRAVADA PELA
DIREITA, POR MEIO DE 03 CHAPAS METALICAS 80 X 50 X 1,2 MM,
PERMITINDO ASSIM O FECHAMENTO DO PAR DE PORTAS COM APENAS UMA
OPERACAO. AMBAS AS PORTAS SAO DOTADAS DE PUXADORES TIPO "ALCA",
INJETADOS EM PVC RIGIDO. A FIXAGAO DOS MESMOS DEVE SER FEITA POR
DOIS PARAFUSOS, A RAZAO DE 96 MM. CORPO (02 LATERAIS, 01 FUNDO, 01
TAMPO INFERIOR, 01 PRATELEIRA FIXA, E 03 PRATELEIRAS MOVEIS)
CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE
EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM
RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-
PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO,
SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA
DE 575 KGF/M3, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6,
RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRAGAO
SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE
ENSAIO. 0S BORDOS APARENTES DO CONJUNTO SAO ENCABECADO COM
FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
DE 2 MM DE ACORDO COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. AS LATERAIS
DEVEM TER FURAGOES PARA REGULAGEM DE PRATELEIRAS EM TODA A
ALTURA UTIL DO ARMARIO, COM 04 PONTOS DE APOIO POR PRATELEIRA. AS
PRATELEIRAS MOVEIS SAO APOIADAS EM SUPORTES DE PVC RIGIDO
FIXADOS SOB PRESSAO NAS LATERAIS DO ARMARIO. A MONTAGEM DAS
PECAS DEVE SER FEITA POR MEIO DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO
CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX. RODAPE RETANGULAR
FECHADO EM TUBOS DE AGO DE 50 X 20 X 1,2 MM CONTINUO DOBRADO,
SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO
(LAVAGEM - DECAPAGEM - FOSFATIZACAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM
TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 2002 C. O
RODAPE E APOIADO POR 04 SAPATAS EM NYLON INJETADO, COM
REGULADOR DE ALTURA CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS
DESNIVEIS DE PISO.

ARMARIO ALTO COM PORTAS + PORTA CABIDES: 800X500X1600 MM
(LXPXA) COM 01 (UMA) PRATELEIRA. TAMPO SUPERIOR
CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE
EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM
RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-
PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO,
SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE
565 KGF/M? RESISTENCIA A TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.1,
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RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRAGAO
SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE
ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E
ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS
NORMAS ABNT. PORTAS CONFECCIONADAS COM CHAPAS DE PARTICULAS
DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS
CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M?3, RESISTENCIA A
TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DA PORTA E ENCABEGADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO
HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2 MM
DE ACORDO COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. O PAR DE PORTAS
SUSTENTAM-SE EM SEIS DOBRADICAS METALICAS (3 POR PORTA) DE
FIXAGAO LATERAL, PERMITINDO DIVERSAS REGULAGENS COM ABERTURA
DE ATE 105 GRAUS. CADA DOBRADICA E FIXADA POR 4 PARAFUSOS FIXADOS
EM PONTOS PRE-MARCADOS PARA PERFEITO ALINHAMENTO DO PAR DE
PORTAS NO CONJUNTO. A PORTA DIREITA POSSUI FECHADURA CILINDRICA
COM TRAVAMENTO POR LINGUETA COM 02 CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA)
COM CORPOS ESCAMOTEAVEIS (DOBRAVEIS), ACABAMENTO ZINCADO E
CAPA PLASTICA. A PORTA ESQUERDA E AUTOMATICAMENTE TRAVADA PELA
DIREITA, POR MEIO DE 03 CHAPAS METALICAS 80 X 50 X 1,2 MM,
PERMITINDO ASSIM O FECHAMENTO DO PAR DE PORTAS COM APENAS UMA
OPERAGAO. AMBAS AS PORTAS SAO DOTADAS DE PUXADORES TIPO "ALCA",
INJETADOS EM PVC RIiGIDO. A FIXACAO DOS MESMOS DEVE SER FEITA POR
DOIS PARAFUSOS, A RAZAO DE 96 MM. PORTA CABIDE FIXADO NA FACE
INFERIOR DO TAMPO SUPERIOR, COMPOSTO POR 2 SUPORTES EM ZAMAK
NIQUELADO E UM TUBO OBLONGO DE ALUMINIO POLIDO MEDINDO: 30 X 16
X 430 MM. _CORPO: (02 LATERAIS, 01 FUNDO, 01 TAMPO INFERIOR, 01
PRATELEIRA FIXA, E 01 PRATELEIRA MOVEL) CONFECCIONADO COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP -
MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E
PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA
SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-
PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO,
SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA
DE 575 KGF/M?, RESISTENCIA A TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6,
RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRACAO
SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE
ENSAIO. 0S BORDOS APARENTES DO CONJUNTO SAO ENCABEGADO COM
FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA MiNIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
DE 2 MM DE ACORDO COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. AS LATERAIS
DEVEM TER FURAGOES PARA REGULAGEM DE PRATELEIRAS EM TODA A
ALTURA UTIL DO ARMARIO, COM 04 PONTOS DE APOIO POR PRATELEIRA. AS
PRATELEIRAS MOVEIS SAO APOIADAS EM SUPORTES DE PVC RIGIDO
FIXADOS SOB PRESSAO NAS LATERAIS DO ARMARIO. A MONTAGEM DAS
PECAS DEVE SER FEITA POR MEIO DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO
CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX. RODAPE: RETANGULAR
FECHADO EM TUBOS DE AGO DE 50 X 20 X 1,2 MM CONTINUO DOBRADO,
SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZAGAO A BASE DE ZINCO
(LAVAGEM - DECAPAGEM - FOSFATIZAGAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM
TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C. O
RODAPE E APOIADO POR 04 SAPATAS EM NYLON INJETADO, COM
REGULADOR DE ALTURA CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS
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DESNIVEIS DE PISO.

ARMARIO BAIXO COM PORTAS E SOBRETAMPO: 800X500X740 MM

(LXPXA) com 01 (UMA) PRATELEIRA.
TAMPO_SUPERIOR CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY

PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS
CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M3, RESISTENCIA A
TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MiINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
DE 25 MM DE ACORDO COM AS NORMAS  ABNT.
PORTAS CONFECCIONADAS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M3 RESISTENCIA A TRAGCAO
PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DA PORTA E ENCABECADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO
HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2 MM
DE ACORDO COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. O PAR DE PORTAS
SUSTENTAM-SE EM QUATRO DOBRADICAS METALICAS (2 POR PORTA) DE
FIXACAO LATERAL, PERMITINDO DIVERSAS REGULAGENS COM ABERTURA
DE ATE 105 GRAUS. CADA DOBRADICA E FIXADA POR 4 PARAFUSOS FIXADOS
EM PONTOS PRE-MARCADOS PARA PERFEITO ALINHAMENTO DO PAR DE
PORTAS NO CONJUNTO. A PORTA DIREITA POSSUI FECHADURA CILINDRICA
COM TRAVAMENTO POR LINGUETA COM 02 CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA)
COM CORPOS ESCAMOTEAVEIS (DOBRAVEIS), ACABAMENTO ZINCADO E
CAPA PLASTICA. A PORTA ESQUERDA E AUTOMATICAMENTE TRAVADA PELA
DIREITA, POR MEIO DE 02 CHAPAS METALICAS 80 X 50 X 1,2 MM,
PERMITINDO ASSIM O FECHAMENTO DO PAR DE PORTAS COM APENAS UMA
OPERACAQ. AMBAS AS PORTAS SAO DOTADAS DE PUXADORES TIPO "ALGA",
INJETADOS EM PVC RIiGIDO. A FIXACAO DOS MESMOS DEVE SER FEITA POR
DOIS PARAFUSOS, A RAZAO DE 96 MM.
CORPO (02 LATERAIS, 01 FUNDO, 01 TAMPO INFERIOR, E 01 PRATELEIRA
MOVEL) CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M3 RESISTENCIA A TRACAO
PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0S BORDOS APARENTES
DO CONJUNTO SAO ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM
DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO COM AS
NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. AS LATERAIS DEVEM TER FURACOES PARA
REGULAGEM DE PRATELEIRAS EM TODA A ALTURA UTIL DO ARMARIO, COM
04 PONTOS DE APOIO POR PRATELEIRA. A PRATELEIRA MOVEL E APOIADA

15

A

CISDOESTE

Consorcio Intermunicipal de Saude
da Regiaé Sudeste

Juiz de Fora - MG




=GT&

EM SUPORTES DE PVC RIGIDO FIXADOS SOB PRESSAO NAS LATERAIS DO
ARMARIO. A MONTAGEM DAS PECAS DEVE SER FEITA POR MEIO DE
ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO
MINIFIX.

RODAPE RETANGULAR FECHADO EM TUBOS DE ACO DE 50 X 20 X 1,2 MM
CONTINUO DOBRADO, SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO POR
FOSFATIZAGAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM -
FOSFATIZAGAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO
TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 2002 C. O RODAPE E APOIADO
POR 04 SAPATAS EM NYLON INJETADO, COM REGULADOR DE ALTURA CUJA
FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.

ARMARIO BAIXO COM PORTAS - TIPO ARQUIVO: 900X500X740 MM
(LXPXA).

COMPOSTO DE DOIS MODULOS SENDO:
UM ARMARIO DE UMA PORTA E UM GAVETEIRO DE DUAS GAVETAS E
UMA GAVETA PARA PASTAS SUSPENSAS NA PARTE INFERIOR.
TAMPO SUPERIOR CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS
CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M3, RESISTENCIA A
TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
DE 25 MM DE ACORDO COM AS NORMAS  ABNT.
PORTA CONFECCIONADA COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M3 RESISTENCIA A TRACAO
PERPENDICULAR KGF/CM2? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DA PORTA E ENCABEGADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO
HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2 MM
DE ACORDO COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. A PORTA SUSTENTA-SE
EM DUAS DOBRADICAS METALICAS DE FIXACAO LATERAL, PERMITINDO
DIVERSAS REGULAGENS COM ABERTURA DE ATE 105 GRAUS. CADA
DOBRADICA E FIXADA POR 4 PARAFUSOS FIXADOS EM PONTOS PRE-
MARCADOS PARA PERFEITO ALINHAMENTO DO PAR DE PORTAS NO
CONJUNTO. A PORTA POSSUI FECHADURA CILINDRICA COM TRAVAMENTO
POR LINGUETA COM 02 CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA) COM CORPOS
ESCAMOTEAVEIS (DOBRAVEIS), ACABAMENTO ZINCADO E CAPA PLASTICA.
PUXADORES TIPO "ALCA" INJETADOS EM PVC RIGIDO. A FIXAGAO DOS
MESMOS DEVE SER FEITA POR DOIS PARAFUSOS, A RAZAO DE 96 MM.
GAVETAS (02 GAVETAS) CONFECCIONADAS EM CHAPAS METALICAS
DOBRADAS COM ESPESSURA DE 0,45 MM, COM PRE-TRATAMENTO POR
FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM -
FOSFATIZAGAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO
TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C. SAO APOIADAS E
FIXADAS LATERALMENTE ENTRE UM PAR DE CORREDICAS METALICAS COM
DESLIZAMENTO  POR  MEI0O DE  ROLDANAS DE  NYLON.
GAVETA DE PASTA (01 GAVETA) EM CHAPA METALICA DOBRADA COM
ESPESSURA DE 0,45 MM, COM SUPORTES METALICOS PARA COLOCACAO DE
PASTAS SUSPENSAS, COM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZAGCAO A BASE DE
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ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM - FOSFATIZACAO) E PINTURA
ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM
ESTUFA A 200° C. E APOIADA E FIXADA LATERALMENTE ENTRE UM PAR DE
CORREDICAS TELESCOPICAS DE 02 ESTAGIOS, COM DESLIZAMENTO POR
ESFERAS DE ACO. CORREDICAS TELESCOPICAS MEDINDO APROX. P 400 X H
45 MM EM ACO RELAMINADO COM ACABAMENTO EM ZINCO ELETROLITICO
CROMATIZADO, DE ABERTURA TOTAL E PROLONGAMENTO DE CURSO EM 27
MM DO COMPRIMENTO NOMINAL. FIXAGAO LATERAL, SISTEMA 32 MM, COM
04 PARAFUSOS CABECA PANELA PHS AA 35 DE CADA LADO.
AUTOTRAVANTE FIM DE CURSO ABERTO E TRAVAS FIM DE CURSO QUE
PERMITEM A RETIRADA DA GAVETA. CAPACIDADE DE PESO: 35 KG POR
GAVETA.

FRENTES DAS GAVETAS CONFECCIONADAS COM CHAPAS DE PARTICULAS
DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS
CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M3, RESISTENCIA A
TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DAS FRENTES E ENCABECADO EM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO
HOT MELT COM ARESTAS ARREDONDADAS COM RAIO ERGONOMICO DE 2
MM DE ACORDO COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. AS FRENTES SAO
DOTADAS DE PUXADORES TIPO "ALGA", INJETADOS EM PVC RIGIDO. A
FIXACAO DOS MESMOS DEVE SER FEITA POR DOIS PARAFUSOS, A RAZAO DE
96 MM. O GAVETEIRO E DOTADO DE FECHADURA FRONTAL COM TRAVA
SIMULTANEA DAS GAVETAS. A ROTAGAO 1802 DA CHAVE ACIONA HASTE EM
ACO CONDUZIDA POR GUIAS, COM GANCHOS PARA TRAVAMENTO
SIMULTANEO DAS GAVETAS. ACOMPANHAM 02 CHAVES (PRINCIPAL E
RESERVA) COM CORPOS ESCAMOTEAVEIS (DOBRAVEIS) COM ACABAMENTO
NIQUELADO E CAPA PLASTICA.
CORPO (04 LATERAIS, 02 FUNDOS, 01 TAMPO INFERIOR, E 01 PRATELEIRA
MOVEL) CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAOQ, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M3 RESISTENCIA A TRACAO
PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0S BORDOS APARENTES
DO CONJUNTO SAO ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM
DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO COM AS
NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. AS LATERAIS DEVEM TER FURAGCOES PARA
REGULAGEM DE PRATELEIRAS EM TODA A ALTURA UTIL DO ARMARIO, COM
04 PONTOS DE APOIO POR PRATELEIRA. A PRATELEIRA MOVEL E APOIADA
EM SUPORTES DE PVC RIGIDO FIXADOS SOB PRESSAO NAS LATERAIS DO
ARMARIO. A MONTAGEM DAS PECAS DEVE SER FEITA POR MEIO DE
ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO
MINIFIX.

RODAPE RETANGULAR FECHADO EM TUBOS DE ACO DE 50 X 20 X 1,2 MM
CONTINUO DOBRADO, SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO POR
FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM -
FOSFATIZAGAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO
TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 2002 C. O RODAPE E APOIADO
POR 04 SAPATAS EM NYLON INJETADO, COM REGULADOR DE ALTURA CUJA
FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
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ARMARIO EXTRA-ALTO TIPO ESTANTE C/ 5 PRATELEIRAS E 02 PORTAS

BAIXAS. MED. 800X500X2100 MM (LXPXA).
TAMPO SUPERIOR CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY

PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS
CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M3, RESISTENCIA A
TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
DE 25 MM DE ACORDO COM AS NORMAS  ABNT.
SUB-TAMPO FIXADO A 740 MM DO CHAO, CONFECCIONADO COM CHAPAS DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS
CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M3 RESISTENCIA A
TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
DE 25 MM DE ACORDO COM AS NORMAS  ABNT.
PORTAS CONFECCIONADAS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M3 RESISTENCIA A TRACAO
PERPENDICULAR KGF/CM2? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DA PORTA E ENCABEGADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO
HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2 MM
DE ACORDO COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. O PAR DE PORTAS
SUSTENTAM-SE EM SEIS DOBRADICAS METALICAS (3 POR PORTA) DE
FIXAGAO LATERAL, PERMITINDO DIVERSAS REGULAGENS COM ABERTURA
DE ATE 105 GRAUS. CADA DOBRADIGA E FIXADA POR 4 PARAFUSOS FIXADOS
EM PONTOS PRE-MARCADOS PARA PERFEITO ALINHAMENTO DO PAR DE
PORTAS NO CONJUNTO. A PORTA DIREITA POSSUI FECHADURA CILINDRICA
COM TRAVAMENTO POR LINGUETA COM 02 CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA)
COM CORPOS ESCAMOTEAVEIS (DOBRAVEIS), ACABAMENTO ZINCADO E
CAPA PLASTICA. A PORTA ESQUERDA E AUTOMATICAMENTE TRAVADA PELA
DIREITA, POR MEIO DE 03 CHAPAS METALICAS 80 X 50 X 1,2 MM,
PERMITINDO ASSIM O FECHAMENTO DO PAR DE PORTAS COM APENAS UMA
OPERACAQ. AMBAS AS PORTAS SAO DOTADAS DE PUXADORES TIPO "ALGA",
INJETADOS EM PVC RIiGIDO. A FIXACAO DOS MESMOS DEVE SER FEITA POR
DOIS PARAFUSOS, A RAZAO DE 96 MM.
CORPO (02 LATERAIS, 01 FUNDO, 01 TAMPO INFERIOR, E 05 PRATELEIRAS
MOVEIS) CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
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CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M3 RESISTENCIA A TRAGCAO
PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0S BORDOS APARENTES
DO CONJUNTO SAO ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM
DE ESPESSURA MiNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO COM AS
NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. AS LATERAIS DEVEM TER FURAGOES PARA
REGULAGEM DE PRATELEIRAS EM TODA A ALTURA UTIL DO ARMARIO, COM
04 PONTOS DE APOIO POR PRATELEIRA. AS PRATELEIRAS MOVEIS SAO
APOIADAS EM SUPORTES DE PVC RIGIDO FIXADOS SOB PRESSAO NAS
LATERAIS DO ARMARIO. A MONTAGEM DAS PECAS DEVE SER FEITA POR
MEIO DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS
TIPO MINIFIX.
RODAPE RETANGULAR FECHADO EM TUBOS DE ACO DE 50 X 20 X 1,2 MM
CONTINUO DOBRADO, SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO POR
FOSFATIZAGAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM -
FOSFATIZAGAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO
TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 2002 C. O RODAPE E APOIADO
POR 04 SAPATAS EM NYLON INJETADO, COM REGULADOR DE ALTURA CUJA
FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
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BALCAO DE ATENDIMENTO CENTRAL.
BALCAO CURVO 90° MEDINDO: 1500 X 1500 X 750 X 1100 MM +
COMPLEMENTO DE BALCAO RETANGULAR MEDINDO: 1300 X 750 X 1100
MM.

DIMENSAO TOTAL: 2800 X 1500 X 750 X 1100 MM (LXLXPXH).
TAMPOS SUPERIORES PARA ATENDIMENTO EM FORMATO CURVO E RETO
COM 25 MM DE ESPESSURA E 300 MM DE PROFUNDIDADE, CONFECCIONADO
COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP -
MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALYPTO E
PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA
SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO-PRENSADO
DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E
ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 600 KG/M3,
RESISTENCIA A TRACAO PERPENDICULAR KG/CM? = 3.0, RESISTENCIA A
FLEXAO ESTATICA KG/CM? = 140, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL
KG/CM? = 10 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA,
NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0 BORDO
QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABEGADO COM FITA
DE POLIESTIRENO DE 2,5 MM DE ESPESSURA, COLADAS COM ADESIVO HOT
MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE
ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXAGAO DO TAMPO/ESTRUTURA
DEVERA SER FEITA POR MEIO PARAFUSOS TIPO MINIFIX, FIXADOS EM
BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NA FACE
INFERIOR DOS TAMPOS, POSSIBILITANDO A MONTAGEM E DESMONTAGEM
DO MOVEL SEM DANIFICA-LO.
TAMPO DE TRABALHO EM FORMATO CURVO E RETO COM 25 MM DE
ESPESSURA E 750 MM DE PROFUNDIDADE, CONFECCIONADO COM CHAPAS
DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM
DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALYPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA
E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E
ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 600 KG/M3,
RESISTENCIA A TRAGCAO PERPENDICULAR KG/CM? = 3.0, RESISTENCIA A
FLEXAO ESTATICA KG/CM? = 140, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL
KG/CM? = 10 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA,
NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0 BORDO
QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA
DE POLIESTIRENO DE 2,5 MM DE ESPESSURA, COLADAS COM ADESIVO HOT
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MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE
ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXACAO DO TAMPO/ESTRUTURA
DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS TIPO MINIFIX, FIXADOS EM
BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NA FACE
INFERIOR DO TAMPO, POSSIBILITANDO A MONTAGEM E DESMONTAGEM DO
MOVEL SEM DANIFICA-LO.
PAINEIS FRONTAIS SUPERIORES E INFERIORES CURVOS E RETOS,
FORMADOS POR TUBOS E CHAPAS METALICAS, COM ARMACAO EM TUBOS DE
ACO 15 X 15 X 1,2 MM, CURVADOS E SOLDADOS EM CHAPAS DE ACO LISAS
COM ESPESSURA MINIMA DE 0,90 MM, ACOMPANHANDO TODA A
CURVATURA DO TAMPO. TODO O CONJUNTO E SUBMETIDO A UM PRE-
TRATAMENTO POR FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM -
DECAPAGEM - FOSFATIZACAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI
EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 2002 C.
ESTRUTURAS LATERAIS SUPERIORES E INFERIORES (PES PAINEL)
CONFECCIONADAS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE
EUCALYPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS
COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25
MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO-
PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO,
SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE
600 KG/M?® RESISTENCIA A TRACAO PERPENDICULAR KG/CM? = 3.0,
RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KG/CM? = 140, RESISTENCIA A TRACAO
SUPERFICIAL KG/CM? = 10 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE
ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DOS PES E
ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO DE 2,5 MM DE ESPESSURA,
COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO
ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. ACABAMENTO
COM SAPATAS EM PVC RIGIDO, CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS
DESNIVEIS DE PISO.
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BALCAO PARA COPA: 2400 X 400 X 1100 MM.
TAMPO COM ESPESSURA MINIMA DE 40 MM, CONSTITUIDO POR PAINEIS DE
FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE (MDF - MEDIUM DENSITY FIBERBOARD),
SELECIONADAS DE EUCALYPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 6 MM DE ESPESSURA, SENDO UM SUPERIOR E OUTRO
INFERIOR, CONTRAPLACADOS E SARRAFEADOS NAS BORDAS COM MDP DE
28 MM DE ESPESSURA, E O SEU INTERIOR PREENCHIDO EM COLMEIA DE
PAPELAO COM GRAMATURA DE 160 G/M2, FIXADA COM COLA DE SILICATO
DE SODIO BIODEGRADAVEL. 0S PAINEIS DE MDF SAO REVESTIDOS EM
AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO
COM FITA DE POLIESTIRENO DE ESPESSURA MINIMA 2,5 MM, ARESTAS
ARREDONDADAS COM RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT. A FIXACAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA
POR MEIO DE TUBOS METALICOS DISTANCIADORES 50 X 50 X 10 MM,
FIXADOS AOS PES POR MEIO DE PARAFUSOS DE ROSCA METRICA M6; E AO
TAMPO DA MESA POR MEI0O DE BUCHAS METALICAS.
PAINEL FRONTAL COM FUNCAO ESTRUTURAL E DE PRIVACIDADE,
CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE
EUCALYPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS
COM RESINA SINTETICA TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM
DE ESPESSURA, REVESTIDOS EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-
PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO,
SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O
CONTORNO DOS PAINEIS E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO DE
ESPESSURA MINIMA 0,45 MM, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. O PAINEL
E SECCIONADO EM DUAS PARTES PARA FIXAGAO DE UM TUBO CENTRAL
MEDINDO: L 50 X H 20 MM DE MESMO COMPRIMENTO, SUBMETIDO A UM
BANHO QUIMICO DESENGRAXANTE, ANTIOXIDANTE, E PINTURA
ELETROSTATICA EPOXI-PO  TEXTURIZADA, COM SISTEMA DE
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POLIMERIZACAO EM ESTUFA A 200°2. A FIXACAO PAINEL/ESTRUTURA
DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO MIMIFIX.
PES PAINEL COM ESPESSURA MINIMA DE 54 MM, CONSTITUIDO POR
PAINEIS DE FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE (MDF - MEDIUM DENSITY
FIBERBOARD), SELECIONADAS DE EUCALYPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 6 MM DE ESPESSURA, SENDO UM
SUPERIOR E OUTRO INFERIOR, CONTRAPLACADOS E SARRAFEADOS NAS
BORDAS COM MDP DE 28 MM DE ESPESSURA, E O SEU INTERIOR
PREENCHIDO EM COLMEIA DE PAPELAO COM GRAMATURA DE 160 G/M2,
FIXADA COM COLA DE SILICATO DE SODIO BIODEGRADAVEL. OS PAINEIS DE
MDF SAO REVESTIDOS EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO
DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E
ANTI-REFLEXO. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PE E
ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO DE ESPESSURA MINIMA 2,5 MM,
ARESTAS ARREDONDADAS COM RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM, COLADAS
COM ADESIVO HOT MELT. O PE E DOTADO DE SAPATAS NIVELADORAS EM
NYLON INJETADO, CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS
DE PISO. A FIXAGAO DO BALCAO AO CHAO DEVE SER FEITA POR MEIO DE
CANTONEIRAS EM “L” FABRICADAS COM CHAPAS DE ACO #16 (1,5MM) E
PARAFUSOS E BUCHAS PARA ALVENARIA.

12

BANCO ALTO
BASE: FIXA EM FORMATO SE “S”, CONSTRUIDA EM TUBO DE ACO DE SECAO
CILINDRICA DE 1” (DE POLEGADA) E COM 2MM DE ESPESSURA, PROTEGIDA
NA SUA PARTE INFERIOR COM PONTEIRAS DESLIZANTES EM NYLON
INJETADO, COMPOSTA POR UM ARO SUPERIOR PARA FIXAR O ASSENTO, UM
ARCO INFERIOR PARA APOIO DOS PES E ENCOSTO EM FORMATO DE ARCO.
TODOS COMPONENTES METALICOS RECEBEM TRATAMENTO EM BANHO
DESENGRAXANTE, DECAPAGEM E FOSFATIZACAO, ACABAMENTO CROMADO.
ASSENTO REDONDO: EM COMPENSADO MULTILAMINAS COM 12 MM DE
ESPESSURA, TRATAMENTO IMUNIZANTE, PRENSADO A QUENTE, MOLDADO
ANATOMICAMENTE. ESTOFADO COM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADA,
DENSIDADE MEDIA DE 45 KG/M3, MOLDADOS ANATOMICAMENTE COM
BORDAS ARREDONDADAS. ESPESSURA DA ESPUMA DO ASSENTO 65 MM.
REVESTIMENTO EM COURVIN COMPOSTO COM FORRO DE JERSEI MISTO
POLIESTER E ALGODAO RECOBERTO POR RESINA POLIVINILICA, COM 686
GRAMAS POR METRO LINEAR.
DIMENSOES:

ALTURA DA  SUPERFICIE DO  ASSENTO - 840 MM.
DIAMETRO DO ASSENTO - 360 MM.
PROJECAO DO DIAMETRO DA BASE - 500 MM.

20
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BANCO CcoM 3 LUGARES
MEDINDO 1500 X 470 X 416 (CXPXA).
ESTRUTURA: COMPOSTA DE LATERAIS, LONGARINAS, TRAVESSAS DOS
NIVELADORES, ASSENTO LATERAIS FABRICADAS EM TUBO DE ACO
GALVANIZADO DE SECCAO OBLONGO NA MEDIDA 30 X 16, NA ESPESSURA
1,2MM, DOBRADO NO FORMATO DE ARO FECHADO.
LONGARINAS FABRICADAS EM TUBOS DE ACO GALVANIZADO DE SECCAO
OBLONGO NA MEDIDA 30 X 16, NA ESPESSURA 1,2MM, E SOLDADAS AS
LATERAIS PELO PROCESSO MIG.
TRAVESSA DOS NIVELADORES: FABRICADAS EM TUBOS DE ACO
GALVANIZADO DE SECCAO QUADRADA NA MEDIDA 20 X 20, NA ESPESSURA
1,2MM E SOLDADAS AS LATERAIS NA PARTE INFERIOR PELO PROCESSO MIG.
JA DISPOEM NAS EXTREMIDADES ROSCA PARA RECEBER 0OS NIVELADORES.
ASSENTO: FABRICADO EM CHAPA DE ACO GALVANIZADO, NA ESPESSURA
1,2MM, TENDO AS DUAS BORDAS CURVADAS COM RAIO LONGO PARA
CONFORTO DAS PERNAS, E, TENDO NA FACE SUPERIOR FUROS ESTAMPADOS
PARA FACILITAR A SECAGEM.
TRATAMENTO SUPERFICIAL: ESTRUTURA E ASSENTO SAO LAVADOS E
PINTADOS ELETROSTATICAMENTE SENDO ESTRUTURA NA COR BEGE E

ASSENTO NA COR MARROM.
MONTAGEM: O ASSENTO E FIXADO A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES
NAO APARENTES.

NA ESTRUTURA SERAQ ADAPTADOS 0S QUATROS REGULADORES DE NIVEL.
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BELICHE

BELICHE ESPECIAL MEDINDO 2040 X 970 X 1620 (CXLXA), COMPOSTO DE
CAMA INFERIOR E CAMA SUPERIOR E ESCADA METALICA.
PES: INFERIOR MEDINDO 90 X 70 X 960 (4X). SUPERIOR MEDINDO 90 X 70 X
660 (4X). FABRICADO EM MADEIRA MACICA REVESTIDO EM POLIESTIRENO.
PAINEIS: MEDINDO 790 X 375 X 15 (CXLXE) (4X). FABRICADO EM MDF.
BARRAS: MEDINDO 1900 X 148 X 20 (CXLXE) (4X). FABRICADO EM MDF.
TRAVESSA DE PROTECAO: MEDINDO 1455 X 97 X 15 (1X). FABRICADO EM
MDF.

SARRAFO DO EXTRADO: MEDINDO 900 X 45 X 22 (10X).
FABRICADO EM MADEIRA LAMINADA.
ESCADA METALICA: LARGURA DE 330 MM (1X). FABRICADO EM TUBO DE
SECCAO CIRCULAR DE DIAMETRO 16 MM EM CHAPA DE ESPESSURA 0,9M,
SOLDADO PELO PROCESSO MIG, FOSFATIZADO E PINTADO
ELETROSTATICAMENTE NA COR PRATA, COM PONTEIRAS DE
ACABAMENTO EM POLISTIRENO.
TODOS 0S COMPONENTES EM MADEIRA SERAO NA COR BRANCA.

10
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CADEIRA EM ESPUMA INJETADA COM PRANCHETA E PORTA LIVRO.
ASSENTO: INTERNAMENTE MOLDADO EM MADEIRA COMPENSADA
MULTILAMINADA COM TRATAMENTO IMUNIZANTE, COM 15 MM DE
ESPESSURA, PRENSADO A QUENTE, MOLDADO ANATOMICAMENTE, COM
BORDA FRONTAL ARREDONDADA.
REVESTIDO EM ESPUMA INJETADA EM POLIURETANO DE ALTA RESILIENCIA,
DENSIDADE MEDIA DE 50 KG/M3, ALTA RESISTENCIA A PROPAGACAO DE
RASGO, ALTA TENSAO DE ALONGAMENTO E RUPTURA, BAIXA FADIGA
DINAMICA E BAIXA DEFORMAGAO PERMANENTE, MOLDADA
ANATOMICAMENTE, COM BORDAS ARREDONDADAS E ESPESSURA MEDIA
DA ESPUMA DO ASSENTO 50 MM, COM REVESTIMENTO EM TECIDO
PROPORCIONANDO PERFEITO ACABAMENTO, SEM A UTILIZAGAO DE PERFIL
DE PVC.
DIMENSOES MINIMAS: 480 MM LARG X 480 MM PROF.
ENCOSTO: EM COMPENSADO MULTILAMINAS COM TRATAMENTO
IMUNIZANTE (CUPINCIDA), DE 15 MM DE ESPESSURA, PRENSADO A QUENTE,
MOLDADO ANATOMICAMENTE.
REVESTIDO EM ESPUMA INJETADA EM POLIURETANO DE ALTA RESILIENCIA,
DENSIDADE MEDIA DE 50 KG/M?, ALTA RESISTENCIA A PROPAGACAO DE
RASGO, ALTA TENSAO DE ALONGAMENTO E RUPTURA, BAIXA FADIGA
DINAMICA E BAIXA DEFORMAGAO PERMANENTE, MOLDADA
ANATOMICAMENTE, COM BORDAS ARREDONDADAS E ESPESSURA MEDIA
DA ESPUMA DE 50 MM, COM REVESTIMENTO EM TECIDO PROPORCIONANDO
PERFEITO ACABAMENTO SEM ACABAMENTO. REVESTIMENTO INTEGRAL
COM O FECHAMENTO DA CAPA  ATRAVES DE  ZIPER.
FIXACAO FEITA ATRAVES DE PORCA GARRA FIXADA A MADEIRA.
SUPORTE DO ENCOSTO: EM CHAPA DE ACO COM 90 MM DE LARGURA E 5
MM DE ESPESSURA, COM NERVURA CENTRAL PARA REFORCO.
DIMENSOES  MINIMAS: 480 MM LARG X 580 MM  ALT.
REVESTIMENTOQ: EM TECIDO TIPO CREPE 100% POLIESTER, COM 360
GRAMAS POR METRO LINEAR, COM PERFORMANCE DE ABRASAO: DIN
53863-2/79, CLASSIFICACAO 5 ; PILING: JIS-I-10762 ( IPT ) DC 33 ASTM-D
3512/82 CLASSIFICACAO 5; FLAMABILIDADE: NBR 9442/1986 , ISSO
6940/1984, DIN 75200/80 CLASSIFICAGAO 5: SOLIDEZ A LUZ DIN 5400/83
XENOTEST 200 HORAS FADE-O-METER: TENSAO E ALONGAMENTO: ASTM-D
5035/95, CLASSIFICAGAO 5.
BASE: FIXA EM FORMATO DE “S” CONTINUA, CONSTRUIDA EM TUBO DE ACO
DE SECAO CILINDRICA DE 1” POLEGADA E 2,25 MM DE ESPESSURA,
PROTEGIDA NA SUA PARTE INFERIOR COM SAPATAS DESLIZANTES DE
NYLON INJETADO.
TODOS COMPONENTES METALICOS RECEBEM TRATAMENTO EM BANHO
DESENGRAXANTE, DECAPAGEM E FOSFATIZAGAO, COM CESTO PORTA-
LIVROS EM ARAMADO DE ACO.
BRACOS: PAR DE BRAGOS INJETADOS EM POLIURETANO INJETADO COM
ALMA DE ACO E PRANCHETA ESCAMOTEAVEL NA COR PRETA, FIXAGAO
ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCA GARRA.
PINTURA: APLICADA PELO PROCESSO DE DEPOSICAO ELETROSTATICA
EM TINTA EPOXI-PO, COM CAMADA DE 50 A 70 M E POLIMERIZAGCAO EM
ESTUFA NA TEMPERATURA DE 180¢ C.
APRESENTAR NA ABERTURA: LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA,
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DE ACORDO COM O ITEM 11.2.5 DO EDITAL.
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CADEIRA FIXA EM ESPUMA INJETADA REVESTIDA SEM BRACOS TEC
LARANJA.

ASSENTO: INTERNAMENTE MOLDADO EM MADEIRA COMPENSADA
MULTILAMINADA COM TRATAMENTO IMUNIZANTE, COM 15 MM DE
ESPESSURA, PRENSADO A QUENTE, MOLDADO ANATOMICAMENTE, COM
BORDA FRONTAL ARREDONDADA. REVESTIDO EM ESPUMA INJETADA EM
POLIURETANO DE ALTA RESILIENCIA, DENSIDADE MEDIA DE 50 KG/M3,
ALTA RESISTENCIA A PROPAGACAO DE RASGO, ALTA TENSAO DE
ALONGAMENTO E RUPTURA, BAIXA FADIGA DINAMICA E BAIXA
DEFORMACAO PERMANENTE, MOLDADA ANATOMICAMENTE, COM BORDAS
ARREDONDADAS E ESPESSURA MEDIA DA ESPUMA DO ASSENTO 50 MM,
COM REVESTIMENTO EM TECIDO PROPORCIONANDO PERFEITO
ACABAMENTO, SEM A UTILIZACAO DE PERFIL DE PVC. DIMENSOES MINIMAS:
480 MM LARG. X 480 MM PROF.
ENCOSTO: EM COMPENSADO MULTILAMINAS COM TRATAMENTO
IMUNIZANTE (CUPINCIDA), DE 15 MM DE ESPESSURA, PRENSADO A QUENTE,
MOLDADO ANATOMICAMENTE. REVESTIDO EM ESPUMA INJETADA EM
POLIURETANO DE ALTA RESILIENCIA, DENSIDADE MEDIA DE 50 KG/M3,
ALTA RESISTENCIA A PROPAGACAO DE RASGO, ALTA TENSAO DE
ALONGAMENTO E RUPTURA, BAIXA FADIGA DINAMICA E BAIXA
DEFORMACAO PERMANENTE, MOLDADA ANATOMICAMENTE, COM BORDAS
ARREDONDADAS E ESPESSURA MEDIA DA ESPUMA DE 50 MM, COM
REVESTIMENTO EM TECIDO PROPORCIONANDO PERFEITO ACABAMENTO
SEM ACABAMENTO. REVESTIMENTO INTEGRAL COM O FECHAMENTO DA
CAPA ATRAVES DE ZIPER. FIXACAO FEITA ATRAVES DE PORCAS GARRAS
FIXADAS A MADEIRA.
SUPORTE DO ENCOSTO: EM CHAPA DE ACO COM 90 MM DE LARGURA E 5
MM DE ESPESSURA, COM NERVURA CENTRAL PARA REFORCO. DIMENSOES
MINIMAS: 480 MM LARG. X 580 MM ALT.
REVESTIMENTO: REVESTIMENTO EM TECIDO TIPO CREPE 100% POLIESTER
NA COR LARANJA ESCURO, COM 360 GRAMAS POR METRO LINEAR, COM
PERFORMANCE DE ABRASAO: DIN 53863-2/79, CLASSIFICACAO 5 ; PILING:
JIS-1-10762 ( IPT ) DC 33 ASTM-D 3512/82 CLASSIFICACAO 5;
FLAMABILIDADE: NBR 9442/1986 , ISSO 6940/1984, DIN 75200/80
CLASSIFICACAO 5: SOLIDEZ A LUZ DIN 5400/83 XENOTEST 200 HORAS
FADE-O-METER: TENSAO E ALONGAMENTO: ASTM-D 5035/95,
CLASSIFICAGAO 5.
BASE: FIXA EM FORMATO DE “S” CONTINUA, CONSTRUIDA EM TUBO DE ACO
DE SECAO CILINDRICA DE 1” POLEGADA E 2,25 MM DE ESPESSURA,
PROTEGIDA NA SUA PARTE INFERIOR COM SAPATAS DESLIZANTES DE
NYLON INJETADO. TODOS COMPONENTES METALICOS RECEBEM
TRATAMENTO EM BANHO DESENGRAXANTE, DECAPAGEM E FOSFATIZACAO.
ACABAMENTO CROMADO.
PINTURA: APLICADA PELO PROCESSO DE DEPOSICAO ELETROSTATICA EM
TINTA EPOXI-PO, COM CAMADA DE 50 A 70 M E POLIMERIZACAO EM ESTUFA
NA TEMPERATURA DE 1802 C.
APRESENTAR NA ABERTURA: LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA,
DE ACORDO COM O ITEM 11.2.5 DO EDITAL.
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CADEIRA FIXA EM POLIPROPILENO SEM BRACOS.
CADEIRA FIXA SEM APOIA-BRAGOS, COM ASSENTO E ENCOSTO
CONFECCIONADOS EM POLIPROPILENO PIGMENTADO ESTRUTURAL
INJETADO NA COR PRETA, RESISTENTE A AGENTES QUIMICOS, DE GRANDE
RESISTENCIA MECANICA E FACIL LIMPEZA COM ACABAMENTO
TEXTURIZADO. ASSENTO E ENCOSTO CONFORMADOS ANATOMICAMENTE
PROPORCIONANDO CONFORTO AO USUARIO, COM FIXACAO DIRETA DO
ENCOSTO E ASSENTO A ESTRUTURA.
DIMENSOES DO ASSENTO: 435 MM DE LARGURA X 415 MM DE
PROFUNDIDADE.

DIMENSOES DO ENCOSTO: 430 MM DE LARGURA X 360 MM DE ALTURA.
BASE: FIXA EM FORMATO TRAPEZOIDAL COM PONTEIRAS DE ACABAMENTO
EM POLIPROPILENO INJETADO, CONFECCIONADA EM ACO CARBONO COM
DIAMETRO 7/16, COM SUPORTE DE ASSENTO E ENCOSTO CONFECCIONADO
EM ACO, FORMANDO 2 COLUNAS PARALELAS, PINTURA APLICADA PELO
PROCESSO DE DEPOSICAO ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI-PO, COM
CAMADA DE 50 A 70 MICRONS E POLIMERIZAGAO EM ESTUFA, SENDO QUE
TODOS OS COMPONENTES RECEBEM TRATAMENTO EM BANHO
DESENGRAXANTE, DECAPAGEM E FOSFATIZAGAO. ACABAMENTO CROMADO.

20

18

CADEIRA GIRATORIA EM ESPUMA INJETADA REVESTIDA C/ BRACOS TEC
LARANJA.

POLTRONA DE ESPALDAR ALTO COM APOIO DE CABECA E BRACOS
REGULAVEIS, ASSENTO MOLDADO INTERNAMENTE EM MADEIRA
COMPENSADA MULTILAMINADA COM TRATAMENTO IMUNIZANTE, COM 15
MM DE ESPESSURA, PRENSADO A QUENTE, MOLDADO ANATOMICAMENTE,
COM BORDA FRONTAL ARREDONDADA. REVESTIDO COM ESPUMA DE
POLIURETANO INJETADO DE ALTA RESISTENCIA, DENSIDADE MEDIA DE 50
KG/M, coM BORDAS ARREDONDADAS.
ENCOSTO CONFECCIONADO COM ESTRUTURA INTERNA EM ACO TUBULAR,
COM CURVATURA PARA APOIO LOMBAR E COM MOLAS TIPO PERCINTA
ELASTICA COM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADA DIRETAMENTE NA
ESTRUTURA COM APOIO DE CABECA EM PECA INDEPENDENTE, FIXADO AO
CONJUNTO ATRAVES DE PINOS DE ACO.
ESTOFADO COM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO COM DENSIDADE
MEDIA DE 40KG/M® E MOLDADA ANATOMICAMENTE COM ESPESSURA
MEDIA DE 50 MM E 60 MM NA REGIAO LOMBAR.
DIMENSOES DO ASSENTO DE 480 MM DE LARGURA X 470 MM DE
PROFUNDIDADE.

DIMENSOES DO ENCOSTO DE 480 MM DE LARGURA X 850 MM DE ALTURA.
REVESTIMENTO INTEGRAL DO ENCOSTO E DO ASSENTO EM TECIDO, COM
COSTURAS QUE PROPORCIONAM PERFEITO ACABAMENTO.
REVESTIMENTO EM TECIDO TIPO CREPE 100% POLIESTER, COM 360
GRAMAS POR METRO LINEAR, COM PERFORMANCE DE ABRASAO: DIN
53863-2/79, CLASSIFICACAO 5 ; PILING: JIS-1-10762 ( IPT ) DC 33 ASTM-D
3512/82 CLASSIFICACAO 5; FLAMABILIDADE: NBR 9442/1986 , ISSO
6940/1984, DIN 75200/80 CLASSIFICAGAO 5: SOLIDEZ A LUZ DIN 5400/83
XENOTEST 200 HORAS FADE-O-METER: TENSAO E ALONGAMENTO: ASTM-D
5035/95, CLASSIFICACAO 5.
BASE: GIRATORIA COM CINCO HASTES, EM ACO CROMADO, DOTADA DE
CINCO RODIZIOS DUPLOS, GIRATORIOS, COM CAVALETES E PISTA DE
ROLAMENTO EM NYLON, EIXO VERTICAL EM ACO COM 11 MM DE DIAMETRO,
DOTADO DE ANEL ELASTICO EM ACO QUE POSSIBILITA ACOPLAMENTO
FACIL E SEGURO A BASE, E RODAS COM 50 MM DE DIAMETRO.
COLUNA COM SISTEMA DE REGULAGEM DE ALTURA, ATRAVES DE PISTAO A
GAS (HIDROPNEUMATICO) COM 100 MM DE CURSO, COM O GAS ATUANDO
COMO MOLA AMORTECEDORA DE IMPACTOS.
COLUNA CENTRAL EM TUBO DE ACO DE DIAMETRO 50,8 MM EM CHAPA 1,5
MM, FECHADO NA SUA PARTE INFERIOR COM ARRUELA DE 3 MM DE
ESPESSURA, SOLDADA NA COLUNA POR SOLDA MIG E BUCHA INJETADA EM
POLIACETAL NA PARTE SUPERIOR.
MECANISMO DE RECLINACAO EM CHAPA DE ACO ESTAMPADA QUE
GARANTE ALTA RESISTENCIA MECANICA, QUE PROPORCIONA EXCEPCIONAL
CONFORTO PARA O MOVIMENTO RELAX, COM POSSIBILIDADE DE
TRAVAMENTO.

ESTE MECANISMO POSSUI COMANDOS ATRAVES DE ALAVANCA,
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EXTREMAMENTE FACIL QUE PERMITEM REGULAGEM DA ALTURA E O
BLOQUEIO DO MOVIMENTO RELAX.
0 AJUSTE DA TENSAO POSSIBILITA ADEQUAR O MOVIMENTO RELAX AO
BIOTIPO DO USUARIO.
TODOS COMPONENTES METALICOS RECEBEM TRATAMENTO EM BANHO
DESENGRAXANTE, DECAPAGEM E FOSFATIZACAO.
BRACOS: REGULAVEIS CONFECCIONADOS EM TUBOS REDONDOS CROMADO,
COM APOIO DE BRAGOS INJETADO, COM REGULAGEM DE ALTURA ATRAVES
DE CATRACA INTERNA QUE POSSIBILITA S REGULAGEM DE ALTURA E
REGULAGEM DE ANGULACAO DO APOIA-BRACOS.
APRESENTAR NA ABERTURA: LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA,
DE ACORDO COM O ITEM 11.2.5 DO EDITAL.
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ESCANINHO PARA VESTIARIO CoOM 04 PORTAS.
ESCANINHOS COM QUATRO PORTAS MEDINDO 2000 X 600 X 450 (AXLXP)
CORPO: LATERAIS, FUNDO, TAMPO SUPERIOR E INFERIOR, PORTAS
FABRICADOS EM CHAPA DE ACO NA ESPESSURA 0,6MM, ESTAMPADOS,
DOBRADOS E SOLDADOS A PONTO FORMANDO UMA ESTRUTURA AUTO

PORTANTE.
TEM UMA BASE INFERIOR, ELEVADA, PARA FACILITAR LIMPEZA, LAVAGEM E
PROTEGER CONTRA UMIDADE.

ACESSORIOS: AS PRATELEIRAS SAO FABRICADAS EM POLIPROPILENO
INJETADO, COM NERVURAS PARA REFORCO E DOTADAS DE FUROS PARA
VENTILAGAO.

0S CABIDES SAO EM AGCO GALVANIZADO E FIXADOS NA PARTE INFERIOR DAS
PRATELEIRAS

DOBRADICAS SAO FABRICADAS EM AGCO E FICAM INTERNAS O QUE
DIFICULTA A VIOLACAO.
PUXADORES SAO EMBUTIDOS E FABRICADOS EM POLIPROPILENO.
FECHADURA MULTI-SEGREDO E FORNECIDA COM DUAS CHAVES.
A VENTILACAO DAS PORTAS E ESTAMPADA NA PARTE EXTERNA.
TRATAMENTO DAS PARTES METALICAS: SAO FOSFATIZADAS E PINTADAS
ELETROSTATICAMENTE SENDO O CORPO NA COR BEGE E AS PORTAS NA COR
LARANJA.

APRESENTAR AMOSTRA.

100
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ESTANTE DE ACO COM 06 PRATELEIRAS.
MEDINDO: ALTURA 2000 X LARGURA 925 X PROFUNDIDADE 425
SENDO AS QUATRO COLUNAS EM CHAPA # 16 (1,5 MM), AS 6 PRATELEIRAS
EM CHAPA # 22 (0,75 MM) REFORCADAS NA PARTE INFERIOR PARA 100 KG
DE CAPACIDADE DE CARGA E DOTADAS DE TRAVADORES EM X NAS
LATERAIS E NO FUNDO FABRICADOS EM CHAPA # 16 (1,5 MM) , TRATADAS
POR FOSFATIZAGAO E PINTADAS ELETROSTATICAMENTE COM TINTA
HIBRIDA E EPOXI-POLIESTER E CURADAS EM ESTUFA A 200°C, NO MINIMO
POR 10 MINUTOS. MONTADAS ATRAVES DE PARAFUSOS, ARRUELAS E
PORCAS ZINCADAS.

10
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GAVETEIRO FIXO COM RODAPE, E 1 GAVETA.
GAVETEIRO FIXO COM RODAPE, 1 GAVETA E VAO LIVRE INFERIOR
400X5000X663 MM (LXPXA).
TAMPO SUPERIOR CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO -
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM FILME TERMO - PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTIRREFLEXO. AS
CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 565 KGF/M3, RESISTENCIA A
TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO £ ENCABEGCADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT.
GAVETA (01 GAVETA) CONFECCIONADA EM CHAPAS METALICAS
DOBRADAS COM ESPESSURA DE 0,45 MM, SUBMETIDA A UM PRE-
TRATAMENTO POR FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM -
DECAPAGEM - FOSFATIZACAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI

20

A

CISDOESTE

Consorcio Intermunicipal de Saude
da Regiaé Sudeste

Juiz de Fora - MG




=GT6&

EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 2002 C. A GAVETA K
APOIADA E FIXADA LATERALMENTE ENTRE UM PAR DE CORREDICAS
METALICAS COM DESLIZAMENTO POR MEIO DE ROLDANAS DE NYLON.
FRENTE DA GAVETA E FRENTE FIXA CONFECCIONADAS COM CHAPAS DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS
CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M?3, RESISTENCIA A
TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DAS FRENTES E ENCABEGADO EM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO
HOT MELT COM ARESTAS ARREDONDADAS COM RAIO ERGONOMICO DE 2
MM DE ACORDO COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. A FRENTE DA
GAVETA E DOTADA DE PUXADOR TIPO "ALGCA",INJETADO EM PVC RiGIDO. A
FIXACAO DOS MESMOS DEVE SER FEITA POR DOIS PARAFUSOS, A RAZAO DE
96 MM. O GAVETEIRO E DOTADO DE UMA FRENTE FIXA COM FECHADURA
FRONTAL PARA TRAVAMENTO SIMULTANEO DAS GAVETAS. A ROTAGAO
1802 DA CHAVE ACIONA HASTE EM ACO CONDUZIDA POR GUIAS, COM
GANCHOS PARA TRAVAMENTO SIMULTANEO DAS GAVETAS. ACOMPANHAM
02 CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA) COM CORPOS ESCAMOTEAVEIS
(DOBRAVEIS) COM ACABAMENTO NIQUELADO E CAPA PLASTICA.
CORPO (02 LATERAIS, 01 FUNDO E 1 TAMPO INFERIOR) CONFECCIONADO
COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP -
MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E
PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA
SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-
PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO,
SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO0. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA
DE 575 KGF/M?, RESISTENCIA A TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6,
RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRAGAO
SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE
ENSAIO. 0S BORDOS APARENTES DO CONJUNTO SAO ENCABEGADOS COM
FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA, COLADAS COM ADESIVO
HOT MELT COM ARESTAS ARREDONDADAS COM RAIO ERGONOMICO DE 2
MM DE ACORDO COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. A MONTAGEM DAS
PECAS DEVE SER FEITA POR MEIO DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO
CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX.
RODAPE RETANGULAR FECHADO CONFECCIONADO EM TUBOS DE AGO 20 X
15 X 1,2 MM CONTINUO, DOBRADO, SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO
POR FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM -
FOSFATIZAGAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO
TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 2002 C. A BASE E APOIADA POR
04 SAPATAS DE 1 1/4” EM NYLON INJETADO CUJA FUNGAO SERA
CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
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MESA DE CENTRO PE PAINEL:
MESA DE CENTRO COM PE PAINEL, DIMENSOES: 1200 X 600 X 400 MM
(LXPXA) COM UMA PRATELEIRA, ESTRUTURA EM MADEIRA.
TAMPO CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MINIMA DE 565 KGF/M3 RESISTENCIA A TRAGCAO
PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
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ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
DE 25 MM DE ACORDO COM AS NORMAS  ABNT.
PAINEL FRONTAL CENTRAL, ESTRUTURAL, CONFECCIONADO COM CHAPAS
DE PARTiCULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM
DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA
E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E
ANTI-REFLEX0. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M?3,
RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.6, RESISTENCIA A
FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL
KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE
ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PAINEL E
ENCABECADO EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A  FIXAGCAO
PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS
OCULTOS TIPO MINIFIX.
PRATELEIRA CONFECCIONADA COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA
DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M3 RESISTENCIA A TRACAO
PERPENDICULAR KGF/CM2? = 3.6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0S BORDOS APARENTES
DO CONJUNTO SAO ENCABECADOS COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM
DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO COM AS
NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. A MONTAGEM DAS PECAS DEVE SER FEITA
POR MEIO DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS
OCULTOS TIPO MINIFIX.
PES PAINEL CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA
DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAOQ, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MINIMA DE 565 KGF/M3, RESISTENCIA A TRAGAO
PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0S BORDOS APARENTES
DOS PES SAO ENCABECADOS COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE
ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS
NORMAS ABNT. CADA PE RECEBE 02 SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON
INJETADO, CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
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MESA DELTA COM GAVETAS:
MESA EM FORMATO “L” MED.: 1600 (600) X 1600 (600) X 740 MM
(LXPXLXPXA) COM GAVETEIRO FIXO DE DUAS GAVETAS.
TAMPO CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
SELECIONADAS DE EUCALYPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M3, RESISTENCIA A TRACAO
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PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE
POLIESTIRENO DE 2,5 MM DE ESPESSURA, COLADAS COM ADESIVO HOT
MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE
ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXACAO DO TAMPO/ESTRUTURA
DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS EM
BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NO TAMPO,
POSSIBILITANDO A MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MOVEL SEM
DANIFICA-LO. O ACESSO DO CABEAMENTO AO TAMPO DEVERA DAR-SE POR
MEIO DE TRES ORIFICIOS REDONDOS DE DIAMETRO 60 MM, ACABADOS COM
PASSA CABOS DE PVC RIGIDO, COM TAMPA REMOVIVEL, E ABERTURA PARA
PASSAGEM DE CABOS.
PAR DE CAVALETES: CADA UM COMPOSTO DE UMA TRAVESSA SUPERIOR,
DUAS COLUNAS, UMA MAO FRANCESA E UM PE ESTABILIZADOR.
TRAVESSA SUPERIOR: FABRICADA EM CHAPA DE ACO # 14 (1,9MM) DE
ESPESSURA, ESTAMPADA COM FUROS E RASGOS. SERA SOLDADA NAS DUAS
COLUNAS E NA MAO FRANCESA PELO PROCESSO  MIG.
COLUNAS: DIANTEIRA E TRASEIRA FABRICAS EM PERFIL TUBULAR DE
SEGCAO CILINDRICA, DIAMETRO @ 2 %" NA CHAPA # 18 (1,2MM), SENDO QUE
A DIANTEIRA TEM ESTAMPADO NA PARTE SUPERIOR FURO REDONDO
DIAMETRO @ 34” SO NA PARTE FRONTAL ONDE SERA SOLDADA A MAO
FRANCESA, E NA PARTE INFERIOR RASGO OBLONGO 20X48 NOS DOIS LADOS
ONDE SERA SOLDADO O PE ESTABILIZADOR. A COLUNA TRASEIRA TERA
ESTAMPADO NA PARTE SUPERIOR RASGOS EM FORMATO DE CREMALHEIRA,
ONDE SERA ENCAIXADA A CALHA ESTRUTURAL PORTA CABOS, E NA PARTE
INFERIOR RASGO OBLONGO 20X48 NOS DOIS LADOS ONDE SERA SOLDADO 0
PE ESTABILIZADOR. O CONJUNTO PODE TER TAMPAS NAS DUAS FACES,
REMOVIVEIS, PARA FACILITAR A SUBIDA DE FIOS E CABOS DO PISO ATE A
CALHA ESTRUTURAL PORTA CABOS. SAO FABRICADAS EM CHAPA DE AGO #
20 (0,9MM), ESTAMPADAS E DOBRADAS COM ABERTURAS PARA FACILITAR
A ENTRADA E SAIDA DE FIOS E CABOS.SERA FIXADAS AS COLUNAS ATRAVES
DE CLIPS METALICAS.
MAO FRANCESA: FABRICADA EM PERFIL TUBULAR DE SECAO CILINDRICA
DIAMETRO @ 34” NA PAREDE # 18 (1,2MM), DOBRADA EM UMA
EXTREMIDADE E ACHATADA NA OUTRA PARA FACILITAR A SOLDAGEM NA
COLUNA DIANTEIRA E NA TRASEIRA SUPERIOR.
PE ESTABILIZADOR: FABRICADO EM PERFIL TUBULAR DE SECAO OBLONGA
20X48 NA CHAPA # 14 (1,9MM), TENDO ESTAMPADO NA FACE INFERIOR
SOMENTE DOIS FUROS DIAMETRO @ 13MM, QUE RECEBERAO REBITES
ROSCADOS PARA O USO DO REGULADOR DE NiVEL DIAMETRO @ 3/8” W

INJETADO EM POLIESTIRENO.
PE CANTO: COMPOSTO DE UMA TRAVESSA SUPERIOR, UMA COLUNA, UMA
MAO FRANCESA.

TRAVESSA SUPERIOR: FABRICADA EM CHAPA DE ACO # 14 (1,9MM) DE
ESPESSURA, ESTAMPADA COM FUROS E RASGOS. SERA SOLDADA NAS DUAS
COLUNAS E NA MAO FRANCESA PELO PROCESSO  MIG.
COLUNA: FABRICADA EM PERFIL TUBULAR DE SECAO CILINDRICA
DIAMETRO @ 2 %” NA CHAPA 18 (1,2MM), TENDO NA PARTE SUPERIOR
ESTAMPADOS, RASGOS EM FORMATO DE CREMALHEIRA, ONDE SERA
ENCAIXADA A CALHA ESTRUTURAL PORTA CABOS E UM FURO REDONDO
DIAMETRO @ %” ONDE SERA SOLDADA A MAO FRANCESA. NA PARTE
INFERIOR SERA SOLDADA PELO PROCESSO MIG, UMA CHAPA NA PARTE
INTERNA COM UM FURO CENTRAL DIAMETRO 13 PARA RECEBER REBITE
ROSCADO ONDE SERA INSTALADO O REGULADOR DE NiVEL COM DIAMETRO
(9] 3/8” w INJETADO EM POLIESTIRENO.
CALHA ESTRUTURAL PORTA CABOS: FABRICADA EM CHAPA DE ACO # 18
(1,2) DE ESPESSURA DOBRADA EM FORMATO “J”. TEM NA ABA VERTICAL DO
LADO DO USUARIO FUROS PARA TOMADAS E R] NO PADRAO ABNT. NAS
EXTREMIDADES TEM SUPORTE COM GARRAS EM FORMATO “U” QUE
ENCAIXAM NA CREMALHEIRA DA COLUNA. E FIXADA NA PARTE INFERIOR
DO TAMPO COM PARAFUSOS CHIP BOARD.
TRATAMENTO DOS COMPONENTES METALICOS: ATRAVES DE BANHOS POR
IMERSAO DE DESENGRAXE E FOSFATIZAGAO A BASE DE ZINCO, E PINTURA
ELETROSTATICA COM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI-POLIESTER, CURADA EM
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ESTUFA A 200° C APROXIMADAMENTE POR NO MINIMO 10 MINUTOS.
GAVETEIRO FIXO COM DUAS GAVETAS: 400 X 440 X 257 MM (LXPXA).
GAVETAS (02 GAVETAS) CONFECCIONADAS EM CHAPAS METALICAS
DOBRADAS COM ESPESSURA DE 0,45 MM, COM PRE-TRATAMENTO POR
FOSFATIZAGAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM -
FOSFATIZAGAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO
TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 2002 C. SAO APOIADAS E
FIXADAS LATERALMENTE ENTRE PAR DE CORREDIGAS METALICAS COM
DESLIZAMENTO POR MEIO DE ROLDANAS DE NYLON.
FRENTES DAS GAVETAS CONFECCIONADAS COM CHAPAS DE PARTICULAS
DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS
CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M3, RESISTENCIA A
TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DAS FRENTES £ ENCABECADO COM FITA
DE POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
DE 2 MM DE ACORDO COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. AS FRENTES
SAO DOTADAS DE PUXADORES TIPO "ALGA", INJETADOS EM PVC RIGIDO. A
FIXACAO DOS MESMOS DEVE SER FEITA POR DOIS PARAFUSOS, A RAZAO DE
96 MM. O GAVETEIRO E DOTADO DE FECHADURA FRONTAL COM TRAVA
SIMULTANEA DAS GAVETAS. A ROTAGAO 1802 DA CHAVE ACIONA HASTE EM
ACO CONDUZIDA POR GUIAS, COM GANCHOS PARA TRAVAMENTO
SIMULTANEO DAS GAVETAS. ACOMPANHAM 02 CHAVES (PRINCIPAL E
RESERVA) COM CORPOS ESCAMOTEAVEIS (DOBRAVEIS) COM ACABAMENTO
NIQUELADO E CAPA PLASTICA.
CORPO (02 LATERAIS, 01 FUNDO, 02 TRAVESSAS DE TRAVAMENTO E 02
TRAVESSAS DE FIXAGCAO) CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS
CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M3, RESISTENCIA A
TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0S BORDOS APARENTES
DO CONJUNTO SAO ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM
DE ESPESSURA MiNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO COM AS
NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. A MONTAGEM DAS PECAS DEVE SER FEITA
POR MEIO DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS
OCULTOS TIPO MINIFIX.
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MESA DE REGULACAO COM 09 POSICOES: 7200X1400X740MM (LXPXA).
COMPOSICAO:

TAMPOS LATERAIS (08 PECAS) MEDINDO: L 1200 X P 550 MM, COM CORTE
SINUOSO TIPO ASA DE BORBOLETA, CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), ELECIONADAS DE EUCALYPTO E PINUS FLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA INTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES POR FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS
CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M3, RESISTENCIA A
TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
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ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXACAO DO
TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS
MAQUINA M6, FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS
CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO.
TAMPO CENTRAL (4 PECAS) MEDINDO: L 1200 X P 300 MM,
CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE
EUCALYPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS
COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25
MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO-
PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO,
SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEX0. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE
565 KGF/M3, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,1,
RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 140, RESISTENCIA A TRACAO
SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE
ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E
ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS
NORMAS ABNT. 0S TAMPOS CENTRAIS POSSUEM RECORTES RETANGULARES
PARA ACOPLAMENTO DE DUAS CAIXAS ELETRICAS. CAIXAS ELETRICAS
CONFECCIONADAS EM DUAS PARTES (TAMPA E PORTA TOMADAS), SENDO A
TAMPA CONFECCIONADA EM ALUMINIO MODELO BASCULANTE COM
ABERTURA 1052 FIXADA AO TAMPO POR MEIO 2 CHAPINHAS DE ACO MOLA
E PARAFUSO AUTO-ATARRAXANTE 3,5 X 16 MM, E A PORTA TOMADA
CONFECCIONADA EM CHAPA DE AGO DOBRADA COM ESPESSURA MINIMA
0,95 MM EMBUTIDO COM 02 ORIFICIOS REDONDOS, 02 ORIFICIOS
RETANGULARES AMBOS ORIFICIOS PARA COLOCAGAO DE TOMADAS
ELETRICAS (NOVO PADRAO ABNT), 02 ORIFICIOS QUADRADOS PARA
COLOCAGAO DE RECEPTORES PARA PLUG RJ45 E ABERTURAS PARA
PASSAGEM DE CABEAMENTO, E FIXADA AO TAMPO POR MEIO DE
PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTE 48 X 13 MM.
CALHAS HORIZONTAIS (4 PECAS), LEITO COM LARGURA DE 180 MM PARA
PASSAGEM DE CABOS SOB O TAMPO POR TODA EXTENSAO DA MESA,
CONFECCIONADAS EM CHAPAS DE ACO DOBRADA COM ESPESSURA MINIMA
0,95 MM. A FIXACAO CALHA/ESTRUTURA E FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS
COM ROSCA METRICA M6 COM CABECA BORBOLETA, QUE PERMITE FIXACAO
SEM O USO DE CHAVES, PERMITINDO FACIL REMOCAO DA CALHA EM
EVENTUAIS MANUTENCOES.
ESTRUTURAS DE SUSTENTACAO LATERAL (2 PECAS) METALICAS
CONSTITUIDAS POR 02 COLUNAS EM TUBOS DE AGO DE SECGAO QUADRADA,
50 X 50 X 1,2 MM, INTERLIGADAS NA EXTREMIDADE SUPERIOR POR TUBO
DE SECCAO RETANGULAR 50 X 20 X 0,95 MM SOLDADOS PELO PROCESSO
MIG A 45 GRAUS EM DIAGONAL COM FUROS PARA ROSCA M6 PREVENDO
POSSIVEL INSTALAGAO FUTURA DE GAVETEIROS SUSPENSOS OU PEDESTAIS,
CONFERINDO AO CONJUNTO ESTRUTURAL FORCA E RESISTENCIA AO
BALANCO CAUSADO POR PRESSOES FRONTAIS E LATERAIS QUE O POSTO DE
TRABALHO VENHA SOFRER. ACABAMENTO EM SAPATAS NIVELADORAS EM
NYLON COM @ 50 MM, COM ROSCA CENTRAL 3/8” CUJA FUNCAO SERA
CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
ESTRUTURAS DE SUSTENTACAO CENTRAL (3 PECAS) FORMADAS POR 02
COLUNAS EM TUBOS DE ACO DE SECCAO QUADRADA, 50 X 50 X 1,5 MM,
INTERLIGADAS NA EXTREMIDADE SUPERIOR POR UM REQUADRO FORMADO
POR 6 TUBOS DE SECCAO RETANGULAR 50 X 20 X 0,95 MM, SOLDADOS PELO
PROCESSO MIG/MAG COM FUROS PARA ROSCA M6 PREVENDO POSSIVEL
INSTALACAO FUTURA DE GAVETEIROS SUSPENSOS OU PEDESTAIS. COM
CALHA VERTICAL PARA SUBIDA DE CABEAMENTO, FORMADA POR CONTRA-
PLACAS CONFECCIONADAS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 15 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
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TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M3 RESISTENCIA A TRAGAO
PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DA PLACA E ENCABECADO EM FITA DE
POLIESTIRENO COM 1 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO
HOT MELT. A FIXACAO DESTAS PLACAS E FEITA POR MEIO DE CLICK DE PVC,
QUE PERMITE FACIL REMOCAO EM CASO DE EVENTUAIS MANUTENCOES NO
CABEAMENTO. ACABAMENTO EM SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON COM @
50 MM, COM ROSCA CENTRAL 3/8” CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR
EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO. TODAS AS PARTES METALICAS SAO
SUBMETIDAS A UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZACAO A BASE DE
ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM - FOSFATIZACAO) E PINTURA
ELETROSTATICA EM TINTA HIiBRIDA EPOXI-POLIESTER EM PO
TEXTURIZADA,  POLIMERIZADA EM  ESTUFA A 200  C|
BALCONETES (4 PECAS) MEDINDO: L 1200 X P 1000 X H 155 MM, COM
CORTE SINUOSO CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS
CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 565 KG/M3, RESISTENCIA A
TRAGAO PERPENDICULAR KG/CM? = 3.1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KG/CM? = 143, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KG/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. APOIADO SOB 2 TUBOS
REDONDOS COM DIAMETRO DE 50,8 MM, E PAREDE MINIMA DE 1,2 MM,
FIXADOS A0 TAMPO BALCONETE POR MEIA DE BUCHAS METALICAS
CONFECCIONADAS EM ZAMAK CRAVADAS NA FACE INFERIOR, E PARAFUSOS
TIPO M6. A FIXACAO DA BALCONETE AO TAMPO DAS MESAS E FEITA POR
MEIO DE PARAFUSOS COM ROSCA METRICA M6 COM CABECA BORBOLETA,
QUE PERMITE FIXACAO SEM O USO DE CHAVES, FACILITANDO REMOGAO DA
BALCONETE CASO HAJA NECESSIDADE DE SE AMPLIAR A AREA DE
TRABALHO.
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MESA DE REGULACAO COM 4 POSICOES: 7200X1400X740MM (LXPXA).
COMPOSICAO:

TAMPOS LATERAIS (4 PEGAS) MEDINDO: L 1200 X P 550 MM, COM CORTE
SINUOSO TIPO ASA DE BORBOLETA, CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), ELECIONADAS DE EUCALYPTO E PINUS FLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA INTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES POR FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS
CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M3, RESISTENCIA A
TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
DE 255 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXACAO DO
TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS
MAQUINA M6, FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS
CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO.
TAMPO CENTRAL (2 PECAS) MEDINDO: L 1200 X P 300 MM,
CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE
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EUCALYPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS
COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25
MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO-
PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO,
SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE
565 KGF/M3, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,1,
RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 140, RESISTENCIA A TRACAO
SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE
ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E
ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS
NORMAS ABNT. 0S TAMPOS CENTRAIS POSSUEM RECORTES RETANGULARES
PARA ACOPLAMENTO DE DUAS CAIXAS ELETRICAS. CAIXAS ELETRICAS
CONFECCIONADAS EM DUAS PARTES (TAMPA E PORTA TOMADAS), SENDO A
TAMPA CONFECCIONADA EM ALUMINIO MODELO BASCULANTE COM
ABERTURA 1052 FIXADA AO TAMPO POR MEIO 2 CHAPINHAS DE ACO MOLA
E PARAFUSO AUTO-ATARRAXANTE 3,5 X 16 MM, E A PORTA TOMADA
CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO DOBRADA COM ESPESSURA MINIMA
0,95 MM EMBUTIDO COM 02 ORIFICIOS REDONDOS, 02 ORIFICIOS
RETANGULARES AMBOS ORIFICIOS PARA COLOCAGAO DE TOMADAS
ELETRICAS (NOVO PADRAO ABNT), 02 ORIFICIOS QUADRADOS PARA
COLOCAGAO DE RECEPTORES PARA PLUG RJ45 E ABERTURAS PARA
PASSAGEM DE CABEAMENTO, E FIXADA AO TAMPO POR MEIO DE
PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTE 48 X 13 MM.
CALHAS HORIZONTAIS (2 PECAS), LEITO COM LARGURA DE 180 MM PARA
PASSAGEM DE CABOS SOB O TAMPO POR TODA EXTENSAO DA MESA,
CONFECCIONADAS EM CHAPAS DE ACO DOBRADA COM ESPESSURA MINIMA
0,95 MM. A FIXAGAO CALHA/ESTRUTURA E FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS
COM ROSCA METRICA M6 COM CABECA BORBOLETA, QUE PERMITE FIXACAO
SEM O USO DE CHAVES, PERMITINDO FACIL REMOCAO DA CALHA EM
EVENTUAIS MANUTENCOES.
ESTRUTURAS DE SUSTENTACAO LATERAL (1 PECA) METALICA
CONSTITUIDA POR 02 COLUNAS EM TUBOS DE ACO DE SECCAO QUADRADA,
50 X 50 X 1,2 MM, INTERLIGADAS NA EXTREMIDADE SUPERIOR POR TUBO
DE SECCAO RETANGULAR 50 X 20 X 0,95 MM SOLDADOS PELO PROCESSO
MIG A 45 GRAUS EM DIAGONAL COM FUROS PARA ROSCA M6 PREVENDO
POSSIVEL INSTALAGAO FUTURA DE GAVETEIROS SUSPENSOS OU PEDESTAIS,
CONFERINDO AO CONJUNTO ESTRUTURAL FORCA E RESISTENCIA AO
BALANGO CAUSADO POR PRESSOES FRONTAIS E LATERAIS QUE O POSTO DE
TRABALHO VENHA SOFRER. ACABAMENTO EM SAPATAS NIVELADORAS EM
NYLON COM @ 50 MM, COM ROSCA CENTRAL 3/8” CUJA FUNCAO SERA
CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
ESTRUTURAS DE SUSTENTAGAO CENTRAL (1 PEGA) FORMADA POR 02
COLUNAS EM TUBOS DE ACO DE SECCAO QUADRADA, 50 X 50 X 1,5 MM,
INTERLIGADAS NA EXTREMIDADE SUPERIOR POR UM REQUADRO FORMADO
POR 6 TUBOS DE SECCAO RETANGULAR 50 X 20 X 0,95 MM, SOLDADOS PELO
PROCESSO MIG/MAG COM FUROS PARA ROSCA M6 PREVENDO POSSIVEL
INSTALACAO FUTURA DE GAVETEIROS SUSPENSOS OU PEDESTAIS. COM
CALHA VERTICAL PARA SUBIDA DE CABEAMENTO, FORMADA POR CONTRA-
PLACAS CONFECCIONADAS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAOQ, COM 15 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M3 RESISTENCIA A TRACAO
PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DA PLACA E ENCABECADO EM FITA DE
POLIESTIRENO COM 1 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO
HOT MELT. A FIXAGAO DESTAS PLACAS E FEITA POR MEIO DE CLICK DE PVC,
QUE PERMITE FACIL REMOGAO EM CASO DE EVENTUAIS MANUTENCOES NO
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CABEAMENTO. ACABAMENTO EM SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON COM @
50 MM, COM ROSCA CENTRAL 3/8” CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR
EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO. TODAS AS PARTES METALICAS SAO
SUBMETIDAS A UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZAGCAO A BASE DE
ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM - FOSFATIZACAO) E PINTURA
ELETROSTATICA EM TINTA HIiBRIDA EPOXI-POLIESTER EM PO
TEXTURIZADA,  POLIMERIZADA EM  ESTUFA A 2002 C.
BALCONETES (2 PECAS) MEDINDO: L 1200 X P 1000 X H 155 MM, COM CORTE
SINUOSO CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MINIMA DE 565 KG/M3 RESISTENCIA A TRACAO
PERPENDICULAR KG/CM? = 3.1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KG/CM? =
143, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KG/CM? = 10,2 DE ACORDO COM
AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E
NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O
CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM
2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM
ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO
COM AS NORMAS ABNT. APOIADO SOB 2 TUBOS REDONDOS COM DIAMETRO
DE 50,8 MM, E PAREDE MINIMA DE 1,2 MM, FIXADOS AO TAMPO BALCONETE
POR MEIA DE BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK CRAVADAS
NA FACE INFERIOR, E PARAFUSOS TIPO M6. A FIXACAO DA BALCONETE AO
TAMPO DAS MESAS E FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS COM ROSCA METRICA
M6 COM CABECA BORBOLETA, QUE PERMITE FIXACAO SEM O USO DE
CHAVES, FACILITANDO REMOCAO DA BALCONETE CASO HAJA NECESSIDADE
DE SE AMPLIAR A AREA DE TRABALHO.
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MESA DE REUNIAO OVAL: 2000X1000X750MM
TAMPO EM FORMATO OVAL CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS
DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS
CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M3, RESISTENCIA A
TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. O TAMPO POSSUI 02
RECORTES RETANGULARES PARA ACOPLAMENTO DE DUAS CAIXAS
ELETRICAS. CAIXAS ELETRICAS CONFECCIONADAS EM DUAS PARTES
(TAMPA E PORTA TOMADAS), SENDO A TAMPA CONFECCIONADA EM
ALUMINIO MODELO BASCULANTE COM ABERTURA 1052 FIXADA AO TAMPO
POR MEIO 2 CHAPINHAS DE ACO MOLA E PARAFUSO AUTO-ATARRAXANTE
3,5 X 16 MM, E A PORTA TOMADAS CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO
DOBRADA COM ESPESSURA MINIMA 0,95 MM EMBUTIDO COM 04 ORIFICIOS
REDONDOS, 04 ORIFICIOS RETANGULARES AMBOS ORIFICIOS PARA
COLOCAGAO DE TOMADAS ELETRICAS (NOVO PADRAO ABNT), 04 ORIFiCIOS
QUADRADOS PARA COLOCAGAO DE RECEPTORES PARA PLUG RJ45 E
ABERTURAS PARA PASSAGEM DE CABEAMENTO, E FIXADA AO TAMPO POR
MEIO DE  PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTE 48 X 13 MM
ESTRUTURA LATERAL:

CONFIGURACAO - APRESENTA 02 (DUAS) COLUNAS DE SEGAO CIRCULAR, EM
FORMATO CILINDRICO, AMBAS COM CREMALHEIRA E 02 (DOIS) PES
HORIZONTAIS ESTABILIZADORES, DE FORMATO OBLONGO, FIXADOS NAS
COLUNAS ATRAVES DE SOLDA. AS COLUNAS SA0 APARAFUSADAS AO TAMPO
COM PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES, ATRAVES DE 01 (UMA) CHAPA
PARA FIXACAO, DE FORMATO RETANGULAR, COM UMA 01 (UMA) MAO-

A

CISDOESTE

Consorcio Intermunicipal de Saude
da Regiaé Sudeste

Juiz de Fora - MG




=GT&

FRANCESA SOLDADA DE CADA LADO. AS MAOS-FRANCESAS SAO SOLDADAS
NAS COLUNAS.
MATERIAL - AS COLUNAS SAO CONFECCIONADAS EM TUBO DE AGO COM
DIAMETRO DE 2 %", EM CHAPA # 18. 0S PES HORIZONTAIS
ESTABILIZADORES SAO CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO OBLONGO
48X20MM, EM CHAPA # 16, COM PONTEIRAS EM POLIESTIRENO INJETADO.
AS MAOS FRANCESAS SAO CONFECCIONADAS EM TUBO DE ACO REDONDO,
COM DIAMETRO DE 3/4", EM CHAPA #18. AS CHAPAS PARA FIXACAO SAO
CONFECCIONADAS EM ACO # 14,
ACABAMENTO: RECEBE TRATAMENTO ANTI-FERRUGEM DE DECAPAGEM E
FOSFATIZACAO, SEGUIDO PELO PROCESSO DE PINTURA ELETROSTATICA
COM SECAGEM EM ESTUFA, COM TINTA HIBRIDA DE EPOXI COM POLIESTER
EM PO NA COR PRATA, ACRESCIDA DE UMA CAMADA PROTETORA DE
VERNIZ.

NIVELAMENTO: PES ESTABILIZADORES DOTADOS DE SAPATAS
REGULADORAS DE NIVEL EM POLIPROPILENO INJETADO EM PARAFUSO

SEXTAVADO COM ROSCA METRICA Mé.
DIMENSOES: 858 MM DE PROFUNDIDADE, 63 MM DE LARGURA E 710 MM DE
ALTURA.

TRAVESSA ESTRUTURAL:

CONFIGURACAO - APRESENTA 02 (DUAS) TRAVESSAS DE FORMATO
HORIZONTAL, FIXADAS AO TAMPO POR PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES,
COM GARRAS NAS EXTREMIDADES QUE ENCAIXAM NAS CREMALHEIRAS DAS
COLUNAS.

MATERIAL: CONFECCIONADAS EM TUBO DE ACO 90X30MM, DE FORMATO
RETANGULAR.

ACABAMENTO: RECEBE TRATAMENTO ANTI-FERRUGEM DE DECAPAGEM E
FOSFATIZAGAO, SEGUIDO PELO PROCESSO DE PINTURA ELETROSTATICA
COM SECAGEM EM ESTUFA, COM TINTA HiBRIDA DE EPOXI COM POLIESTER
EM PO, ACRESCIDA DE UMA CAMADA PROTETORA DE VERNIZ
DIMENSOES: 1070 MM DE COMPRIMENTO E 90 MM DE ALTURA CADA.
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MESA DE TRABALHO: 1200 X 600 X 740 MM (LXPXA).
TAMPO CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M3 RESISTENCIA A TRACAO
PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABEGADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 25 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
DE 25 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXACAO DO
TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS
MAQUINA M6, FIXADOS POR MEI0O DE BUCHAS METALICAS
CONFECCIONADAS EM ZAMAK CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO.
PAR DE CAVALETES: CADA UM COMPOSTO DE UMA TRAVESSA SUPERIOR,
DUAS COLUNAS, UMA MAO FRANCESA E UM PE ESTABILIZADOR.
TRAVESSA SUPERIOR: FABRICADA EM CHAPA DE AGO # 14 (1,9MM) DE
ESPESSURA, ESTAMPADA COM FUROS E RASGOS. SERA SOLDADA NAS DUAS
COLUNAS E NA MAO FRANCESA PELO PROCESSO  MIG.
COLUNAS: DIANTEIRA E TRASEIRA FABRICAS EM PERFIL TUBULAR DE
SEGAO CILINDRICA, DIAMETRO @ 2 %" NA CHAPA # 18 (1,2MM), SENDO QUE
A DIANTEIRA TEM ESTAMPADO NA PARTE SUPERIOR FURO REDONDO
DIAMETRO @ 3” SO NA PARTE FRONTAL ONDE SERA SOLDADA A MAO
FRANCESA, E NA PARTE INFERIOR RASGO OBLONGO 20X48 NOS DOIS LADOS
ONDE SERA SOLDADO O PE ESTABILIZADOR. A COLUNA TRASEIRA TERA
ESTAMPADO NA PARTE SUPERIOR RASGOS EM FORMATO DE CREMALHEIRA,
ONDE SERA ENCAIXADA A CALHA ESTRUTURAL PORTA CABOS, E NA PARTE
INFERIOR RASGO OBLONGO 20X48 NOS DOIS LADOS ONDE SERA SOLDADO 0O
PE ESTABILIZADOR. O CONJUNTO PODE TER TAMPAS NAS DUAS FACES,
REMOVIVEIS, PARA FACILITAR A SUBIDA DE FIOS E CABOS DO PISO ATE A
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CALHA ESTRUTURAL PORTA CABOS. SAO FABRICADAS EM CHAPA DE ACO #
20 (0,9MM), ESTAMPADAS E DOBRADAS COM ABERTURAS PARA FACILITAR
A ENTRADA E SAIDA DE FIOS E CABOS.SERA FIXADAS AS COLUNAS ATRAVES
DE CLIPS METALICAS.
MAO FRANCESA: FABRICADA EM PERFIL TUBULAR DE SECAO CILINDRICA
DIAMETRO @ 3%” NA PAREDE # 18 (1,2MM), DOBRADA EM UMA
EXTREMIDADE E ACHATADA NA OUTRA PARA FACILITAR A SOLDAGEM NA
COLUNA DIANTEIRA E NA TRASEIRA SUPERIOR.
PE ESTABILIZADOR: FABRICADO EM PERFIL TUBULAR DE SECAO OBLONGA
20X48 NA CHAPA # 14 (1,9MM), TENDO ESTAMPADO NA FACE INFERIOR
SOMENTE DOIS FUROS DIAMETRO @ 13MM, QUE RECEBERAO REBITES
ROSCADOS PARA O USO DO REGULADOR DE NiVEL DIAMETRO @ 3/8” W
INJETADO EM POLIESTIRENO.
CALHA ESTRUTURAL PORTA CABOS: FABRICADA EM CHAPA DE ACO # 18
(1,2) DE ESPESSURA DOBRADA EM FORMATO “J”. TEM NA ABA VERTICAL DO
LADO DO USUARIO FUROS PARA TOMADAS E R] NO PADRAO ABNT. NAS
EXTREMIDADES TEM SUPORTE COM GARRAS EM FORMATO “U” QUE
ENCAIXAM NA CREMALHEIRA DA COLUNA. E FIXADA NA PARTE INFERIOR
DO TAMPO CoM PARAFUSOS CHIP BOARD.
TRATAMENTO DOS COMPONENTES METALICOS: ATRAVES DE BANHOS POR
IMERSAO DE DESENGRAXE E FOSFATIZAGCAO A BASE DE ZINCO, E PINTURA
ELETROSTATICA COM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI-POLIESTER, CURADA EM
ESTUFA A 200° C APROXIMADAMENTE POR NO MINIMO 10 MINUTOS.
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MESA DE TRABALHO COM DUAS GAVETAS:
MESA DE TRABALHO COM DIMENSIONAMENTO: 1200X600X740 MM
(LXPXA) COM  GAVETEIRO FIXO DE DUAS  GAVETAS.
TAMPO CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M3 RESISTENCIA A TRACAO
PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MiINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXACAO DO
TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS
MAQUINA M6, FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS
CONFECCIONADAS EM ZAMAK CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO.
PAR DE CAVALETES: CADA UM COMPOSTO DE UMA TRAVESSA SUPERIOR,
DUAS COLUNAS, UMA MAO FRANCESA E UM PE ESTABILIZADOR.
TRAVESSA SUPERIOR: FABRICADA EM CHAPA DE AGO # 14 (1,9MM) DE
ESPESSURA, ESTAMPADA COM FUROS E RASGOS. SERA SOLDADA NAS DUAS
COLUNAS E NA MAO FRANCESA PELO  PROCESSO  MIG.
COLUNAS: DIANTEIRA E TRASEIRA FABRICAS EM PERFIL TUBULAR DE
SECAO CILINDRICA, DIAMETRO @ 2 %” NA CHAPA # 18 (1,2MM), SENDO QUE
A DIANTEIRA TEM ESTAMPADO NA PARTE SUPERIOR FURO REDONDO
DIAMETRO @ 3” SO NA PARTE FRONTAL ONDE SERA SOLDADA A MAO
FRANCESA, E NA PARTE INFERIOR RASGO OBLONGO 20X48 NOS DOIS LADOS
ONDE SERA SOLDADO O PE ESTABILIZADOR. A COLUNA TRASEIRA TERA
ESTAMPADO NA PARTE SUPERIOR RASGOS EM FORMATO DE CREMALHEIRA,
ONDE SERA ENCAIXADA A CALHA ESTRUTURAL PORTA CABOS, E NA PARTE
INFERIOR RASGO OBLONGO 20X48 NOS DOIS LADOS ONDE SERA SOLDADO 0
PE ESTABILIZADOR. O CONJUNTO PODE TER TAMPAS NAS DUAS FACES,
REMOVIVEIS, PARA FACILITAR A SUBIDA DE FIOS E CABOS DO PISO ATE A
CALHA ESTRUTURAL PORTA CABOS. SAO FABRICADAS EM CHAPA DE ACO #
20 (0,9MM), ESTAMPADAS E DOBRADAS COM ABERTURAS PARA FACILITAR
A ENTRADA E SAIDA DE FIOS E CABOS.SERA FIXADAS AS COLUNAS ATRAVES
DE CLIPS METALICAS.
MAOQO FRANCESA: FABRICADA EM PERFIL TUBULAR DE SECAO CILINDRICA
DIAMETRO @ 3” NA PAREDE # 18 (1,2MM), DOBRADA EM UMA
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EXTREMIDADE E ACHATADA NA OUTRA PARA FACILITAR A SOLDAGEM NA
COLUNA DIANTEIRA E NA TRASEIRA SUPERIOR.
PE ESTABILIZADOR: FABRICADO EM PERFIL TUBULAR DE SEGCAO OBLONGA
20X48 NA CHAPA # 14 (1,9MM), TENDO ESTAMPADO NA FACE INFERIOR
SOMENTE DOIS FUROS DIAMETRO @ 13MM, QUE RECEBERAO REBITES
ROSCADOS PARA O USO DO REGULADOR DE NiVEL DIAMETRO @ 3/8” W
INJETADO EM POLIESTIRENO.
CALHA ESTRUTURAL PORTA CABOS: FABRICADA EM CHAPA DE AGO # 18
(1,2) DE ESPESSURA DOBRADA EM FORMATO “J”. TEM NA ABA VERTICAL DO
LADO DO USUARIO FUROS PARA TOMADAS E R] NO PADRAO ABNT. NAS
EXTREMIDADES TEM SUPORTE COM GARRAS EM FORMATO “U” QUE
ENCAIXAM NA CREMALHEIRA DA COLUNA. E FIXADA NA PARTE INFERIOR
DO TAMPO CoM PARAFUSOS CHIP BOARD.
TRATAMENTO DOS COMPONENTES METALICOS: ATRAVES DE BANHOS
POR IMERSAO DE DESENGRAXE E FOSFATIZAGAO A BASE DE ZINCO, E
PINTURA ELETROSTATICA COM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI-POLIESTER,
CURADA EM ESTUFA A 200° C APROXIMADAMENTE POR NO MINIMO 10
MINUTOS.

GAVETEIRO FIXO COM DUAS GAVETAS: 400 X 440 X 257 MM (LXPXA).
GAVETAS (02 GAVETAS) CONFECCIONADAS EM CHAPAS METALICAS
DOBRADAS COM ESPESSURA DE 0,45 MM, COM PRE-TRATAMENTO POR
FOSFATIZAGAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM -
FOSFATIZAGAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO
TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C. SAO APOIADAS E
FIXADAS LATERALMENTE ENTRE PAR DE CORREDICAS METALICAS COM
DESLIZAMENTO POR  MEIO DE  ROLDANAS DE  NYLON.
FRENTES DAS GAVETAS CONFECCIONADAS COM CHAPAS DE PARTICULAS
DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS
CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M3, RESISTENCIA A
TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DAS FRENTES E ENCABECADO COM FITA
DE POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
DE 2 MM DE ACORDO COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. AS FRENTES
SAO DOTADAS DE PUXADORES TIPO "ALCA", INJETADOS EM PVC RIGIDO. A
FIXACAO DOS MESMOS DEVE SER FEITA POR DOIS PARAFUSOS, A RAZAO DE
96 MM. O GAVETEIRO E DOTADO DE FECHADURA FRONTAL COM TRAVA
SIMULTANEA DAS GAVETAS. A ROTAGAO 1802 DA CHAVE ACIONA HASTE EM
ACO CONDUZIDA POR GUIAS, COM GANCHOS PARA TRAVAMENTO
SIMULTANEO DAS GAVETAS. ACOMPANHAM 02 CHAVES (PRINCIPAL E
RESERVA) COM CORPOS ESCAMOTEAVEIS (DOBRAVEIS) COM ACABAMENTO
NIQUELADO E CAPA PLASTICA.
CORPO (02 LATERAIS, 01 FUNDO, 02 TRAVESSAS DE TRAVAMENTO E 02
TRAVESSAS DE FIXACAO) CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS
CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M3, RESISTENCIA A
TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0S BORDOS APARENTES
DO CONJUNTO SAO ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM
DE ESPESSURA MiNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO COM AS
NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. A MONTAGEM DAS PECAS DEVE SER FEITA
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POR MEIO DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS
OCULTOS TIPO MINIFIX.
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MESA LATERAL: 600X600X400 MM (LXPXA) COM UMA PRATELEIRA,
ESTRUTURA EM MADEIRA.
TAMPO CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MINIMA DE 565 KGF/M? RESISTENCIA A TRAGCAO
PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MiINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
DE 25 MM DE ACORDO COM AS NORMAS  ABNT.
PAINEL FRONTAL, CENTRAL, ESTRUTURAL, CONFECCIONADO COM CHAPAS
DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM
DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA
E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E
ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M3,
RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.6, RESISTENCIA A
FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL
KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE
ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PAINEL E
ENCABECADO EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A FIXACAO
PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS
OCULTOS TIPO MINIFIX.
PRATELEIRA CONFECCIONADA COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA
DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M3 RESISTENCIA A TRACAO
PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0S BORDOS APARENTES
DO CONJUNTO SAO ENCABECADOS COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM
DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO COM AS
NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. A MONTAGEM DAS PECAS DEVE SER FEITA
POR MEIO DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS
OCULTOS TIPO MINIFIX.
PES PAINEL CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA
DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MINIMA DE 565 KGF/M3 RESISTENCIA A TRAGCAO
PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
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REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0S BORDOS APARENTES
DOS PES SAO ENCABECADOS COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE
ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS
NORMAS ABNT. CADA PE RECEBE 02 SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON
INJETADO, CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
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MESA LINEAR COM PE PAINEL: 1600X500X750 MM (LXPXA) APARADOR.
TAMPO CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MINIMA DE 565 KGF/M3 RESISTENCIA A TRAGCAO
PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
DE 25 MM DE ACORDO COM AS NORMAS  ABNT.
PAINEL FRONTAL ESTRUTURAL, CONFECCIONADO COM CHAPAS DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS
CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M3, RESISTENCIA A
TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PAINEL E ENCABECADO EM FITA DE
POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT. A FIXACAO PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA
POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX.
PES PAINEL CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA
DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MINIMA DE 565 KGF/M3 RESISTENCIA A TRAGCAO
PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0S BORDOS APARENTES
DOS PES SAO ENCABECADOS COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE
ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS
NORMAS ABNT. CADA PE RECEBE 02 SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON
INJETADO, CUJA FUNGAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.

20

A

CISDOESTE

Consorcio Intermunicipal de Saude
da Regiaé Sudeste

Juiz de Fora - MG




=GT&

31

MESA PENINSULAR GOTA DIREITA/ESQUERDA COM PE PAINEL E 2
GAVETAS:

MESA  PENINSULAR COM  GAVETEIRO  FIXO, DIMENSOES:
1600X600X2000X600X740 MM (LXPXLXPXA).
TAMPO CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
SELECIONADAS DE EUCALYPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M3 RESISTENCIA A TRACAO
PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE
POLIESTIRENO DE 2,5 MM DE ESPESSURA, COLADAS COM ADESIVO HOT
MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE
ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXAGCAO DO TAMPO/ESTRUTURA
DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS EM
BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NO TAMPO,
POSSIBILITANDO A MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MOVEL SEM
DANIFICA-LO. O ACESSO DO CABEAMENTO AO TAMPO DEVERA DAR-SE POR
MEIO DE TRES ORIFICIOS REDONDOS DE DIAMETRO 60 MM, ACABADOS COM
PASSA CABOS DE PVC RiGIDO, COM TAMPA REMOVIVEL, E ABERTURA PARA
PASSAGEM DE CABOS.
PAINEIS FRONTAIS ESTRUTURAIS E DE PRIVACIDADE CONFECCIONADO
COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP -
MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E
PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA
SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-
PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO,
SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO0. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA
DE 575 KGF/M?3, RESISTENCIA A TRAGCAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.6,
RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRAGAO
SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE
ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PAINEL E
ENCABECADO EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A FIXACAO
PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS
OCULTOS TIPO MINIFIX.
PES PAINEL CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA
DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MINIMA DE 565 KGF/M3 RESISTENCIA A TRACAO
PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0S BORDOS APARENTES
DOS PES SAO ENCABECADOS COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE
ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS
NORMAS ABNT. CADA PE RECEBE 02 SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON
INJETADO, CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
ESTRUTURA DE SUSTENTACAO CENTRAL CONFECCIONADA COM CHAPAS
METALICAS DOBRADAS EM FORMATO SEXTAVADO, FORMANDO UM DUTO
VERTICAL INTERNO QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DA FIACAO DO SOLO ATE
0 TAMPO DA MESA, E UMA CALHA REMOVIVEL, COM FURACAO PARA
ADAPTACAO DE TOMADAS ELETRICAS, TELEFONIA E DADOS. TODO O
CONJUNTO SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZACAO A
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BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM - FOSFATIZACAO) E PINTURA
ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM
ESTUFA A 2002 C. AS ESTRUTURAS E DOTADA DE SAPATAS NIVELADORAS
EM NYLON INJETADO, CUJA FUNGCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS
DESNIVEIS DE PISO.
GAVETEIRO FIXO COM DUAS GAVETAS: 400 X 440 X 257 MM (LXPXA).
GAVETAS (02 GAVETAS) CONFECCIONADAS EM CHAPAS METALICAS
DOBRADAS COM ESPESSURA DE 0,45 MM, COM PRE-TRATAMENTO POR
FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM -
FOSFATIZAGAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO
TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C. SAO APOIADAS E
FIXADAS LATERALMENTE ENTRE PAR DE CORREDICAS METALICAS COM
DESLIZAMENTO POR  MEIO DE  ROLDANAS DE  NYLON.
FRENTES DAS GAVETAS CONFECCIONADAS COM CHAPAS DE PARTICULAS
DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS
CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M3, RESISTENCIA A
TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DAS FRENTES E ENCABECADO COM FITA
DE POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
DE 2 MM DE ACORDO COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. AS FRENTES
SAO DOTADAS DE PUXADORES TIPO "ALCA", INJETADOS EM PVC RIGIDO. A
FIXACAO DOS MESMOS DEVE SER FEITA POR DOIS PARAFUSOS, A RAZAO DE
96 MM. O GAVETEIRO E DOTADO DE FECHADURA FRONTAL COM TRAVA
SIMULTANEA DAS GAVETAS. A ROTAGAO 1802 DA CHAVE ACIONA HASTE EM
ACO CONDUZIDA POR GUIAS, COM GANCHOS PARA TRAVAMENTO
SIMULTANEO DAS GAVETAS. ACOMPANHAM 02 CHAVES (PRINCIPAL E
RESERVA) COM CORPOS ESCAMOTEAVEIS (DOBRAVEIS) COM ACABAMENTO
NIQUELADO E CAPA PLASTICA.
CORPO (02 LATERAIS, 01 FUNDO, 02 TRAVESSAS DE TRAVAMENTO E 02
TRAVESSAS DE FIXACAO) CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS
CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M3, RESISTENCIA A
TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0S BORDOS APARENTES
DO CONJUNTO SAO ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM
DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO COM AS
NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. A MONTAGEM DAS PECAS DEVE SER FEITA
POR MEIO DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS
OCULTOS TIPO MINIFIX.
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MESA QUADRADA: 800X800X740 MM (LXPXA).
TAMPO CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),

SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MINIMA DE 565 KGF/M3 RESISTENCIA A TRAGCAO
PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
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ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
DE 25 MM DE ACORDO COM AS NORMAS  ABNT.
ESTRUTURA TUBULAR INTEIRICA, CONSTITUIDA POR QUATRO TUBOS
REDONDOS @32 X 1,2 MM, INTERLIGADOS ENTRE-SI NA EXTREMIDADE
SUPERIOR POR QUATRO TUBOS RETANGULARES 20 X 50 X 1,2 MM POR MEIO
DE SOLDA MIG. TODO O CONJUNTO E SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO
POR FOSFATIZAGAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM -
FOSFATIZAGAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO
TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C. A EXTREMIDADE
INFERIOR DOS TUBOS REDONDOS RECEBE SAPATAS NIVELADORAS EM
NYLON INJETADO, CUJA FUNGAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS
DE PISO.
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MESA REFEITORIO REDONDA: 1000X740 MM (9XA).
TAMPO CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MINIMA DE 565 KGF/M3 RESISTENCIA A TRAGCAO
PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MiINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
DE 25 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXACAO
TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS
MAQUINA M6, FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS
CONFECCIONADAS EM ZAMAK CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO.
ESTRUTURA INTEIRICA COM 04 PATAS FORMADA POR TUBOS E CHAPAS
METALICAS, COM A BASE SUPERIOR EM TUBO DE ACO 20 X 30 X 1,2 MM, A
BASE INFERIOR EM CHAPA DE ACO REPUXADA CURVA DISPENSANDO DESTA
FORMA O USO DE PONTEIRAS DE PVC, COM ESPESSURA MINIMA DE 1,5 MM, E
A COLUNA DE SUSTENTACAO COMPOSTA POR TUBO REDONDO @ 95,25 X 1,5
MM, SENDO TODO O CONJUNTO SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO POR
FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM -
FOSFATIZACAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO
TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 2002 C. ACABAMENTO COM
SAPATAS EM PVC RiGIDO COM DIAMETRO DE 63 MM, CUJA FUNCAO SERA
CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
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MESA TIPO  APARADOR: 1000X600X740 MM  (LXPXA).
TAMPO CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MINIMA DE 565 KGF/M3 RESISTENCIA A TRACAO
PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE
POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
DE 25 MM DE ACORDO COM AS NORMAS  ABNT.
PAINEL FRONTAL ESTRUTURAL COM 705 MM DE ALTURA (ATE O CHAO),
CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE
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EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM
RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-
PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO,
SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA
DE 575 KGF/M3, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6,
RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRACAO
SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE
ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PAINEL E
ENCABECADO EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A FIXACAO
PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS
OCULTOS TIPO MINIFIX.
PES PAINEL CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA
DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MINIMA DE 565 KGF/M? RESISTENCIA A TRAGCAO
PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0S BORDOS APARENTES
DOS PES SAO ENCABECADOS COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE
ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS
NORMAS ABNT. CADA PE RECEBE 02 SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON
INJETADO, CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
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POLTRONA INDIVIDUAL FIXA
POLTRONA FIXA DE 1 LUGAR , COM ALMOFADA DO ASSENTO REMOVIVEL,
COM DESIGNER MODERNO, CONFECCIONADO EM ESTRUTURA DE MADEIRA
MACICA COM ESPESSURA MEDIA DE 25MM, COM TRATAMENTO
IMUNIZANTE COM BRACOS LATERAIS FECHADOS, REVESTIDOS COM ESPUMA
DE POLIURETANO COM ESPESSURA DE 130MM NO ASSENTO E DE 80 MM
NO ENCOSTO CONTENDO AINDA PERCINTAS ELASTICAS NO ASSENTO E NO
ENCOSTO SENDO TODO O CONJUNTO REVESTIDO, CADA BRAGO E DOTADO
DE 2 PES CROMADOS QUE PROPORCIONAM ESTETICA E PERMITEM NIVELAR
0 SOFA DE ACORDO COM O PISO. REVESTIMENTO EM COURO ECOLOGICO NA
COR PRETO, COMPOSTO COM FORRO DE JERSEI MISTO POLIESTER E
ALGODAO RECOBERTO POR RESINA DE POLIESTIRENO E PVC, COM 728

GRAMAS POR METRO LINEAR.
DIMENSOES MINIMAS: ALTURA 720 MM X LARGURA: 800 MM X
PROFUNDIDADE: 820 MM

APRESENTAR NA ABERTURA: LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA, DE
ACORDO COM O ITEM 11.2.5 DO EDITAL.
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POLTRONA RECLINAVEIS EM 3 POSICOES
POLTRONA RECLINAVEL DE ACIONAMENTO MANUAL DOIS ESTAGIOS,
ESTRUTURA EM MADEIRA E MECANISMO DE ACO. ASSENTO, ENCOSTO,
BRACO E DESCANSO PARA 0S PES ANATOMICOS ESTOFADOS EM ESPUMA DE
POLIURETANO DE ALTA DENSIDADE, REVESTIDO EM MATERIAL TIPO
COURINO NA COR PRETA. COM DESCANSO PARA 0S PES ARTICULADOS, COM
EXTENSAO CONCOMITANTES A INCLINACAO DO ENCOSTO. BRACOS
ARREDONDADOS QUE PROPORCIONA MAIOR CONFORTO AO USUARIO E
ENCOSTO PARA CABECA.
COMPONENTES METALICOS COM TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO,
ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO COM RESINA EPOXI
POLIESTER E POLIMERIZADO EM ESTUFA DE EXCELENTE RESISTENCIA
QUIMICA E MECANICA. TOTALMENTE RECLINAVEL, PERMITINDO TRES
POSICOES, SENDO A PRIMEIRA SENTADO, A SEGUNDA POSICAO DE LEITURA
E A TERCEIRA DESCANSO.
DOTADA DE SAPATADAS DE APOIO EM POLIPROPILENO INJETADO.

15

A

CISDOESTE

Consorcio Intermunicipal de Saude
da Regiaé Sudeste

Juiz de Fora - MG




A

CISOESTS

SUPORTE PARA NOTEBOOK - 0S SUPORTES PARA NOTEBOOKS SAO
RECOMENDADOS DE FORMA A POSSIBILITAR QUE A TELA DO MONITOR OU
DO NOTEBOOK POSSA FICAR POSICIONADA DENTRO DO CAMPO VISUAL DO
TRABALHADOR (CONE DE VISAO PRIMARIA) PARA PERMITIR LEITURA NA
TELA SEM FLEXIONAR A COLUNA CERVICAL. E FUNDAMENTAL QUE 0S
SUPORTES TENHAM REGULAGENS DE ALTURA E INCLINACAO DE FORMA A
POSSIBILITAR O USO POR DIFERENTES INDIVIDUOS DE DIFERENTES
ESTATURAS E TAMBEM, EVITAR REFLEXOS DE LUMINOSIDADE NAS TELAS.
DADOS TECNICOS: SUPORTE PARA NOTEBOOK COM AJUSTE DE ALTURA,
ANTIDERRAPANTE, TEM 7 NIVEIS DE INCLINAGAO AJUSTAVEIS ENTRE 10° E
162 (ALTURA MAXIMA DE 6CM), PARA NOTEBOOK DE ATE 17, MEDIDAS: 26
X 28 X 2CM; MATERIAL: PVC E POLICARBONATO.
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1-PRECO TOTAL OFERTADO:

1.2 - O(s) preco(s) inclui (em) todos os custos de mao de obra, taxas, impostos, seguros, encargos
sociais, administracao, trabalhistas, previdenciarios, contribui¢des parafiscais e outros que venham
a incidir sobre o objeto do Edital de Pregao n° 014/2017.

2 - DO PRAZO DE FORNECIMENTO:

2.1 - O prazo de fornecimento do(s) produto(s) serd de 20 (vinte) dias e comegara a fluir a partir
do 12 (primeiro) dia util seguinte ao do recebimento do oficio de Autorizacdo de Fornecimento, a
ser emitido pelos Setores requisitantes do CISDESTE.

3 - DO PRAZO DE GARANTIA E/OU VALIDADE:

3.1 - O prazo de garantia contra eventuais defeitos de fabricacdo dos produtos sera de, no minimo,
12 (doze) meses, cuja vigéncia terd inicio na data em que ocorrer o recebimento definitivo do
objeto.

3.2 - No ato da entrega, devera ser observado, se for o caso, o prazo de validade dos materiais que
devera ser igual ou superior a 85% do prazo de validade total.

4 - DO PRAZO DE VALIDADE DA PROPOSTA:

4.1 - O prazo de validade desta proposta comercial é de 60 (sessenta) dias, contados da data de sua
entrega a pregoeira, observado o disposto no caput e paragrafo tinico do art. 110 da Lei Federal n°
8.666/93.

5 - DA COMPATIBILIDADE DA PESQUISA COM O PRATICADO NO MERCADO
5.1 - Declaro para os devidos fins de Direito que os valores apresentados sdo de fato aqueles
praticados no mercado, tendo pleno conhecimento de que na hipdtese de referido

orcamento causar danos a administracio publica, essa empresa podera ser
responsabilizada.

LOCAL/DATA

ASSINAR E CARIMBAR
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ANEXO I1
TERMO DE REFERENCIA

1-OBJETO

1.1 - Registro de Precos Registro de Precos para eventual e futura AQUISICAO DE MOBILIARIO EM
GERAL E ACESSORIOS, A SEREM INSTALADOS NA SEDE E NAS DIVERSAS BASES DO CISDESTE,
CONFORME CONDICOES E ESPECIFICACOES CONTIDAS NESTE TERMO DE REFERENCIA.

2 - JUSTIFICATIVA

2.1 - A aquisicao de mobilidrio visa atender a crescente demanda de trabalho do CISDESTE. Como parte
dos procedimentos necessarios ao perfeito funcionamento deste Consorcio, faz-se necessario que sejam
adquiridos moveis de forma a possibilitar um melhor rendimento dos funcionarios com o objetivo de

suprir as demandas.

3- ESPECIFICACOES E PRECOS ESTIMADOS

3.1 - Conforme exigéncia legal foi elaborada a Planilha or¢amentaria, com valores apresentados por

empresas, conforme quadro abaixo e pesquisas de preco em anexo.

PLANILHA ORCAMENTARIA

ITEM

DESCRICAO

QUANT.

VALOR
UNITARIO

VALOR TOTAL

APOIO DE PUNHO PARA USO DE MOUSE - 0S APOIOS ALMOFADADOS PARA O PUNHO NO USO DE
MOUSE SAO UTILIZADOS PARA EVITAR O USO DESTES EQUIPAMENTOS SEM FLEXIONAR O PUNHO E
FACILITA A IRRIGACAO SANGUINEA E A CONSEQUENTE OXIGENACAO DOS MUSCULOS, BEM COMO
FICAR COM O PUNHO APOIADO EM SUPERFICIE MACIA, PROPORCIONANDO MELHOR CONFORTO.
BASE ANTIDERRAPANTE EM ABS COM APOIO PARA PULSO EM ESPUMA COM DESIGN TOTALMENTE
ERGONOMICO.

DADOS TECNICOS: COR: PRETO - MATERIAL: ESPUMA DE POLIUTANO FLEXIVEL - EVITA LER
MEDIDAS: ALT X LARG X ESPESSURA - 24X21X3 CM; MATERIAL DURAVEL, FACIL DE LIMPAR E
ATOXICO.

65

32,9000

2.138,50

APOIO DE PUNHO PARA USO DE TECLADO - 0S APOIOS ALMOFADADOS PARA O PUNHO NO USO DO
TECLADO SAO UTILIZADOS PARA EVITAR O USO DESTES EQUIPAMENTOS SEM FLEXIONAR O PUNHO
E FACILITA A IRRIGACAO SANGUINEA E A CONSEQUENTE OXIGENAGAO DOS MUSCULOS, BEM COMO
FICAR COM O PUNHO APOIADO EM SUPERFICIE MACIA, PROPORCIONANDO MELHOR CONFORTO. -
BASE ANTIDERRAPANTE EM ABS COM APOIO PARA PULSO EM ESPUMA COM DESIGN TOTALMENTE
ERGONOMICO. DADOS TECNICOS: COR: PRETO - MATERIAL: ESPUMA DE POLIUTANO FLEXIVEL -
EVITA LER - DIMENSOES APROXIMADAS DO PRODUTO (CM) - AXLXP 44X2,4X6,3CM; MATERIAL
DURAVEL, FACIL DE LIMPAR E ATOXICO.

65

42,0000

2.730,00

APOIO PARA 0S PES ACESSORIO IDEAL PARA QUEM PASSA BASTANTE TEMPO SENTADO A FRENTE
DE UM COMPUTADOR E PRECISAM DAR O DEVIDO DESCANSO PARA OS PES ALEM DE SER UM
GRANDE ALIADO NA CORRECAO DA POSTURA, EVITANDO POSSIVEIS DORES NA COLUNA EM FUNGAO
DE PASSAR MUITO TEMPO NA MESMA POSICAO. O APOIO PARA OS PES POSSUI UMA ESTRUTURA
ANTIDERRAPANTE, PROJETADA PARA EVITAR O DESLIZAMENTO, INDEPENDENTE DO CALCADO QUE
VOCE ESTIVER UTILIZANDO E CAPAZ DE RESISTIR A ALTOS IMPACTOS COM CERTIFICAGAO EM
CONFORMIDADE COM A NR17. DADOS TECNICOS: APOIO ERGONOMICO PARA 0OS PES COM BASE EM
MDF, ESTRUTURA EM ACO CARBONO PRETO, REGULAGEM DE INCLINAGAO E SAPATAS ANTI-

DESLIZANTE - DIMENSOES (AXLXP): ALTURA REGULAVEL X 46,7 X 30,5.

80

89,9000

7.192,00
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ARMARIO ALTO ABERTO TIPO ESTANTE: 800X500X1600 MM (LXPXA) COM 04 (QUATRO)
PRATELEIRAS TAMPO SUPERIOR CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E
PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-
FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M?, RESISTENCIA A
TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143,
RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5
MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E
RAIO ERGONOMICO DE 25 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT.
CORPO (02 LATERAIS, 01 FUNDO, 01 TAMPO INFERIOR, 01 PRATELEIRA FIXA, E 03 PRATELEIRAS
MOVEIS) CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP
- MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO,
4 | COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE 15 920,0000 13,800,00
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS
POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M?3, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM?
= 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL
KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. OS BORDOS APARENTES DO CONJUNTO SAO
ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO
COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. AS LATERAIS DEVEM TER FURACOES PARA REGULAGEM DE
PRATELEIRAS EM TODA A ALTURA UTIL DO ARMARIO, COM 04 PONTOS DE APOIO POR PRATELEIRA.
AS PRATELEIRAS MOVEIS SAO APOIADAS EM SUPORTES DE PVC RIGIDO FIXADOS SOB PRESSAO NAS
LATERAIS DO ARMARIO. A MONTAGEM DAS PECAS DEVE SER FEITA POR MEIO DE ACESSORIOS
INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX.
RODAPE RETANGULAR FECHADO EM TUBOS DE ACO DE 50 X 20 X 1,2 MM CONTINUO DOBRADO,
SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM -
DECAPAGEM - FOSFATIZACAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA,
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 2002 C. 0 RODAPE E APOIADO POR 04 SAPATAS EM NYLON INJETADO,
COM REGULADOR DE ALTURA CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
ARMARIO ALTO COM PORTAS E PRATELEIRAS: 800X500X1600 MM (LXPXA) COM 04 (QUATRO)
PRATELEIRAS.

TAMPO SUPERIOR CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-
FOSCO, E ANTI-REFLEX0. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M?3, RESISTENCIA A
TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143,
RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5
MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E
RAIO ERGONOMICO DE 25 MM DE ACORDO COM AS NORMAS  ABNT.
PORTAS CONFECCIONADAS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP
- MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO,
COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS
POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M3, RESISTENCIA A TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM?
= 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL
KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO
DA PORTA E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA MINIMA,
COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2 MM
DE ACORDO COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. O PAR DE PORTAS SUSTENTAM-SE EM SEIS
DOBRADICAS METALICAS (3 POR PORTA) DE FIXACAO LATERAL, PERMITINDO DIVERSAS
REGULAGENS COM ABERTURA DE ATE 105 GRAUS. CADA DOBRADICA E FIXADA POR 4 PARAFUSOS
FIXADOS EM PONTOS PRE-MARCADOS PARA PERFEITO ALINHAMENTO DO PAR DE PORTAS NO
CONJUNTO. A PORTA DIREITA POSSUI FECHADURA CILINDRICA COM TRAVAMENTO POR LINGUETA
COM 02 CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA) COM CORPOS ESCAMOTEAVEIS (DOBRAVEIS),
ACABAMENTO ZINCADO E CAPA PLASTICA. A PORTA ESQUERDA E AUTOMATICAMENTE TRAVADA

15 530,0000 7.950,00
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PELA DIREITA, POR MEIO DE 03 CHAPAS METALICAS 80 X 50 X 1,2 MM, PERMITINDO ASSIM O
FECHAMENTO DO PAR DE PORTAS COM APENAS UMA OPERACAO. AMBAS AS PORTAS SA0O DOTADAS
DE PUXADORES TIPO "ALCA", INJETADOS EM PVC RIGIDO. A FIXACAO DOS MESMOS DEVE SER FEITA
POR DOIS PARAFUSOS, A RAZAO DE 96 MM. CORPO (02 LATERAIS, 01 FUNDO, 01 TAMPO INFERIOR,
01 PRATELEIRA FIXA, E 03 PRATELEIRAS MOVEIS) CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS
DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE
EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E
TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES
COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-
FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M?3, RESISTENCIA A
TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163,
RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0OS BORDOS
APARENTES DO CONJUNTO SAO ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM DE
ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO
ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. AS LATERAIS DEVEM
TER FURACOES PARA REGULAGEM DE PRATELEIRAS EM TODA A ALTURA UTIL DO ARMARIO, COM 04
PONTOS DE APOIO POR PRATELEIRA. AS PRATELEIRAS MOVEIS SAO APOIADAS EM SUPORTES DE
PVC RIGIDO FIXADOS SOB PRESSAO NAS LATERAIS DO ARMARIO. A MONTAGEM DAS PECAS DEVE
SER FEITA POR MEIO DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO
MINIFIX. RODAPE RETANGULAR FECHADO EM TUBOS DE ACO DE 50 X 20 X 1,2 MM CONTINUO
DOBRADO, SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM -
DECAPAGEM - FOSFATIZACAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA,
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C. 0 RODAPE E APOIADO POR 04 SAPATAS EM NYLON INJETADO,
COM REGULADOR DE ALTURA CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.

ARMARIO ALTO COM PORTAS + PORTA CABIDES: 800X500X1600 MM (LXPXA) COM 01 (UMA)
PRATELEIRA. TAMPO SUPERIOR CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E
PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-
FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M?, RESISTENCIA A
TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143,
RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5
MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E
RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. PORTAS CONFECCIONADAS COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M3, RESISTENCIA A TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6,
RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? =
10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR
14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DA PORTA E
ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO
COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. O PAR DE PORTAS SUSTENTAM-SE EM SEIS DOBRADICAS
METALICAS (3 POR PORTA) DE FIXAGCAO LATERAL, PERMITINDO DIVERSAS REGULAGENS COM
ABERTURA DE ATE 105 GRAUS. CADA DOBRADICA E FIXADA POR 4 PARAFUSOS FIXADOS EM PONTOS
PRE-MARCADOS PARA PERFEITO ALINHAMENTO DO PAR DE PORTAS NO CONJUNTO. A PORTA
DIREITA POSSUI FECHADURA CILINDRICA COM TRAVAMENTO POR LINGUETA COM 02 CHAVES
(PRINCIPAL E RESERVA) COM CORPOS ESCAMOTEAVEIS (DOBRAVEIS), ACABAMENTO ZINCADO E
CAPA PLASTICA. A PORTA ESQUERDA E AUTOMATICAMENTE TRAVADA PELA DIREITA, POR MEIO DE
03 CHAPAS METALICAS 80 X 50 X 1,2 MM, PERMITINDO ASSIM O FECHAMENTO DO PAR DE PORTAS
COM APENAS UMA OPERAGCAO. AMBAS AS PORTAS SAO DOTADAS DE PUXADORES TIPO "ALCA",
INJETADOS EM PVC RIGIDO. A FIXACAO DOS MESMOS DEVE SER FEITA POR DOIS PARAFUSOS, A
RAZAO DE 96 MM. PORTA CABIDE FIXADO NA FACE INFERIOR DO TAMPO SUPERIOR, COMPOSTO POR
2 SUPORTES EM ZAMAK NIQUELADO E UM TUBO OBLONGO DE ALUMINIO POLIDO MEDINDO: 30 X 16
X 430 MM. _CORPO: (02 LATERAIS, 01 FUNDO, 01 TAMPO INFERIOR, 01 PRATELEIRA FIXA, E 01
PRATELEIRA MOVEL) CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-

15 845,0000 12.675,00
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FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M3, RESISTENCIA A
TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163,
RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0S BORDOS
APARENTES DO CONJUNTO SAO ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM DE
ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO
ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. AS LATERAIS DEVEM
TER FURACOES PARA REGULAGEM DE PRATELEIRAS EM TODA A ALTURA UTIL DO ARMARIO, COM 04
PONTOS DE APOIO POR PRATELEIRA. AS PRATELEIRAS MOVEIS SAO APOIADAS EM SUPORTES DE
PVC RIGIDO FIXADOS SOB PRESSAO NAS LATERAIS DO ARMARIO. A MONTAGEM DAS PECAS DEVE
SER FEITA POR MEIO DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO
MINIFIX. RODAPE: RETANGULAR FECHADO EM TUBOS DE ACO DE 50 X 20 X 1,2 MM CONTINUO
DOBRADO, SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM -
DECAPAGEM - FOSFATIZACAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA,
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 2002 C. 0 RODAPE E APOIADO POR 04 SAPATAS EM NYLON INJETADO,
COM REGULADOR DE ALTURA CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
ARMARIO BAIXO COM PORTAS E SOBRETAMPO: 800X500X740 MM (LXPXA) COM 01 (UMA)
PRATELEIRA.

TAMPO SUPERIOR CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-
FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M?3, RESISTENCIA A
TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143,
RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5
MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E
RAIO ERGONOMICO DE 25 MM DE ACORDO COM AS NORMAS  ABNT.
PORTAS CONFECCIONADAS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE
(MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-
FOSCO, E ANTI-REFLEX0. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M?3, RESISTENCIA A
TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163,
RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DA PORTA E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2
MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E
7 | RAI0O ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. O PAR DE 15 560,0000 8.400,00
PORTAS SUSTENTAM-SE EM QUATRO DOBRADICAS METALICAS (2 POR PORTA) DE FIXACAO
LATERAL, PERMITINDO DIVERSAS REGULAGENS COM ABERTURA DE ATE 105 GRAUS. CADA
DOBRADICA E FIXADA POR 4 PARAFUSOS FIXADOS EM PONTOS PRE-MARCADOS PARA PERFEITO
ALINHAMENTO DO PAR DE PORTAS NO CONJUNTO. A PORTA DIREITA POSSUI FECHADURA
CILINDRICA COM TRAVAMENTO POR LINGUETA COM 02 CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA) COM
CORPOS ESCAMOTEAVEIS (DOBRAVEIS), ACABAMENTO ZINCADO E CAPA PLASTICA. A PORTA
ESQUERDA E AUTOMATICAMENTE TRAVADA PELA DIREITA, POR MEIO DE 02 CHAPAS METALICAS 80
X 50 X 1,2 MM, PERMITINDO ASSIM O FECHAMENTO DO PAR DE PORTAS COM APENAS UMA
OPERACAO. AMBAS AS PORTAS SAO DOTADAS DE PUXADORES TIPO "ALCA", INJETADOS EM PVC
RIGIDO. A FIXACAO DOS MESMOS DEVE SER FEITA POR DOIS PARAFUSOS, A RAZAO DE 96 MM.
CORPO (02 LATERAIS, 01 FUNDO, 01 TAMPO INFERIOR, E 01 PRATELEIRA MOVEL) CONFECCIONADO
COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M?3, RESISTENCIA A TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6,
RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? =
10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR
14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0S BORDOS APARENTES DO CONJUNTO SAO ENCABECADO COM
FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM
ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO COM AS NORMAS DE
ERGONOMIA NR-17. AS LATERAIS DEVEM TER FURACOES PARA REGULAGEM DE PRATELEIRAS EM
TODA A ALTURA UTIL DO ARMARIO, COM 04 PONTOS DE APOIO POR PRATELEIRA. A PRATELEIRA
MOVEL E APOIADA EM SUPORTES DE PVC RIGIDO FIXADOS SOB PRESSAO NAS LATERAIS DO
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ARMARIO. A MONTAGEM DAS PEGAS DEVE SER FEITA POR MEIO DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO
CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX.
RODAPE RETANGULAR FECHADO EM TUBOS DE AGO DE 50 X 20 X 1,2 MM CONTINUO DOBRADO,
SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM -
DECAPAGEM - FOSFATIZAGAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA,
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 2002 C. 0 RODAPE E APOIADO POR 04 SAPATAS EM NYLON INJETADO,
COM REGULADOR DE ALTURA CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.

ARMARIO BAIXO COM PORTAS - TIPO ARQUIVO: 900X500X740 MM (LXPXA).
COMPOSTO DE DOIS MODULOS SENDO:
UM ARMARIO DE UMA PORTA E UM GAVETEIRO DE DUAS GAVETAS E UMA GAVETA PARA
PASTAS SUSPENSAS NA PARTE INFERIOR.

TAMPO SUPERIOR CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-
FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M?, RESISTENCIA A
TRAGCAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143,
RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5
MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E
RAI0O  ERGONOMICO DE 25 MM DE ACORDO COM AS NORMAS  ABNT.
PORTA CONFECCIONADA COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP -
MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO,
COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS
POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M3, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM?
= 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL
KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO
DA PORTA E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA MINIMA,
COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2 MM
DE ACORDO COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. A PORTA SUSTENTA-SE EM DUAS DOBRADICAS
METALICAS DE FIXAGAO LATERAL, PERMITINDO DIVERSAS REGULAGENS COM ABERTURA DE ATE
105 GRAUS. CADA DOBRADICA E FIXADA POR 4 PARAFUSOS FIXADOS EM PONTOS PRE-MARCADOS
PARA PERFEITO ALINHAMENTO DO PAR DE PORTAS NO CONJUNTO. A PORTA POSSUI FECHADURA
CILINDRICA COM TRAVAMENTO POR LINGUETA COM 02 CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA) COM
CORPOS ESCAMOTEAVEIS (DOBRAVEIS), ACABAMENTO ZINCADO E CAPA PLASTICA. PUXADORES
TIPO "ALGA" INJETADOS EM PVC RIGIDO. A FIXACAO DOS MESMOS DEVE SER FEITA POR DOIS
PARAFUSOS, A RAZAO DE 96 MM.
GAVETAS (02 GAVETAS) CONFECCIONADAS EM CHAPAS METALICAS DOBRADAS COM ESPESSURA DE
0,45 MM, COM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZAGCAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM -
FOSFATIZACAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA
EM ESTUFA A 2002 C. SAO APOIADAS E FIXADAS LATERALMENTE ENTRE UM PAR DE CORREDICAS
METALICAS COM DESLIZAMENTO POR MEIO DE ROLDANAS DE NYLON.
GAVETA DE PASTA (01 GAVETA) EM CHAPA METALICA DOBRADA COM ESPESSURA DE 0,45 MM,
COM SUPORTES METALICOS PARA COLOCAGAO DE PASTAS SUSPENSAS, COM PRE-TRATAMENTO POR
FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM - FOSFATIZACAO) E PINTURA
ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C. E
APOIADA E FIXADA LATERALMENTE ENTRE UM PAR DE CORREDIGAS TELESCOPICAS DE 02
ESTAGIOS, COM DESLIZAMENTO POR ESFERAS DE ACO. CORREDICAS TELESCOPICAS MEDINDO
APROX. P 400 X H 45 MM EM ACO RELAMINADO COM ACABAMENTO EM ZINCO ELETROLITICO
CROMATIZADO, DE ABERTURA TOTAL E PROLONGAMENTO DE CURSO EM 27 MM DO COMPRIMENTO
NOMINAL. FIXACAO LATERAL, SISTEMA 32 MM, COM 04 PARAFUSOS CABEGA PANELA PHS AA 3,5 DE
CADA LADO. AUTOTRAVANTE FIM DE CURSO ABERTO E TRAVAS FIM DE CURSO QUE PERMITEM A
RETIRADA DA GAVETA. CAPACIDADE DE PESO: 35 KG POR GAVETA.
FRENTES DAS GAVETAS CONFECCIONADAS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-
FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M?, RESISTENCIA A
TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAQO ESTATICA KGF/CM? = 163,
RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0 BORDO QUE
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ACOMPANHA TODO O CONTORNO DAS FRENTES E ENCABEGADO EM FITA DE POLIESTIRENO COM 2
MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT COM ARESTAS ARREDONDADAS
COM RAIO ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. AS FRENTES
SAO DOTADAS DE PUXADORES TIPO "ALCA", INJETADOS EM PVC RIiGIDO. A FIXACAO DOS MESMOS
DEVE SER FEITA POR DOIS PARAFUSOS, A RAZAO DE 96 MM. O GAVETEIRO E DOTADO DE
FECHADURA FRONTAL COM TRAVA SIMULTANEA DAS GAVETAS. A ROTAGAO 1802 DA CHAVE
ACIONA HASTE EM AGCO CONDUZIDA POR GUIAS, COM GANCHOS PARA TRAVAMENTO SIMULTANEO
DAS GAVETAS. ACOMPANHAM 02 CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA) COM CORPOS ESCAMOTEAVEIS
(DOBRAVEIS) COM ACABAMENTO NIQUELADO E CAPA PLASTICA.
CORPO (04 LATERAIS, 02 FUNDOS, 01 TAMPO INFERIOR, E 01 PRATELEIRA MOVEL)
CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP -
MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO,
COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS
POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M3, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM?
= 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL
KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. OS BORDOS APARENTES DO CONJUNTO SAO
ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA MiNIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO
COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. AS LATERAIS DEVEM TER FURACOES PARA REGULAGEM DE
PRATELEIRAS EM TODA A ALTURA UTIL DO ARMARIO, COM 04 PONTOS DE APOIO POR PRATELEIRA.
A PRATELEIRA MOVEL E APOIADA EM SUPORTES DE PVC RIGIDO FIXADOS SOB PRESSAO NAS
LATERAIS DO ARMARIO. A MONTAGEM DAS PECAS DEVE SER FEITA POR MEIO DE ACESSORIOS
INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX.
RODAPE RETANGULAR FECHADO EM TUBOS DE ACO DE 50 X 20 X 1,2 MM CONTINUO DOBRADO,
SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM -
DECAPAGEM - FOSFATIZAGAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA,
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 2002 C. 0 RODAPE E APOIADO POR 04 SAPATAS EM NYLON INJETADO,
COM REGULADOR DE ALTURA CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.

ARMARIO EXTRA-ALTO TIPO ESTANTE C/ 5 PRATELEIRAS E 02 PORTAS BAIXAS. MED.
800X500X2100 MM (LXPXA).
TAMPO SUPERIOR CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-
FOSCO, E ANTI-REFLEX0. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M?3, RESISTENCIA A
TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143,
RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5
MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E
RAIO  ERGONOMICO DE 25 MM DE ACORDO COM AS NORMAS  ABNT.
SUB-TAMPO FIXADO A 740 MM DO CHAO, CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE
EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E
TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES
COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-
FOSCO, E ANTI-REFLEX0. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M?, RESISTENCIA A
TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143,
RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5
MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E
RAIO ERGONOMICO DE 25 MM DE ACORDO COM AS NORMAS  ABNT.
PORTAS CONFECCIONADAS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP
- MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO,
COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS
POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M?, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM?
= 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL
KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO
DA PORTA E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA MiNIMA,
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COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2 MM
DE ACORDO COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. O PAR DE PORTAS SUSTENTAM-SE EM SEIS
DOBRADICAS METALICAS (3 POR PORTA) DE FIXAGAO LATERAL, PERMITINDO DIVERSAS
REGULAGENS COM ABERTURA DE ATE 105 GRAUS. CADA DOBRADICA E FIXADA POR 4 PARAFUSOS
FIXADOS EM PONTOS PRE-MARCADOS PARA PERFEITO ALINHAMENTO DO PAR DE PORTAS NO
CONJUNTO. A PORTA DIREITA POSSUI FECHADURA CILINDRICA COM TRAVAMENTO POR LINGUETA
COM 02 CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA) COM CORPOS ESCAMOTEAVEIS (DOBRAVEIS),
ACABAMENTO ZINCADO E CAPA PLASTICA. A PORTA ESQUERDA E AUTOMATICAMENTE TRAVADA
PELA DIREITA, POR MEIO DE 03 CHAPAS METALICAS 80 X 50 X 1,2 MM, PERMITINDO ASSIM O
FECHAMENTO DO PAR DE PORTAS COM APENAS UMA OPERACAOQ. AMBAS AS PORTAS SAO DOTADAS
DE PUXADORES TIPO "ALCA", INJETADOS EM PVC RiGIDO. A FIXAGAO DOS MESMOS DEVE SER FEITA
POR DOIS PARAFUSOS, A RAZAO DE 96 MM.
CORPO (02 LATERAIS, 01 FUNDO, 01 TAMPO INFERIOR, E 05 PRATELEIRAS MOVEIS)
CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP -
MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO,
COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS
POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M3, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM?
= 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL
KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0S BORDOS APARENTES DO CONJUNTO SAO
ENCABEGCADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO
COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. AS LATERAIS DEVEM TER FURACOES PARA REGULAGEM DE
PRATELEIRAS EM TODA A ALTURA UTIL DO ARMARIO, COM 04 PONTOS DE APOIO POR PRATELEIRA.
AS PRATELEIRAS MOVEIS SAO APOIADAS EM SUPORTES DE PVC RIGIDO FIXADOS SOB PRESSAO NAS
LATERAIS DO ARMARIO. A MONTAGEM DAS PECAS DEVE SER FEITA POR MEIO DE ACESSORIOS
INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX.
RODAPE RETANGULAR FECHADO EM TUBOS DE ACO DE 50 X 20 X 1,2 MM CONTINUO DOBRADO,
SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM -
DECAPAGEM - FOSFATIZAGAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA,
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 2002 C. 0 RODAPE E APOIADO POR 04 SAPATAS EM NYLON INJETADO,
COM REGULADOR DE ALTURA CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
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BALCAO DE ATENDIMENTO CENTRAL.
BALCAO CURVO 90° MEDINDO: 1500 X 1500 X 750 X 1100 MM + COMPLEMENTO DE BALCAO
RETANGULAR MEDINDO: 1300 X 750 X 1100 MM.

DIMENSAO TOTAL: 2800 X 1500 X 750 X 1100 MM (LXLXPXH).
TAMPOS SUPERIORES PARA ATENDIMENTO EM FORMATO CURVO E RETO COM 25 MM DE
ESPESSURA E 300 MM DE PROFUNDIDADE, CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTIiCULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE
EUCALYPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E
TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES
POR FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-
FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 600 KG/M3, RESISTENCIA A
TRACAO PERPENDICULAR KG/CM? = 3.0, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KG/CM? = 140,
RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KG/CM? = 10 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO DE 2,5
MM DE ESPESSURA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO
ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXAGAO DO TAMPO/ESTRUTURA
DEVERA SER FEITA POR MEIO PARAFUSOS TIPO MINIFIX, FIXADOS EM BUCHAS METALICAS
CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NA FACE INFERIOR DOS TAMPOS, POSSIBILITANDO A
MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MOVEL SEM DANIFICA-LO.
TAMPO DE TRABALHO EM FORMATO CURVO E RETO COM 25 MM DE ESPESSURA E 750 MM DE
PROFUNDIDADE, CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALYPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-
FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 600 KG/M?3, RESISTENCIA A
TRACAO PERPENDICULAR KG/CM? = 3.0, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KG/CM? = 140,
10 | RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KG/CM? = 10 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - 20 2.490,0000 49,800,00
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO DE 2,5
MM DE ESPESSURA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO
ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXAGAO DO TAMPO/ESTRUTURA
DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS TIPO MINIFIX, FIXADOS EM BUCHAS METALICAS
CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO, POSSIBILITANDO A
MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MOVEL SEM DANIFICA-LO.
PAINEIS FRONTAIS SUPERIORES E INFERIORES CURVOS E RETOS, FORMADOS POR TUBOS E CHAPAS
METALICAS, COM ARMACAO EM TUBOS DE ACO 15 X 15 X 1,2 MM, CURVADOS E SOLDADOS EM
CHAPAS DE ACO LISAS COM ESPESSURA MINIMA DE 0,90 MM, ACOMPANHANDO TODA A CURVATURA
DO TAMPO. TODO O CONJUNTO E SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZACAO A BASE
DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM - FOSFATIZACAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI
EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 2002 C.
ESTRUTURAS LATERAIS SUPERIORES E INFERIORES (PES PAINEL) CONFECCIONADAS COM CHAPAS
DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
SELECIONADAS DE EUCALYPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM
RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO
EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 600
KG/M?3, RESISTENCIA A TRACAO PERPENDICULAR KG/CM? = 3.0, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA
KG/CM? = 140, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KG/CM? = 10 DE ACORDO COM AS NORMAS
NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DOS PES E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO
DE 2,5 MM DE ESPESSURA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E
RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. ACABAMENTO COM SAPATAS EM
PVC RIGIDO, CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
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BALCAO PARA COPA: 2400 X 400 X 1100 MM.

TAMPO COM ESPESSURA MINIMA DE 40 MM, CONSTITUIDO POR PAINEIS DE FIBRAS DE MEDIA
DENSIDADE (MDF - MEDIUM DENSITY FIBERBOARD), SELECIONADAS DE EUCALYPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA TERMO-ESTABILIZADAS
SOB PRESSAO, COM 6 MM DE ESPESSURA, SENDO UM SUPERIOR E OUTRO INFERIOR,
CONTRAPLACADOS E SARRAFEADOS NAS BORDAS COM MDP DE 28 MM DE ESPESSURA, E O SEU
INTERIOR PREENCHIDO EM COLMEIA DE PAPELAO COM GRAMATURA DE 160 G/M2, FIXADA COM
COLA DE SILICATO DE SODIO BIODEGRADAVEL. 0S PAINEIS DE MDF SAO REVESTIDOS EM AMBAS AS
FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO,
SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E
ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO DE ESPESSURA MINIMA 2,5 MM, ARESTAS
ARREDONDADAS COM RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A
FIXACAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE TUBOS METALICOS
DISTANCIADORES 50 X 50 X 10 MM, FIXADOS AOS PES POR MEIO DE PARAFUSOS DE ROSCA METRICA
M6; E A0 TAMPO DA MESA POR MEI0O DE BUCHAS  METALICAS.
PAINEL FRONTAL COM FUNGAO ESTRUTURAL E DE PRIVACIDADE, CONFECCIONADO COM CHAPAS
DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
SELECIONADAS DE EUCALYPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM
RESINA SINTETICA TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDOS
EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEX0. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DOS
PAINEIS E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO DE ESPESSURA MINIMA 0,45 MM, COLADAS
COM ADESIVO HOT MELT. O PAINEL E SECCIONADO EM DUAS PARTES PARA FIXACAO DE UM TUBO
CENTRAL MEDINDO: L 50 X H 20 MM DE MESMO COMPRIMENTO, SUBMETIDO A UM BANHO QUIMICO
DESENGRAXANTE, ANTIOXIDANTE, E PINTURA ELETROSTATICA EPOXI-PO TEXTURIZADA, COM
SISTEMA DE POLIMERIZACAO EM ESTUFA A 2002. A FIXACAO PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER
FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO MIMIFIX.
PES PAINEL COM ESPESSURA MINIMA DE 54 MM, CONSTITUI{DO POR PAINEIS DE FIBRAS DE MEDIA
DENSIDADE (MDF - MEDIUM DENSITY FIBERBOARD), SELECIONADAS DE EUCALYPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA TERMO-ESTABILIZADAS
SOB PRESSAO, COM 6 MM DE ESPESSURA, SENDO UM SUPERIOR E OUTRO INFERIOR,
CONTRAPLACADOS E SARRAFEADOS NAS BORDAS COM MDP DE 28 MM DE ESPESSURA, E O SEU
INTERIOR PREENCHIDO EM COLMEIA DE PAPELAO COM GRAMATURA DE 160 G/M2, FIXADA COM
COLA DE SILICATO DE SODIO BIODEGRADAVEL. 0S PAINEIS DE MDF SAO REVESTIDOS EM AMBAS AS
FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO,
SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PE E
ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO DE ESPESSURA MINIMA 2,5 MM, ARESTAS
ARREDONDADAS COM RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. O PE E
DOTADO DE SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON INJETADO, CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR
EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO. A FIXACAO DO BALCAO AO CHAO DEVE SER FEITA POR MEIO DE
CANTONEIRAS EM “L” FABRICADAS COM CHAPAS DE ACO #16 (1,5MM) E PARAFUSOS E BUCHAS
PARA ALVENARIA.

BANCO ALTO

BASE: FIXA EM FORMATO SE “S”, CONSTRUIDA EM TUBO DE ACO DE SECAO CILINDRICA DE 1” (DE
POLEGADA) E COM 2MM DE ESPESSURA, PROTEGIDA NA SUA PARTE INFERIOR COM PONTEIRAS
DESLIZANTES EM NYLON INJETADO, COMPOSTA POR UM ARO SUPERIOR PARA FIXAR O ASSENTO, UM
ARCO INFERIOR PARA APOIO DOS PES E ENCOSTO EM FORMATO DE ARCO. TODOS COMPONENTES
METALICOS RECEBEM TRATAMENTO EM BANHO DESENGRAXANTE, DECAPAGEM E FOSFATIZACAO,
ACABAMENTO CROMADO. ASSENTO REDONDO: EM COMPENSADO MULTILAMINAS COM 12 MM DE
ESPESSURA, TRATAMENTO IMUNIZANTE, PRENSADO A QUENTE, MOLDADO ANATOMICAMENTE.
12 | ESTOFADO COM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADA, DENSIDADE MEDIA DE 45 KG/M?3, MOLDADOS 20 328,9000 6.578,00
ANATOMICAMENTE COM BORDAS ARREDONDADAS. ESPESSURA DA ESPUMA DO ASSENTO 65 MM.
REVESTIMENTO EM COURVIN COMPOSTO COM FORRO DE JERSEI MISTO POLIESTER E ALGODAO
RECOBERTO POR RESINA POLIVIN[LICA, COM 686 GRAMAS POR METRO LINEAR.
DIMENSOES:

ALTURA DA SUPERFICIE DO ASSENTO - 840 MM.

DIAMETRO DO ASSENTO - 360 MM.

PROJECAO DO DIAMETRO DA BASE - 500 MM.

BANCO COM 3 LUGARES

MEDINDO 1500 X 470 X 416 (CXPXA).
ESTRUTURA: COMPOSTA DE LATERAIS, LONGARINAS, TRAVESSAS DOS NIVELADORES, ASSENTO
LATERAIS FABRICADAS EM TUBO DE ACO GALVANIZADO DE SECCAO OBLONGO NA MEDIDA 30 X 16,
13 | NA ESPESSURA 1,2MM, DOBRADO NO FORMATO DE ARO FECHADO. 20 410,0000 8.200,00
LONGARINAS FABRICADAS EM TUBOS DE ACO GALVANIZADO DE SECCAO OBLONGO NA MEDIDA 30 X
16, NA ESPESSURA 1,2MM, E SOLDADAS AS LATERAIS PELO PROCESSO MIG.
TRAVESSA DOS NIVELADORES: FABRICADAS EM TUBOS DE ACO GALVANIZADO DE SECCAO
QUADRADA NA MEDIDA 20 X 20, NA ESPESSURA 1,2MM E SOLDADAS AS LATERAIS NA PARTE

11 20 2.188,9000 43.778,00

A

CISDOESTE

Consorcio Intermunicipal de Saude
da Regiaé Sudeste

Juiz de Fora - MG




CISYESTE

INFERIOR PELO PROCESSO MIG. JA DISPOEM NAS EXTREMIDADES ROSCA PARA RECEBER 0S
NIVELADORES.

ASSENTO: FABRICADO EM CHAPA DE ACO GALVANIZADO, NA ESPESSURA 1,2MM, TENDO AS DUAS
BORDAS CURVADAS COM RAIO LONGO PARA CONFORTO DAS PERNAS, E, TENDO NA FACE SUPERIOR
FUROS ESTAMPADOS PARA FACILITAR A SECAGEM.
TRATAMENTO SUPERFICIAL: ESTRUTURA E ASSENTO SAO LAVADOS E PINTADOS
ELETROSTATICAMENTE SENDO ESTRUTURA NA COR BEGE E ASSENTO NA COR MARROM.
MONTAGEM: O ASSENTO E FIXADO A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES NAO APARENTES.
NA ESTRUTURA SERAQ ADAPTADOS 0S QUATROS REGULADORES DE NIVEL.

14

BELICHE

BELICHE ESPECIAL MEDINDO 2040 X 970 X 1620 (CXLXA), COMPOSTO DE CAMA INFERIOR E CAMA
SUPERIOR E ESCADA METALICA.
PES: INFERIOR MEDINDO 90 X 70 X 960 (4X). SUPERIOR MEDINDO 90 X 70 X 660 (4X). FABRICADO
EM MADEIRA MACICA REVESTIDO EM POLIESTIRENO.
PAINEIS: MEDINDO 790 X 375 X 15 (CXLXE) (4X). FABRICADO EM MDF.
BARRAS: MEDINDO 1900 X 148 X 20 (CXLXE) (4X). FABRICADO EM MDF.
TRAVESSA DE PROTEGAO: MEDINDO 1455 X 97 X 15 (1X). FABRICADO EM MDF.
SARRAFO DO EXTRADO: MEDINDO 900 X 45 X 22 (10X).
FABRICADO EM MADEIRA LAMINADA.
ESCADA METALICA: LARGURA DE 330 MM (1X). FABRICADO EM TUBO DE SECGAO CIRCULAR DE
DIAMETRO 16 MM EM CHAPA DE ESPESSURA 0,9M, SOLDADO PELO PROCESSO MIG,
FOSFATIZADO E PINTADO ELETROSTATICAMENTE NA COR PRATA, COM PONTEIRAS DE
ACABAMENTO EM POLISTIRENO.
TODOS 0S COMPONENTES EM MADEIRA SERAO NA COR BRANCA.

10

958,0000 9.580,00

15

CADEIRA EM ESPUMA INJETADA COM PRANCHETA E PORTA LIVRO.

ASSENTO: INTERNAMENTE MOLDADO EM MADEIRA COMPENSADA MULTILAMINADA COM
TRATAMENTO IMUNIZANTE, COM 15 MM DE ESPESSURA, PRENSADO A QUENTE, MOLDADO
ANATOMICAMENTE, COM BORDA FRONTAL ARREDONDADA.
REVESTIDO EM ESPUMA INJETADA EM POLIURETANO DE ALTA RESILIENCIA, DENSIDADE MEDIA DE
50 KG/M3, ALTA RESISTENCIA A PROPAGACAO DE RASGO, ALTA TENSAO DE ALONGAMENTO E
RUPTURA, BAIXA FADIGA DINAMICA E BAIXA DEFORMACAO PERMANENTE, MOLDADA
ANATOMICAMENTE, COM BORDAS ARREDONDADAS E ESPESSURA MEDIA DA ESPUMA DO ASSENTO
50 MM, COM REVESTIMENTO EM TECIDO PROPORCIONANDO PERFEITO ACABAMENTO, SEM A
UTILIZACAO DE PERFIL DE PVC.
DIMENSOES MINIMAS: 480 MM LARG X 480 MM PROF.
ENCOSTO: EM COMPENSADO MULTILAMINAS COM TRATAMENTO IMUNIZANTE (CUPINCIDA), DE 15
MM DE ESPESSURA, PRENSADO A QUENTE, MOLDADO ANATOMICAMENTE.
REVESTIDO EM ESPUMA INJETADA EM POLIURETANO DE ALTA RESILIENCIA, DENSIDADE MEDIA DE
50 KG/M3, ALTA RESISTENCIA A PROPAGACAO DE RASGO, ALTA TENSAO DE ALONGAMENTO E
RUPTURA, BAIXA FADIGA DINAMICA E BAIXA DEFORMAGAO PERMANENTE, MOLDADA
ANATOMICAMENTE, COM BORDAS ARREDONDADAS E ESPESSURA MEDIA DA ESPUMA DE 50 MM,
COM REVESTIMENTO EM TECIDO PROPORCIONANDO PERFEITO ACABAMENTO SEM ACABAMENTO.
REVESTIMENTO INTEGRAL COM O FECHAMENTO DA CAPA ATRAVES DE ZiPER.
FIXACAO FEITA ATRAVES DE PORCA GARRA FIXADA A MADEIRA.
SUPORTE DO ENCOSTO: EM CHAPA DE ACO COM 90 MM DE LARGURA E 5 MM DE ESPESSURA, COM
NERVURA CENTRAL PARA REFORCO.
DIMENSOES MINIMAS: 480 MM LARG X 580 MM ALT.
REVESTIMENTO: EM TECIDO TIPO CREPE 100% POLIESTER, COM 360 GRAMAS POR METRO LINEAR,
COM PERFORMANCE DE ABRASAO: DIN 53863-2/79, CLASSIFICAGAO 5 ; PILING: JIS-1-10762 ( IPT) DC
33 ASTM-D 3512/82 CLASSIFICAGAO 5; FLAMABILIDADE: NBR 9442/1986 , ISSO 6940/1984, DIN
75200/80 CLASSIFICAGCAO 5: SOLIDEZ A LUZ DIN 5400/83 XENOTEST 200 HORAS FADE-O-METER:
TENSAO E ALONGAMENTO: ASTM-D 5035/95, CLASSIFICACAO 5.
BASE: FIXA EM FORMATO DE “S” CONTINUA, CONSTRUIDA EM TUBO DE AGO DE SECAO CILINDRICA
DE 1” POLEGADA E 2,25 MM DE ESPESSURA, PROTEGIDA NA SUA PARTE INFERIOR COM SAPATAS
DESLIZANTES DE NYLON INJETADO.
TODOS COMPONENTES METALICOS RECEBEM TRATAMENTO EM BANHO DESENGRAXANTE,
DECAPAGEM E FOSFATIZACAO, COM CESTO PORTA-LIVROS EM ARAMADO DE AGO.
BRACOS: PAR DE BRA(COS INJETADOS EM POLIURETANO INJETADO COM ALMA DE ACO E
PRANCHETA ESCAMOTEAVEL NA COR PRETA, FIXAGAO ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCA GARRA.
PINTURA: APLICADA PELO PROCESSO DE DEPOSICAO ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI-PO,
COM CAMADA DE 50 A 70 M E POLIMERIZACAO EM ESTUFA NA TEMPERATURA DE 180° C.
APRESENTAR NA ABERTURA: LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA, DE ACORDO COM 0O
ITEM 11.2.5 DO EDITAL.

20
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CADEIRA FIXA EM ESPUMA INJETADA REVESTIDA SEM BRACOS TEC LARANJA.
ASSENTO: INTERNAMENTE MOLDADO EM MADEIRA COMPENSADA MULTILAMINADA COM
TRATAMENTO IMUNIZANTE, COM 15 MM DE ESPESSURA, PRENSADO A QUENTE, MOLDADO
ANATOMICAMENTE, COM BORDA FRONTAL ARREDONDADA. REVESTIDO EM ESPUMA INJETADA EM
POLIURETANO DE ALTA RESILIENCIA, DENSIDADE MEDIA DE 50 KG/MS3, ALTA RESISTENCIA A
PROPAGAGAO DE RASGO, ALTA TENSAO DE ALONGAMENTO E RUPTURA, BAIXA FADIGA DINAMICA E
BAIXA DEFORMACAO PERMANENTE, MOLDADA ANATOMICAMENTE, COM BORDAS ARREDONDADAS
E ESPESSURA MEDIA DA ESPUMA DO ASSENTO 50 MM, COM REVESTIMENTO EM TECIDO
PROPORCIONANDO PERFEITO ACABAMENTO, SEM A UTILIZAGAO DE PERFIL DE PVC. DIMENSOES
MINIMAS: 480 MM LARG. X 480 MM PROF.
ENCOSTO: EM COMPENSADO MULTILAMINAS COM TRATAMENTO IMUNIZANTE (CUPINCIDA), DE 15
MM DE ESPESSURA, PRENSADO A QUENTE, MOLDADO ANATOMICAMENTE. REVESTIDO EM ESPUMA
INJETADA EM POLIURETANO DE ALTA RESILIENCIA, DENSIDADE MEDIA DE 50 KG/M3, ALTA
RESISTENCIA A PROPAGACAO DE RASGO, ALTA TENSAO DE ALONGAMENTO E RUPTURA, BAIXA
FADIGA DINAMICA E BAIXA DEFORMAGCAO PERMANENTE, MOLDADA ANATOMICAMENTE, COM
BORDAS ARREDONDADAS E ESPESSURA MEDIA DA ESPUMA DE 50 MM, COM REVESTIMENTO EM
TECIDO PROPORCIONANDO PERFEITO ACABAMENTO SEM ACABAMENTO. REVESTIMENTO
INTEGRAL COM O FECHAMENTO DA CAPA ATRAVES DE Z{PER. FIXACAO FEITA ATRAVES DE PORCAS
GARRAS FIXADAS A MADEIRA.
SUPORTE DO ENCOSTO: EM CHAPA DE ACO COM 90 MM DE LARGURA E 5 MM DE ESPESSURA, COM
NERVURA CENTRAL PARA REFORCO. DIMENSOES MINIMAS: 480 MM LARG. X 580 MM ALT.
REVESTIMENTO: REVESTIMENTO EM TECIDO TIPO CREPE 100% POLIESTER NA COR LARANJA
ESCURO, COM 360 GRAMAS POR METRO LINEAR, COM PERFORMANCE DE ABRASAO: DIN 53863-2/79,
CLASSIFICAGAO 5 ; PILING: JIS-1-10762 ( IPT ) DC 33 ASTM-D 3512/82 CLASSIFICAGAO 5;
FLAMABILIDADE: NBR 9442/1986 , ISSO 6940/1984, DIN 75200/80 CLASSIFICAGAO 5: SOLIDEZ A
LUZ DIN 5400/83 XENOTEST 200 HORAS FADE-O-METER: TENSAO E ALONGAMENTO: ASTM-D
5035/95, CLASSIFICAGAO 5.
BASE: FIXA EM FORMATO DE “S” CONTINUA, CONSTRUIDA EM TUBO DE AGO DE SEGAO CILINDRICA
DE 1” POLEGADA E 2,25 MM DE ESPESSURA, PROTEGIDA NA SUA PARTE INFERIOR COM SAPATAS
DESLIZANTES DE NYLON INJETADO. TODOS COMPONENTES METALICOS RECEBEM TRATAMENTO EM
BANHO DESENGRAXANTE, DECAPAGEM E FOSFATIZACAO. ACABAMENTO CROMADO.
PINTURA: APLICADA PELO PROCESSO DE DEPOSICAO ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI-PO, COM
CAMADA DE 50 A 70 M E POLIMERIZAGAO EM ESTUFA NA TEMPERATURA DE 180° C.
APRESENTAR NA ABERTURA: LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA, DE ACORDO COM O
ITEM 11.2.5 DO EDITAL.

20

140,0000

2.800,00

17

CADEIRA FIXA EM POLIPROPILENO SEM BRACOS.
CADEIRA FIXA SEM APOIA-BRAGOS, COM ASSENTO E ENCOSTO CONFECCIONADOS EM
POLIPROPILENO PIGMENTADO ESTRUTURAL INJETADO NA COR PRETA, RESISTENTE A AGENTES
QUIMICOS, DE GRANDE RESISTENCIA MECANICA E FACIL LIMPEZA COM ACABAMENTO
TEXTURIZADO. ASSENTO E ENCOSTO CONFORMADOS ANATOMICAMENTE PROPORCIONANDO
CONFORTO AO USUARIO, COM FIXACAO DIRETA DO ENCOSTO E ASSENTO A ESTRUTURA.
DIMENSOES DO ASSENTO: 435 MM DE LARGURA X 415 MM DE PROFUNDIDADE.
DIMENSOES DO ENCOSTO: 430 MM DE LARGURA X 360 MM DE ALTURA.
BASE: FIXA EM FORMATO TRAPEZOIDAL COM PONTEIRAS DE ACABAMENTO EM POLIPROPILENO
INJETADO, CONFECCIONADA EM ACO CARBONO COM DIAMETRO 7/16, COM SUPORTE DE ASSENTO E
ENCOSTO CONFECCIONADO EM ACO, FORMANDO 2 COLUNAS PARALELAS, PINTURA APLICADA PELO
PROCESSO DE DEPOSIGAQ ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI-PO, COM CAMADA DE 50 A 70 MICRONS
E POLIMERIZAGAO EM ESTUFA, SENDO QUE TODOS 0S COMPONENTES RECEBEM TRATAMENTO EM
BANHO DESENGRAXANTE, DECAPAGEM E FOSFATIZACAO. ACABAMENTO CROMADO.

20

135,0000

2.700,00

18

CADEIRA GIRATORIA EM ESPUMA INJETADA REVESTIDA C/ BRAGCOS TEC LARANJA.
POLTRONA DE ESPALDAR ALTO COM APOIO DE CABECA E BRAGOS REGULAVEIS, ASSENTO MOLDADO
INTERNAMENTE EM MADEIRA COMPENSADA MULTILAMINADA COM TRATAMENTO IMUNIZANTE,
COM 15 MM DE ESPESSURA, PRENSADO A QUENTE, MOLDADO ANATOMICAMENTE, COM BORDA
FRONTAL ARREDONDADA. REVESTIDO COM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO DE ALTA
RESISTENCIA, DENSIDADE MEDIA DE 50 KG/M, COM BORDAS ARREDONDADAS.
ENCOSTO CONFECCIONADO COM ESTRUTURA INTERNA EM ACO TUBULAR, COM CURVATURA PARA
APOIO LOMBAR E COM MOLAS TIPO PERCINTA ELASTICA COM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADA
DIRETAMENTE NA ESTRUTURA COM APOIO DE CABECA EM PECA INDEPENDENTE, FIXADO AO
CONJUNTO ATRAVES DE PINOS DE ACO.
ESTOFADO COM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO COM DENSIDADE MEDIA DE 40KG/M?® E
MOLDADA ANATOMICAMENTE COM ESPESSURA MEDIA DE 50 MM E 60 MM NA REGIAO LOMBAR.
DIMENSOES DO ASSENTO DE 480 MM DE LARGURA X 470 MM DE PROFUNDIDADE.
DIMENSOES DO ENCOSTO DE 480 MM DE LARGURA X 850 MM DE ALTURA.
REVESTIMENTO INTEGRAL DO ENCOSTO E DO ASSENTO EM TECIDO, COM COSTURAS QUE
PROPORCIONAM PERFEITO ACABAMENTO.

35
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REVESTIMENTO EM TECIDO TIPO CREPE 100% POLIESTER, COM 360 GRAMAS POR METRO LINEAR,
COM PERFORMANCE DE ABRASAO: DIN 53863-2/79, CLASSIFICAGAO 5 ; PILING: JIS-1-10762 ( IPT) DC
33 ASTM-D 3512/82 CLASSIFICAGAO 5; FLAMABILIDADE: NBR 9442/1986 , ISSO 6940/1984, DIN
75200/80 CLASSIFICACAO 5: SOLIDEZ A LUZ DIN 5400/83 XENOTEST 200 HORAS FADE-O-METER:
TENSAO E ALONGAMENTO: ASTM-D 5035/95, CLASSIFICAGAO 5.
BASE: GIRATORIA COM CINCO HASTES, EM ACO CROMADO, DOTADA DE CINCO RODIiZIOS DUPLOS,
GIRATORIOS, COM CAVALETES E PISTA DE ROLAMENTO EM NYLON, EIXO VERTICAL EM ACO COM 11
MM DE DIAMETRO, DOTADO DE ANEL ELASTICO EM ACO QUE POSSIBILITA ACOPLAMENTO FACIL E
SEGURO A BASE, E RODAS CcoM 50 MM DE DIAMETRO.
COLUNA COM SISTEMA DE REGULAGEM DE ALTURA, ATRAVES DE PISTAO A GAS
(HIDROPNEUMATICO) COM 100 MM DE CURSO, COM O GAS ATUANDO COMO MOLA AMORTECEDORA
DE IMPACTOS.
COLUNA CENTRAL EM TUBO DE ACO DE DIAMETRO 50,8 MM EM CHAPA 1,5 MM, FECHADO NA SUA
PARTE INFERIOR COM ARRUELA DE 3 MM DE ESPESSURA, SOLDADA NA COLUNA POR SOLDA MIG E
BUCHA INJETADA EM POLIACETAL NA PARTE SUPERIOR.
MECANISMO DE RECLINAGCAO EM CHAPA DE ACO ESTAMPADA QUE GARANTE ALTA RESISTENCIA
MECANICA, QUE PROPORCIONA EXCEPCIONAL CONFORTO PARA O MOVIMENTO RELAX, COM
POSSIBILIDADE DE TRAVAMENTO.
ESTE MECANISMO POSSUI COMANDOS ATRAVES DE ALAVANCA, EXTREMAMENTE FACIL QUE
PERMITEM REGULAGEM DA ALTURA E O BLOQUEI0O DO MOVIMENTO RELAX.
0 AJUSTE DA TENSAO POSSIBILITA ADEQUAR O MOVIMENTO RELAX AO BIOTIPO DO USUARIO.
TODOS COMPONENTES METALICOS RECEBEM TRATAMENTO EM BANHO DESENGRAXANTE,
DECAPAGEM E FOSFATIZACAO.
BRACOS: REGULAVEIS CONFECCIONADOS EM TUBOS REDONDOS CROMADO, COM APOIO DE BRACOS
INJETADO, COM REGULAGEM DE ALTURA ATRAVES DE CATRACA INTERNA QUE POSSIBILITA S
REGULAGEM DE ALTURA E REGULAGEM DE ANGULAGAO DO APOIA-BRACOS.
APRESENTAR NA ABERTURA: LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA, DE ACORDO COM 0O
ITEM 11.2.5 DO EDITAL.

ESCANINHO PARA VESTIARIO COM 04 PORTAS.
ESCANINHOS COM QUATRO PORTAS MEDINDO 2000 X 600 X 450 (AXLXP)
CORPO: LATERAIS, FUNDO, TAMPO SUPERIOR E INFERIOR, PORTAS FABRICADOS EM CHAPA DE AGCO
NA ESPESSURA 0,6MM, ESTAMPADOS, DOBRADOS E SOLDADOS A PONTO FORMANDO UMA
ESTRUTURA AUTO PORTANTE.
TEM UMA BASE INFERIOR, ELEVADA, PARA FACILITAR LIMPEZA, LAVAGEM E PROTEGER CONTRA
UMIDADE.

ACESSORIOS: AS PRATELEIRAS SAO FABRICADAS EM POLIPROPILENO INJETADO, COM NERVURAS
19 | PARA REFORGO E DOTADAS DE FUROS PARA VENTILAGAO. 100 650,0000 65.000,00
0S CABIDES SAO EM ACO GALVANIZADO E FIXADOS NA PARTE INFERIOR DAS PRATELEIRAS
DOBRADICAS SAO FABRICADAS EM AGCO E FICAM INTERNAS O QUE DIFICULTA A VIOLAGAO.
PUXADORES SA0 EMBUTIDOS E FABRICADOS EM POLIPROPILENO.
FECHADURA MULTI-SEGREDO E FORNECIDA CcoM DUAS CHAVES.
A VENTILAGAO DAS PORTAS E ESTAMPADA NA PARTE EXTERNA.
TRATAMENTO DAS PARTES METALICAS: SAO FOSFATIZADAS E PINTADAS ELETROSTATICAMENTE
SENDO O CORPO NA COR BEGE E AS PORTAS NA COR LARANJA.
APRESENTAR AMOSTRA.

ESTANTE DE ACO COM 06 PRATELEIRAS.
MEDINDO: ALTURA 2000 X LARGURA 925 X PROFUNDIDADE 425
SENDO AS QUATRO COLUNAS EM CHAPA # 16 (1,5 MM), AS 6 PRATELEIRAS EM CHAPA # 22 (0,75
MM) REFORCADAS NA PARTE INFERIOR PARA 100 KG DE CAPACIDADE DE CARGA E DOTADAS DE
TRAVADORES EM X NAS LATERAIS E NO FUNDO FABRICADOS EM CHAPA # 16 (1,5 MM) , TRATADAS
POR FOSFATIZACAO E PINTADAS ELETROSTATICAMENTE COM TINTA HIBRIDA E EPOXI-POLIESTER
E CURADAS EM ESTUFA A 200°C, NO MINIMO POR 10 MINUTOS. MONTADAS ATRAVES DE
PARAFUSOS, ARRUELAS E PORCAS ZINCADAS.

20 10 270,0000 2.700,00
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GAVETEIRO FIXO COM RODAPE, E 1 GAVETA.
GAVETEIRO FIXO COM RODAPE, 1 GAVETA E VAO LIVRE INFERIOR 400X5000X663 MM (LXPXA).
TAMPO SUPERIOR CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO -
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO - PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-
FOSCO, E ANTIRREFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 565 KGF/M?, RESISTENCIA A
TRAGCAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,1, RESISTENCIA A FLEXAQO ESTATICA KGF/CM? = 143,
RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0 BORDO QUE
ACOMPANHA TODO 0 CONTORNO DO TAMPO E ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5
MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E
RAI0O ERGONOMICO DE 25 MM DE ACORDO COM AS NORMAS  ABNT.
GAVETA (01 GAVETA) CONFECCIONADA EM CHAPAS METALICAS DOBRADAS COM ESPESSURA DE
0,45 MM, SUBMETIDA A UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZAGAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM -
DECAPAGEM - FOSFATIZACAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA,
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 2002 C. A GAVETA E APOIADA E FIXADA LATERALMENTE ENTRE UM
PAR DE CORREDICAS METALICAS COM DESLIZAMENTO POR MEIO DE ROLDANAS DE NYLON.
FRENTE DA GAVETA E FRENTE FIXA CONFECCIONADAS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA
DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO
E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-
FOSCO, E ANTI-REFLEX0. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M?, RESISTENCIA A
TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163,
RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0 BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DAS FRENTES E ENCABEGADO EM FITA DE POLIESTIRENO COM 2
MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT COM ARESTAS ARREDONDADAS
COM RAIO ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. A FRENTE
DA GAVETA E DOTADA DE PUXADOR TIPO “ALCA”JINJETADO EM PVC RIGIDO. A FIXAGAO DOS
MESMOS DEVE SER FEITA POR DOIS PARAFUSOS, A RAZAO DE 96 MM. O GAVETEIRO E DOTADO DE
UMA FRENTE FIXA COM FECHADURA FRONTAL PARA TRAVAMENTO SIMULTANEO DAS GAVETAS. A
ROTAGAO 180° DA CHAVE ACIONA HASTE EM AGO CONDUZIDA POR GUIAS, COM GANCHOS PARA
TRAVAMENTO SIMULTANEO DAS GAVETAS. ACOMPANHAM 02 CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA) COM
CORPOS ESCAMOTEAVEIS (DOBRAVEIS) COM ACABAMENTO NIQUELADO E CAPA PLASTICA.
CORPO (02 LATERAIS, 01 FUNDO E 1 TAMPO INFERIOR) CONFECCIONADO COM CHAPAS DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM
RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO
EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575
KGF/M3, RESISTENCIA A TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO
ESTATICA KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM
AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS
DE ENSAIO. 0S BORDOS APARENTES DO CONJUNTO SAO ENCABEGADOS COM FITA DE POLIESTIRENO
COM 2 MM DE ESPESSURA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT COM ARESTAS ARREDONDADAS COM
RAIO ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. A MONTAGEM
DAS PECAS DEVE SER FEITA POR MEIO DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS
OCULTOS TIPO MINIFIX.
RODAPE RETANGULAR FECHADO CONFECCIONADO EM TUBOS DE AGCO 20 X 15 X 1,2 MM CONTINUO,
DOBRADO, SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZAGAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM -
DECAPAGEM - FOSFATIZACAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA,
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C. A BASE E APOIADA POR 04 SAPATAS DE 1 %” EM NYLON
INJETADO CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.

21 20 489,0000 9.780,00

MESA DE CENTRO PE PAINEL:
MESA DE CENTRO COM PE PAINEL, DIMENSOES: 1200 X 600 X 400 MM (LXPXA) COM UMA
PRATELEIRA, ESTRUTURA EM MADEIRA.

TAMPO CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP
- MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
22 | AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, 20 362,0000 7.240,00
COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS
POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 565 KGF/M?, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM?
= 3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL
KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
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REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO
DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA,
COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM
DE ACORDO coM AS NORMAS ABNT.
PAINEL FRONTAL CENTRAL, ESTRUTURAL, CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE
EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E
TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES
COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-
FOSCO, E ANTI-REFLEX0. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M?, RESISTENCIA A
TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163,
RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PAINEL E ENCABECADO EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45
MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A FIXACAO PAINEL/ESTRUTURA
DEVERA SER FEITA POR MEI0O DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO  MINIFIX.
PRATELEIRA CONFECCIONADA COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE
(MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-
FOSCO, E ANTI-REFLEX0. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M3, RESISTENCIA A
TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163,
RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0S BORDOS
APARENTES DO CONJUNTO SAO ENCABEGCADOS COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM DE
ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO
ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. A MONTAGEM DAS
PECAS DEVE SER FEITA POR MEIO DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS
OCULTOS TIPO MINIFIX.
PES PAINEL CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE
(MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-
FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 565 KGF/M?, RESISTENCIA A
TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143,
RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0S BORDOS
APARENTES DOS PES SAO ENCABEGADOS COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. CADA PE RECEBE 02 SAPATAS NIVELADORAS EM
NYLON INJETADO, CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
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MESA DELTA CoOM GAVETAS:
MESA EM FORMATO “L” MED.: 1600 (600) X 1600 (600) X 740 MM (LXPXLXPXA) COM
GAVETEIRO FIXO DE DUAS GAVETAS.

TAMPO CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP -
MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALYPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO,
COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS
POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M3, RESISTENCIA A TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? =
3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL
KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO
DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO DE 2,5 MM DE ESPESSURA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO
COM AS NORMAS ABNT. A FIXACAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE
PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS EM BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E
CRAVADAS NO TAMPO, POSSIBILITANDO A MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MOVEL SEM DANIFICA-
LO. O ACESSO DO CABEAMENTO AO TAMPO DEVERA DAR-SE POR MEIO DE TRES ORIFICIOS
REDONDOS DE DIAMETRO 60 MM, ACABADOS COM PASSA CABOS DE PVC RIGIDO, COM TAMPA

REMOVIVEL, E ABERTURA PARA PASSAGEM DE CABOS.
PAR DE CAVALETES: CADA UM COMPOSTO DE UMA TRAVESSA SUPERIOR, DUAS COLUNAS, UMA MAO
FRANCESA E UM PE ESTABILIZADOR.

TRAVESSA SUPERIOR: FABRICADA EM CHAPA DE ACO # 14 (1,9MM) DE ESPESSURA, ESTAMPADA
COM FUROS E RASGOS. SERA SOLDADA NAS DUAS COLUNAS E NA MAO FRANCESA PELO PROCESSO

700,0000 17.500,00
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COLUNAS: DIANTEIRA E TRASEIRA FABRICAS EM PERFIL TUBULAR DE SECAO CILINDRICA,
DIAMETRO @ 2 %” NA CHAPA # 18 (1,2MM), SENDO QUE A DIANTEIRA TEM ESTAMPADO NA PARTE
SUPERIOR FURO REDONDO DIAMETRO @ 34” SO NA PARTE FRONTAL ONDE SERA SOLDADA A MAO
FRANCESA, E NA PARTE INFERIOR RASGO OBLONGO 20X48 NOS DOIS LADOS ONDE SERA SOLDADO O
PE ESTABILIZADOR. A COLUNA TRASEIRA TERA ESTAMPADO NA PARTE SUPERIOR RASGOS EM
FORMATO DE CREMALHEIRA, ONDE SERA ENCAIXADA A CALHA ESTRUTURAL PORTA CABOS, E NA
PARTE INFERIOR RASGO OBLONGO 20X48 NOS DOIS LADOS ONDE SERA SOLDADO O PE
ESTABILIZADOR. O CONJUNTO PODE TER TAMPAS NAS DUAS FACES, REMOVIVEIS, PARA FACILITAR A
SUBIDA DE FIOS E CABOS DO PISO ATE A CALHA ESTRUTURAL PORTA CABOS. SAO FABRICADAS EM
CHAPA DE ACO # 20 (0,9MM), ESTAMPADAS E DOBRADAS COM ABERTURAS PARA FACILITAR A
ENTRADA E SAIDA DE FIOS E CABOS.SERA FIXADAS AS COLUNAS ATRAVES DE CLIPS METALICAS.
MAO FRANCESA: FABRICADA EM PERFIL TUBULAR DE SECAO CILINDRICA DIAMETRO @ %” NA
PAREDE # 18 (1,2MM), DOBRADA EM UMA EXTREMIDADE E ACHATADA NA OUTRA PARA FACILITAR
A SOLDAGEM NA COLUNA DIANTEIRA E NA TRASEIRA SUPERIOR.
PE ESTABILIZADOR: FABRICADO EM PERFIL TUBULAR DE SEGCAO OBLONGA 20X48 NA CHAPA # 14
(1,9MM), TENDO ESTAMPADO NA FACE INFERIOR SOMENTE DOIS FUROS DIAMETRO @ 13MM, QUE
RECEBERAO REBITES ROSCADOS PARA O USO DO REGULADOR DE NIVEL DIAMETRO @ 3/8” W
INJETADO EM POLIESTIRENO.
PE CANTO: COMPOSTO DE UMA TRAVESSA SUPERIOR, UMA COLUNA, UMA MAO FRANCESA.
TRAVESSA SUPERIOR: FABRICADA EM CHAPA DE ACO # 14 (1,9MM) DE ESPESSURA, ESTAMPADA
COM FUROS E RASGOS. SERA SOLDADA NAS DUAS COLUNAS E NA MAO FRANCESA PELO PROCESSO
MIG.

COLUNA: FABRICADA EM PERFIL TUBULAR DE SECAO CILINDRICA DIAMETRO @ 2 %” NA CHAPA 18
(1,2MM), TENDO NA PARTE SUPERIOR ESTAMPADOS, RASGOS EM FORMATO DE CREMALHEIRA,
ONDE SERA ENCAIXADA A CALHA ESTRUTURAL PORTA CABOS E UM FURO REDONDO DIAMETRO @
3,” ONDE SERA SOLDADA A MAO FRANCESA. NA PARTE INFERIOR SERA SOLDADA PELO PROCESSO
MIG, UMA CHAPA NA PARTE INTERNA COM UM FURO CENTRAL DIAMETRO 13 PARA RECEBER
REBITE ROSCADO ONDE SERA INSTALADO O REGULADOR DE NIVEL COM DIAMETRO @ 3/8” W
INJETADO EM POLIESTIRENO.
CALHA ESTRUTURAL PORTA CABOS: FABRICADA EM CHAPA DE ACO # 18 (1,2) DE ESPESSURA
DOBRADA EM FORMATO “J”. TEM NA ABA VERTICAL DO LADO DO USUARIO FUROS PARA TOMADAS E
R] NO PADRAO ABNT. NAS EXTREMIDADES TEM SUPORTE COM GARRAS EM FORMATO “U” QUE
ENCAIXAM NA CREMALHEIRA DA COLUNA. E FIXADA NA PARTE INFERIOR DO TAMPO COM
PARAFUSOS CHIP BOARD.
TRATAMENTO DOS COMPONENTES METALICOS: ATRAVES DE BANHOS POR IMERSAO DE
DESENGRAXE E FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO, E PINTURA ELETROSTATICA COM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI-POLIESTER, CURADA EM ESTUFA A 200° C APROXIMADAMENTE POR NO MINIMO 10
MINUTOS.

GAVETEIRO FIXO COM DUAS GAVETAS: 400 X 440 X 257 MM (LXPXA).
GAVETAS (02 GAVETAS) CONFECCIONADAS EM CHAPAS METALICAS DOBRADAS COM ESPESSURA DE
0,45 MM, COM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZAGAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM -
FOSFATIZACAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA
EM ESTUFA A 2002 C. SAO APOIADAS E FIXADAS LATERALMENTE ENTRE PAR DE CORREDICAS
METALICAS COM  DESLIZAMENTO POR MEIO DE  ROLDANAS DE  NYLON.
FRENTES DAS GAVETAS CONFECCIONADAS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-
FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M?, RESISTENCIA A
TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163,
RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DAS FRENTES E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2
MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E
RAIO ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. AS FRENTES SA0
DOTADAS DE PUXADORES TIPO "ALCA", INJETADOS EM PVC RIGIDO. A FIXACAO DOS MESMOS DEVE
SER FEITA POR DOIS PARAFUSOS, A RAZAO DE 96 MM. O GAVETEIRO E DOTADO DE FECHADURA
FRONTAL COM TRAVA SIMULTANEA DAS GAVETAS. A ROTACAO 1802 DA CHAVE ACIONA HASTE EM
ACO CONDUZIDA POR GUIAS, COM GANCHOS PARA TRAVAMENTO SIMULTANEO DAS GAVETAS.
ACOMPANHAM 02 CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA) COM CORPOS ESCAMOTEAVEIS (DOBRAVEIS)
COM ACABAMENTO NIQUELADO E CAPA PLASTICA.
CORPO (02 LATERAIS, 01 FUNDO, 02 TRAVESSAS DE TRAVAMENTO E 02 TRAVESSAS DE FIXACAO)
CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP -
MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO,
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COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS
POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M?, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM?
= 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL
KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0S BORDOS APARENTES DO CONJUNTO SAQ
ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO
COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. A MONTAGEM DAS PECAS DEVE SER FEITA POR MEIO DE
ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX.
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MESA DE REGULACAO COM 09 POSICOES:  7200X1400X740MM  (LXPXA).
COMPOSICAO:

TAMPOS LATERAIS (08 PEGAS) MEDINDO: L 1200 X P 550 MM, COM CORTE SINUOSO TIPO ASA DE
BORBOLETA, CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE
(MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), ELECIONADAS DE EUCALYPTO E PINUS FLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA INTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO,
COM 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS
POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M?, RESISTENCIA A TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? =
3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL
KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO
DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA,
COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM
DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXAGCAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR
MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS
EM ZAMAK, E CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO.
TAMPO CENTRAL (4 PECAS) MEDINDO: L 1200 X P 300 MM, CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
SELECIONADAS DE EUCALYPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM
RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO
EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 565
KGF/M3, RESISTENCIA A TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,1, RESISTENCIA A FLEXAO
ESTATICA KGF/CM? = 140, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM
AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS
DE ENSAIO. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABEGADO COM FITA
DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM
ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. 0S
TAMPOS CENTRAIS POSSUEM RECORTES RETANGULARES PARA ACOPLAMENTO DE DUAS CAIXAS
ELETRICAS. CAIXAS ELETRICAS CONFECCIONADAS EM DUAS PARTES (TAMPA E PORTA TOMADAS),
SENDO A TAMPA CONFECCIONADA EM ALUMINIO MODELO BASCULANTE COM ABERTURA 105°
FIXADA AO TAMPO POR MEIO 2 CHAPINHAS DE ACO MOLA E PARAFUSO AUTO-ATARRAXANTE 3,5 X
16 MM, E A PORTA TOMADA CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO DOBRADA COM ESPESSURA
MINIMA 0,95 MM EMBUTIDO COM 02 ORIFiCIOS REDONDOS, 02 ORIFiCI0S RETANGULARES AMBOS
ORIFICIOS PARA COLOCACAO DE TOMADAS ELETRICAS (NOVO PADRAO ABNT), 02 ORIFICIOS
QUADRADOS PARA COLOCACAO DE RECEPTORES PARA PLUG Rj45 E ABERTURAS PARA PASSAGEM
DE CABEAMENTO, E FIXADA AO TAMPO POR MEIO DE PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTE 48 X 13 MM.
CALHAS HORIZONTAIS (4 PECAS), LEITO COM LARGURA DE 180 MM PARA PASSAGEM DE CABOS SOB
0 TAMPO POR TODA EXTENSAO DA MESA, CONFECCIONADAS EM CHAPAS DE ACO DOBRADA COM
ESPESSURA MINIMA 0,95 MM. A FIXACAO CALHA/ESTRUTURA E FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS
COM ROSCA METRICA M6 COM CABECA BORBOLETA, QUE PERMITE FIXAGAO SEM O USO DE CHAVES,
PERMITINDO  FACIL REMOGAO DA  CALHA EM  EVENTUAIS  MANUTENCOES.
ESTRUTURAS DE SUSTENTACAO LATERAL (2 PEGAS) METALICAS CONSTITUIDAS POR 02 COLUNAS
EM TUBOS DE AGCO DE SECGAO QUADRADA, 50 X 50 X 1,2 MM, INTERLIGADAS NA EXTREMIDADE
SUPERIOR POR TUBO DE SECCAO RETANGULAR 50 X 20 X 0,95 MM SOLDADOS PELO PROCESSO MIG A
45 GRAUS EM DIAGONAL COM FUROS PARA ROSCA M6 PREVENDO POSSIVEL INSTALACAO FUTURA
DE GAVETEIROS SUSPENSOS OU PEDESTAIS, CONFERINDO AO CONJUNTO ESTRUTURAL FORCA E
RESISTENCIA AO BALANGCO CAUSADO POR PRESSOES FRONTAIS E LATERAIS QUE O POSTO DE
TRABALHO VENHA SOFRER. ACABAMENTO EM SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON COM @ 50 MM,
COM ROSCA CENTRAL 3/8” CUJA FUNGAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
ESTRUTURAS DE SUSTENTAGCAO CENTRAL (3 PECAS) FORMADAS POR 02 COLUNAS EM TUBOS DE
ACO DE SECGAO QUADRADA, 50 X 50 X 1,5 MM, INTERLIGADAS NA EXTREMIDADE SUPERIOR POR UM
REQUADRO FORMADO POR 6 TUBOS DE SECCAO RETANGULAR 50 X 20 X 0,95 MM, SOLDADOS PELO
PROCESSO MIG/MAG COM FUROS PARA ROSCA M6 PREVENDO POSSIVEL INSTALAGAO FUTURA DE
GAVETEIROS SUSPENSOS OU PEDESTAIS. COM CALHA VERTICAL PARA SUBIDA DE CABEAMENTO,
FORMADA POR CONTRA-PLACAS CONFECCIONADAS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
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MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E
PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 15 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-
FOSCO, E ANTI-REFLEX0. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M?, RESISTENCIA A
TRAGCAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAQO ESTATICA KGF/CM? = 163,
RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DA PLACA E ENCABECADO EM FITA DE POLIESTIRENO COM 1 MM
DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A FIXAGAO DESTAS PLACAS E FEITA
POR MEIO DE CLICK DE PVC, QUE PERMITE FACIL REMOCAO EM CASO DE EVENTUAIS MANUTENGOES
NO CABEAMENTO. ACABAMENTO EM SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON COM @ 50 MM, COM ROSCA
CENTRAL 3/8” CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO. TODAS AS PARTES
METALICAS SAO SUBMETIDAS A UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO
(LAVAGEM - DECAPAGEM - FOSFATIZAGAOQ) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA HIBRIDA EPOXI-
POLIESTER EM PO  TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 2002 C|
BALCONETES (4 PECAS) MEDINDO: L 1200 X P 1000 X H 155 MM, COM CORTE SINUOSO
CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP -
MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO,
COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS
POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 565 KG/M?3, RESISTENCIA A TRACAO PERPENDICULAR KG/CM? =
3.1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KG/CM? = 143, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KG/CM?
= 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E
NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E
ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO
COM AS NORMAS ABNT. APOIADO SOB 2 TUBOS REDONDOS COM DIAMETRO DE 50,8 MM, E PAREDE
MINIMA DE 1,2 MM, FIXADOS AO TAMPO BALCONETE POR MEIA DE BUCHAS METALICAS
CONFECCIONADAS EM ZAMAK CRAVADAS NA FACE INFERIOR, E PARAFUSOS TIPO M6. A FIXACAO DA
BALCONETE AO TAMPO DAS MESAS E FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS COM ROSCA METRICA M6
COM CABEGA BORBOLETA, QUE PERMITE FIXACAO SEM O USO DE CHAVES, FACILITANDO REMOGAO
DA BALCONETE CASO HAJA NECESSIDADE DE SE AMPLIAR A AREA DE TRABALHO.
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MESA DE REGULACAO COM 4  POSICOES:  7200X1400X740MM  (LXPXA).
COMPOSICAO:

TAMPOS LATERAIS (4 PECAS) MEDINDO: L 1200 X P 550 MM, COM CORTE SINUOSO TIPO ASA DE
BORBOLETA, CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE
(MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), ELECIONADAS DE EUCALYPTO E PINUS FLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA INTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO,
COM 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS
POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M3, RESISTENCIA A TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? =
3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL
KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO
DO TAMPO E ENCABEGCADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA,
COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM
DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXAGAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR
MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS
EM ZAMAK, E CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO.
TAMPO CENTRAL (2 PECAS) MEDINDO: L 1200 X P 300 MM, CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
SELECIONADAS DE EUCALYPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM
RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO
EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 565
KGF/M?3, RESISTENCIA A TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,1, RESISTENCIA A FLEXAO
ESTATICA KGF/CM? = 140, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM
AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS
DE ENSAIO. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABEGADO COM FITA
DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM
ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. OS
TAMPOS CENTRAIS POSSUEM RECORTES RETANGULARES PARA ACOPLAMENTO DE DUAS CAIXAS
ELETRICAS. CAIXAS ELETRICAS CONFECCIONADAS EM DUAS PARTES (TAMPA E PORTA TOMADAS),
SENDO A TAMPA CONFECCIONADA EM ALUMINIO MODELO BASCULANTE COM ABERTURA 105°
FIXADA AO TAMPO POR MEIO 2 CHAPINHAS DE ACO MOLA E PARAFUSO AUTO-ATARRAXANTE 3,5 X
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16 MM, E A PORTA TOMADA CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO DOBRADA COM ESPESSURA
MINIMA 0,95 MM EMBUTIDO COM 02 ORIFiCIOS REDONDOS, 02 ORIFICIOS RETANGULARES AMBOS
ORIFICIOS PARA COLOCACAO DE TOMADAS ELETRICAS (NOVO PADRAO ABNT), 02 ORIFICIOS
QUADRADOS PARA COLOCAGAO DE RECEPTORES PARA PLUG RJ45 E ABERTURAS PARA PASSAGEM
DE CABEAMENTO, E FIXADA AO TAMPO POR MEIO DE PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTE 48 X 13 MM.
CALHAS HORIZONTAIS (2 PECAS), LEITO COM LARGURA DE 180 MM PARA PASSAGEM DE CABOS SOB
0 TAMPO POR TODA EXTENSAO DA MESA, CONFECCIONADAS EM CHAPAS DE ACO DOBRADA COM
ESPESSURA MINIMA 0,95 MM. A FIXACAO CALHA/ESTRUTURA E FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS
COM ROSCA METRICA M6 COM CABECA BORBOLETA, QUE PERMITE FIXACAO SEM O USO DE CHAVES,
PERMITINDO  FACIL REMOGAO DA CALHA EM  EVENTUAIS  MANUTENCOES.
ESTRUTURAS DE SUSTENTACAO LATERAL (1 PECA) METALICA CONSTITUIDA POR 02 COLUNAS EM
TUBOS DE ACO DE SECCAO QUADRADA, 50 X 50 X 1,2 MM, INTERLIGADAS NA EXTREMIDADE
SUPERIOR POR TUBO DE SECCAO RETANGULAR 50 X 20 X 0,95 MM SOLDADOS PELO PROCESSO MIG A
45 GRAUS EM DIAGONAL COM FUROS PARA ROSCA M6 PREVENDO POSSIVEL INSTALACAO FUTURA
DE GAVETEIROS SUSPENSOS OU PEDESTAIS, CONFERINDO AO CONJUNTO ESTRUTURAL FORCA E
RESISTENCIA AO BALANCO CAUSADO POR PRESSOES FRONTAIS E LATERAIS QUE O POSTO DE
TRABALHO VENHA SOFRER. ACABAMENTO EM SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON COM @ 50 MM,
COM ROSCA CENTRAL 3/8” CUJA FUNGCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
ESTRUTURAS DE SUSTENTAGAO CENTRAL (1 PECA) FORMADA POR 02 COLUNAS EM TUBOS DE ACO
DE SECCAO QUADRADA, 50 X 50 X 1,5 MM, INTERLIGADAS NA EXTREMIDADE SUPERIOR POR UM
REQUADRO FORMADO POR 6 TUBOS DE SECGAO RETANGULAR 50 X 20 X 0,95 MM, SOLDADOS PELO
PROCESSO MIG/MAG COM FUROS PARA ROSCA M6 PREVENDO POSSIVEL INSTALACAO FUTURA DE
GAVETEIROS SUSPENSOS OU PEDESTAIS. COM CALHA VERTICAL PARA SUBIDA DE CABEAMENTO,
FORMADA POR CONTRA-PLACAS CONFECCIONADAS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E
PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 15 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-
FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M?, RESISTENCIA A
TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163,
RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DA PLACA E ENCABEGADO EM FITA DE POLIESTIRENO COM 1 MM
DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A FIXAGAO DESTAS PLACAS E FEITA
POR MEIO DE CLICK DE PVC, QUE PERMITE FACIL REMOCAO EM CASO DE EVENTUAIS MANUTENCOES
NO CABEAMENTO. ACABAMENTO EM SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON COM @ 50 MM, COM ROSCA
CENTRAL 3/8” CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO. TODAS AS PARTES
METALICAS SAO SUBMETIDAS A UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO
(LAVAGEM - DECAPAGEM - FOSFATIZACAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA HIBRIDA EPOXI-
POLIESTER EM PO  TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 2002 C.
BALCONETES (2 PEGCAS) MEDINDO: L 1200 X P 1000 X H 155 MM, COM CORTE SINUOSO
CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP -
MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO,
COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS
POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 565 KG/M?3, RESISTENCIA A TRACAO PERPENDICULAR KG/CM? =
3.1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KG/CM? = 143, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KG/CM?
= 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E
NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E
ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO
COM AS NORMAS ABNT. APOIADO SOB 2 TUBOS REDONDOS COM DIAMETRO DE 50,8 MM, E PAREDE
MINIMA DE 1,2 MM, FIXADOS A0 TAMPO BALCONETE POR MEIA DE BUCHAS METALICAS
CONFECCIONADAS EM ZAMAK CRAVADAS NA FACE INFERIOR, E PARAFUSOS TIPO M6. A FIXACAO DA
BALCONETE AO TAMPO DAS MESAS E FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS COM ROSCA METRICA M6
COM CABECA BORBOLETA, QUE PERMITE FIXACAO SEM O USO DE CHAVES, FACILITANDO REMOGCAO
DA BALCONETE CASO HAJA NECESSIDADE DE SE AMPLIAR A AREA DE TRABALHO.

MESA DE REUNIAO OVAL: 2000X1000X750MM

TAMPO EM FORMATO OVAL CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
26 | ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM 5 1.200,0000 6.000,00
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-
FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M?, RESISTENCIA A
TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143,
RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
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TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5
MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E
RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. O TAMPO POSSUI 02 RECORTES
RETANGULARES PARA ACOPLAMENTO DE DUAS CAIXAS ELETRICAS. CAIXAS ELETRICAS
CONFECCIONADAS EM DUAS PARTES (TAMPA E PORTA TOMADAS), SENDO A TAMPA
CONFECCIONADA EM ALUMINIO MODELO BASCULANTE COM ABERTURA 1052 FIXADA AO TAMPO
POR MEIO 2 CHAPINHAS DE ACO MOLA E PARAFUSO AUTO-ATARRAXANTE 3,5 X 16 MM, E A PORTA
TOMADAS CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO DOBRADA COM ESPESSURA MINIMA 0,95 MM
EMBUTIDO COM 04 ORIFICIOS REDONDOS, 04 ORIFICIOS RETANGULARES AMBOS ORIFiCIOS PARA
COLOCACAO DE TOMADAS ELETRICAS (NOVO PADRAO ABNT), 04 ORIFICIOS QUADRADOS PARA
COLOCACAO DE RECEPTORES PARA PLUG RJ45 E ABERTURAS PARA PASSAGEM DE CABEAMENTO, E
FIXADA A0 TAMPO POR MEIO DE PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTE 48 X 13 MM.
ESTRUTURA LATERAL:

CONFIGURACAO - APRESENTA 02 (DUAS) COLUNAS DE SECAO CIRCULAR, EM FORMATO CILINDRICO,
AMBAS COM CREMALHEIRA E 02 (DOIS) PES HORIZONTAIS ESTABILIZADORES, DE FORMATO
OBLONGO, FIXADOS NAS COLUNAS ATRAVES DE SOLDA. AS COLUNAS SAO APARAFUSADAS AO
TAMPO COM PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES, ATRAVES DE 01 (UMA) CHAPA PARA FIXACAO, DE
FORMATO RETANGULAR, COM UMA 01 (UMA) MAO-FRANCESA SOLDADA DE CADA LADO. AS MAOS-
FRANCESAS SA0 SOLDADAS NAS COLUNAS.
MATERIAL - AS COLUNAS SAO CONFECCIONADAS EM TUBO DE ACO COM DIAMETRO DE 2 %", EM
CHAPA # 18. 0S PES HORIZONTAIS ESTABILIZADORES SAO CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO
OBLONGO 48X20MM, EM CHAPA # 16, COM PONTEIRAS EM POLIESTIRENO INJETADO. AS MAOS
FRANCESAS SAO CONFECCIONADAS EM TUBO DE ACO REDONDO, COM DIAMETRO DE 3/4", EM
CHAPA #18. AS CHAPAS PARA FIXACAO SAO CONFECCIONADAS EM ACO # 14.
ACABAMENTO: RECEBE TRATAMENTO ANTI-FERRUGEM DE DECAPAGEM E FOSFATIZACAO,
SEGUIDO PELO PROCESSO DE PINTURA ELETROSTATICA COM SECAGEM EM ESTUFA, COM TINTA
HIBRIDA DE EPOXI COM POLIESTER EM PO NA COR PRATA, ACRESCIDA DE UMA CAMADA
PROTETORA DE VERNIZ.
NIVELAMENTO: PES ESTABILIZADORES DOTADOS DE SAPATAS REGULADORAS DE NIVEL EM
POLIPROPILENO INJETADO EM PARAFUSO SEXTAVADO COM ROSCA METRICA Meé.
DIMENSOES: 858 MM DE PROFUNDIDADE, 63 MM DE LARGURA E 710 MM DE ALTURA.
TRAVESSA ESTRUTURAL:
CONFIGURACAO - APRESENTA 02 (DUAS) TRAVESSAS DE FORMATO HORIZONTAL, FIXADAS AO
TAMPO POR PARAFUSOS AUTO-ATARRAXANTES, COM GARRAS NAS EXTREMIDADES QUE ENCAIXAM
NAS CREMALHEIRAS DAS COLUNAS.
MATERIAL: CONFECCIONADAS EM TUBO DE ACO 90X30MM, DE FORMATO RETANGULAR.
ACABAMENTO: RECEBE TRATAMENTO ANTI-FERRUGEM DE DECAPAGEM E FOSFATIZACAO, SEGUIDO
PELO PROCESSO DE PINTURA ELETROSTATICA COM SECAGEM EM ESTUFA, COM TINTA HiBRIDA DE
EPOXI COM POLIESTER EM PO, ACRESCIDA DE UMA CAMADA PROTETORA DE VERNIZ
DIMENSOES: 1070 MM DE COMPRIMENTO E 90 MM DE ALTURA CADA.
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MESA DE TRABALHO: 1200 X 600 X 740 MM (LXPXA).

TAMPO CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP -
MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO,
COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS
POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M?, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? =
3.1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL
KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO
DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA,
COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM
DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXAGCAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR
MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS

EM ZAMAK CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO.
PAR DE CAVALETES: CADA UM COMPOSTO DE UMA TRAVESSA SUPERIOR, DUAS COLUNAS, UMA MAO
FRANCESA E UM PE ESTABILIZADOR.

TRAVESSA SUPERIOR: FABRICADA EM CHAPA DE ACO # 14 (1,9MM) DE ESPESSURA, ESTAMPADA
COM FUROS E RASGOS. SERA SOLDADA NAS DUAS COLUNAS E NA MAO FRANCESA PELO PROCESSO
MIG.

COLUNAS: DIANTEIRA E TRASEIRA FABRICAS EM PERFIL TUBULAR DE SEGAO CILINDRICA,
DIAMETRO @ 2 ¥2” NA CHAPA # 18 (1,2MM), SENDO QUE A DIANTEIRA TEM ESTAMPADO NA PARTE
SUPERIOR FURO REDONDO DIAMETRO @ 3%” SO NA PARTE FRONTAL ONDE SERA SOLDADA A MAO
FRANCESA, E NA PARTE INFERIOR RASGO OBLONGO 20X48 NOS DOIS LADOS ONDE SERA SOLDADO O
PE ESTABILIZADOR. A COLUNA TRASEIRA TERA ESTAMPADO NA PARTE SUPERIOR RASGOS EM
FORMATO DE CREMALHEIRA, ONDE SERA ENCAIXADA A CALHA ESTRUTURAL PORTA CABOS, E NA
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PARTE INFERIOR RASGO OBLONGO 20X48 NOS DOIS LADOS ONDE SERA SOLDADO O PE
ESTABILIZADOR. O CONJUNTO PODE TER TAMPAS NAS DUAS FACES, REMOVIVEIS, PARA FACILITAR A
SUBIDA DE FIOS E CABOS DO PISO ATE A CALHA ESTRUTURAL PORTA CABOS. SAO FABRICADAS EM
CHAPA DE ACO # 20 (0,9MM), ESTAMPADAS E DOBRADAS COM ABERTURAS PARA FACILITAR A
ENTRADA E SAIDA DE FIOS E CABOS.SERA FIXADAS AS COLUNAS ATRAVES DE CLIPS METALICAS.
MAO FRANCESA: FABRICADA EM PERFIL TUBULAR DE SECAO CILINDRICA DIAMETRO @ %~ NA
PAREDE # 18 (1,2MM), DOBRADA EM UMA EXTREMIDADE E ACHATADA NA OUTRA PARA FACILITAR
A SOLDAGEM NA COLUNA DIANTEIRA E NA TRASEIRA SUPERIOR.
PE ESTABILIZADOR: FABRICADO EM PERFIL TUBULAR DE SECAO OBLONGA 20X48 NA CHAPA # 14
(1,9MM), TENDO ESTAMPADO NA FACE INFERIOR SOMENTE DOIS FUROS DIAMETRO @ 13MM, QUE
RECEBERAO REBITES ROSCADOS PARA O USO DO REGULADOR DE NIVEL DIAMETRO @ 3/8” W
INJETADO EM POLIESTIRENO.
CALHA ESTRUTURAL PORTA CABOS: FABRICADA EM CHAPA DE ACO # 18 (1,2) DE ESPESSURA
DOBRADA EM FORMATO “J”. TEM NA ABA VERTICAL DO LADO DO USUARIO FUROS PARA TOMADAS E
R] NO PADRAO ABNT. NAS EXTREMIDADES TEM SUPORTE COM GARRAS EM FORMATO “U” QUE
ENCAIXAM NA CREMALHEIRA DA COLUNA. E FIXADA NA PARTE INFERIOR DO TAMPO COM
PARAFUSOS CHIP BOARD.
TRATAMENTO DOS COMPONENTES METALICOS: ATRAVES DE BANHOS POR IMERSAO DE
DESENGRAXE E FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO, E PINTURA ELETROSTATICA COM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI-POLIESTER, CURADA EM ESTUFA A 200° C APROXIMADAMENTE POR NO MINIMO 10
MINUTOS.
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MESA DE TRABALHO COM DUAS GAVETAS:
MESA DE TRABALHO COM DIMENSIONAMENTO: 1200X600X740 MM (LXPXA) COM GAVETEIRO
FIXO DE DUAS GAVETAS.

TAMPO CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP -
MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO,
COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS
POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M?, RESISTENCIA A TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? =
3.1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL
KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO
DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA,
COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM
DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXACAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR
MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS

EM ZAMAK CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO.
PAR DE CAVALETES: CADA UM COMPOSTO DE UMA TRAVESSA SUPERIOR, DUAS COLUNAS, UMA MAO
FRANCESA E UM PE ESTABILIZADOR.

TRAVESSA SUPERIOR: FABRICADA EM CHAPA DE ACO # 14 (1,9MM) DE ESPESSURA, ESTAMPADA
COM FUROS E RASGOS. SERA SOLDADA NAS DUAS COLUNAS E NA MAO FRANCESA PELO PROCESSO
MIG.

COLUNAS: DIANTEIRA E TRASEIRA FABRICAS EM PERFIL TUBULAR DE SEGCAO CILINDRICA,
DIAMETRO @ 2 %” NA CHAPA # 18 (1,2MM), SENDO QUE A DIANTEIRA TEM ESTAMPADO NA PARTE
SUPERIOR FURO REDONDO DIAMETRO @ 3%” SO NA PARTE FRONTAL ONDE SERA SOLDADA A MAO
FRANCESA, E NA PARTE INFERIOR RASGO OBLONGO 20X48 NOS DOIS LADOS ONDE SERA SOLDADO O
PE ESTABILIZADOR. A COLUNA TRASEIRA TERA ESTAMPADO NA PARTE SUPERIOR RASGOS EM
FORMATO DE CREMALHEIRA, ONDE SERA ENCAIXADA A CALHA ESTRUTURAL PORTA CABOS, E NA
PARTE INFERIOR RASGO OBLONGO 20X48 NOS DOIS LADOS ONDE SERA SOLDADO O PE
ESTABILIZADOR. O CONJUNTO PODE TER TAMPAS NAS DUAS FACES, REMOVIVEIS, PARA FACILITAR A
SUBIDA DE FIOS E CABOS DO PISO ATE A CALHA ESTRUTURAL PORTA CABOS. SAO FABRICADAS EM
CHAPA DE ACO # 20 (0,9MM), ESTAMPADAS E DOBRADAS COM ABERTURAS PARA FACILITAR A
ENTRADA E SAIDA DE FIOS E CABOS.SERA FIXADAS AS COLUNAS ATRAVES DE CLIPS METALICAS.
MAO FRANCESA: FABRICADA EM PERFIL TUBULAR DE SECAO CILINDRICA DIAMETRO @ 3” NA
PAREDE # 18 (1,2MM), DOBRADA EM UMA EXTREMIDADE E ACHATADA NA OUTRA PARA FACILITAR
A SOLDAGEM NA COLUNA DIANTEIRA E NA TRASEIRA SUPERIOR.
PE ESTABILIZADOR: FABRICADO EM PERFIL TUBULAR DE SECAO OBLONGA 20X48 NA CHAPA # 14
(1,9MM), TENDO ESTAMPADO NA FACE INFERIOR SOMENTE DOIS FUROS DIAMETRO @ 13MM, QUE
RECEBERAO REBITES ROSCADOS PARA O USO DO REGULADOR DE NiVEL DIAMETRO @ 3/8” W
INJETADO EM POLIESTIRENO.
CALHA ESTRUTURAL PORTA CABOS: FABRICADA EM CHAPA DE ACO # 18 (1,2) DE ESPESSURA
DOBRADA EM FORMATO “J”. TEM NA ABA VERTICAL DO LADO DO USUARIO FUROS PARA TOMADAS E
R] NO PADRAO ABNT. NAS EXTREMIDADES TEM SUPORTE COM GARRAS EM FORMATO “U” QUE
ENCAIXAM NA CREMALHEIRA DA COLUNA. E FIXADA NA PARTE INFERIOR DO TAMPO COM
PARAFUSOS CHIP BOARD.
TRATAMENTO DOS COMPONENTES METALICOS: ATRAVES DE BANHOS POR IMERSAQO DE
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DESENGRAXE E FOSFATIZAGAO A BASE DE ZINCO, E PINTURA ELETROSTATICA COM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI-POLIESTER, CURADA EM ESTUFA A 200° C APROXIMADAMENTE POR NO MINIMO 10
MINUTOS.

GAVETEIRO _FIXO COM _DUAS GAVETAS: 400 X 440 X 257 MM (LXPXA).
GAVETAS (02 GAVETAS) CONFECCIONADAS EM CHAPAS METALICAS DOBRADAS COM ESPESSURA DE
0,45 MM, COM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZAGAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM -
FOSFATIZACAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA
EM ESTUFA A 2002 C. SAO APOIADAS E FIXADAS LATERALMENTE ENTRE PAR DE CORREDICAS
METALICAS COM  DESLIZAMENTO POR  MEIO DE  ROLDANAS DE  NYLON.
FRENTES DAS GAVETAS CONFECCIONADAS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-
FOSCO, E ANTI-REFLEX0. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M?, RESISTENCIA A
TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163,
RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DAS FRENTES E ENCABEGCADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2
MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E
RAIO ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. AS FRENTES SAQ
DOTADAS DE PUXADORES TIPO "ALCA", INJETADOS EM PVC RIGIDO. A FIXAGAO DOS MESMOS DEVE
SER FEITA POR DOIS PARAFUSOS, A RAZAO DE 96 MM. O GAVETEIRO E DOTADO DE FECHADURA
FRONTAL COM TRAVA SIMULTANEA DAS GAVETAS. A ROTACAO 1802 DA CHAVE ACIONA HASTE EM
ACO CONDUZIDA POR GUIAS, COM GANCHOS PARA TRAVAMENTO SIMULTANEO DAS GAVETAS.
ACOMPANHAM 02 CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA) COM CORPOS ESCAMOTEAVEIS (DOBRAVEIS)
CoM ACABAMENTO NIQUELADO E CAPA PLASTICA.
CORPO (02 LATERAIS, 01 FUNDO, 02 TRAVESSAS DE TRAVAMENTO E 02 TRAVESSAS DE FIXAGAOQ)
CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP -
MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO,
COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS
POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M3, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM?
= 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL
KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. OS BORDOS APARENTES DO CONJUNTO SAO
ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA MiINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO
COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. A MONTAGEM DAS PECAS DEVE SER FEITA POR MEIO DE
ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX.
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MESA LATERAL: 600X600X400 MM (LXPXA) COM UMA PRATELEIRA, ESTRUTURA EM MADEIRA.
TAMPO CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP -
MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO,
COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS
POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 565 KGF/M?, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM?
= 3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL
KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO
DO TAMPO E ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA,
COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM
DE ACORDO coM AS NORMAS ABNT.
PAINEL FRONTAL, CENTRAL, ESTRUTURAL, CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE
EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E
TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES
COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-
FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M?, RESISTENCIA A
TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163,
RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0 BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PAINEL E ENCABECADO EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45
MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A FIXAGAO PAINEL/ESTRUTURA
DEVERA SER FEITA POR MEI0O DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO  MINIFIX.
PRATELEIRA CONFECCIONADA COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE
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(MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-
FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M?, RESISTENCIA A
TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163,
RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. OS BORDOS
APARENTES DO CONJUNTO SAO ENCABEGCADOS COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM DE
ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO
ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. A MONTAGEM DAS
PECAS DEVE SER FEITA POR MEIO DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS
OCULTOS TIPO MINIFIX.
PES PAINEL CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE
(MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-
FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 565 KGF/M?, RESISTENCIA A
TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143,
RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0OS BORDOS
APARENTES DOS PES SAO ENCABEGADOS COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. CADA PE RECEBE 02 SAPATAS NIVELADORAS EM
NYLON INJETADO, CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
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MESA LINEAR COM PE PAINEL: 1600X500X750 MM (LXPXA) APARADOR.

TAMPO CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP -
MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO,
COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS
POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 565 KGF/M3, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM?
= 3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL
KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO
DO TAMPO E ENCABEGCADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA,
COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM
DE ACORDO coM AS NORMAS ABNT.
PAINEL FRONTAL ESTRUTURAL, CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E
PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-
FOSCO, E ANTI-REFLEX0. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M?, RESISTENCIA A
TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163,
RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0 BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PAINEL E ENCABECADO EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45
MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A FIXAGAO PAINEL/ESTRUTURA
DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO  MINIFIX.
PES PAINEL CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE
(MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-
FOSCO, E ANTI-REFLEX0. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 565 KGF/M?3, RESISTENCIA A
TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143,
RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0OS BORDOS
APARENTES DOS PES SAO ENCABEGADOS COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. CADA PE RECEBE 02 SAPATAS NIVELADORAS EM
NYLON INJETADO, CUJA FUNGCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
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MESA PENINSULAR GOTA DIREITA/ESQUERDA COM PE PAINEL E 2 GAVETAS:

MESA PENINSULAR COM GAVETEIRO FIXO, DIMENSOES: 1600X600X2000X600X740 MM
(LXPXLXPXA).

TAMPO CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP -
MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALYPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO,
COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS
POSSUEM DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M?, RESISTENCIA A TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? =
3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL
KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO
DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO DE 2,5 MM DE ESPESSURA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO
COM AS NORMAS ABNT. A FIXAGAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE
PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS EM BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E
CRAVADAS NO TAMPO, POSSIBILITANDO A MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MOVEL SEM DANIFICA-
LO. O ACESSO DO CABEAMENTO AO TAMPO DEVERA DAR-SE POR MEIO DE TRES ORIFICIOS
REDONDOS DE DIAMETRO 60 MM, ACABADOS COM PASSA CABOS DE PVC RiGIDO, COM TAMPA
REMOVIVEL, E ABERTURA PARA PASSAGEM DE CABOS.
PAINEIS FRONTAIS ESTRUTURAIS E DE PRIVACIDADE CONFECCIONADO COM CHAPAS DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM
RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO
EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575
KGF/M?3, RESISTENCIA A TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.6, RESISTENCIA A FLEXAO
ESTATICA KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM
AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS
DE ENSAIO. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PAINEL E ENCABEGADO EM FITA DE
POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A
FIXACAO PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX.
PES PAINEL CONFECCIONADOS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE
31 |[(MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS 25 1.450,0000 36.250,00
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-
FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 565 KGF/M?, RESISTENCIA A
TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143,
RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. OS BORDOS
APARENTES DOS PES SAO ENCABECADOS COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. CADA PE RECEBE 02 SAPATAS NIVELADORAS EM
NYLON INJETADO, CUJA FUNGAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
ESTRUTURA DE SUSTENTAGAO CENTRAL CONFECCIONADA COM CHAPAS METALICAS DOBRADAS
EM FORMATO SEXTAVADO, FORMANDO UM DUTO VERTICAL INTERNO QUE POSSIBILITA A
PASSAGEM DA FIACAO DO SOLO ATE O TAMPO DA MESA, E UMA CALHA REMOVIVEL, COM FURAGAO
PARA ADAPTACAO DE TOMADAS ELETRICAS, TELEFONIA E DADOS. TODO O CONJUNTO SUBMETIDO
A UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM -
FOSFATIZAGCAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA
EM ESTUFA A 200° C. AS ESTRUTURAS E DOTADA DE SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON INJETADO,
CUJA FUNGAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
GAVETEIRO FIXO COM DUAS GAVETAS: 400 X 440 X 257 MM (LXPXA).
GAVETAS (02 GAVETAS) CONFECCIONADAS EM CHAPAS METALICAS DOBRADAS COM ESPESSURA DE
0,45 MM, COM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM -
FOSFATIZACAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA
EM ESTUFA A 2002 C. SAO APOIADAS E FIXADAS LATERALMENTE ENTRE PAR DE CORREDICAS
METALICAS COM  DESLIZAMENTO POR  MEIO DE  ROLDANAS DE  NYLON.
FRENTES DAS GAVETAS CONFECCIONADAS COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-
FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M?2, RESISTENCIA A
TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163,
RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
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TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DAS FRENTES E ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2
MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E
RAIO ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. AS FRENTES SAO
DOTADAS DE PUXADORES TIPO "ALGA", INJETADOS EM PVC RIiGIDO. A FIXACAO DOS MESMOS DEVE
SER FEITA POR DOIS PARAFUSOS, A RAZAO DE 96 MM. O GAVETEIRO E DOTADO DE FECHADURA
FRONTAL COM TRAVA SIMULTANEA DAS GAVETAS. A ROTAGCAO 1802 DA CHAVE ACIONA HASTE EM
ACO CONDUZIDA POR GUIAS, COM GANCHOS PARA TRAVAMENTO SIMULTANEO DAS GAVETAS.
ACOMPANHAM 02 CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA) COM CORPOS ESCAMOTEAVEIS (DOBRAVEIS)
COM ACABAMENTO NIQUELADO E CAPA PLASTICA.
CORPO (02 LATERAIS, 01 FUNDO, 02 TRAVESSAS DE TRAVAMENTO E 02 TRAVESSAS DE FIXAGCAO)
CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP -
MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO,
COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS
POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M?, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM?
= 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL
KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0S BORDOS APARENTES DO CONJUNTO SAQ
ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO
COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. A MONTAGEM DAS PECAS DEVE SER FEITA POR MEIO DE
ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX.

MESA QUADRADA: 800X800X740 MM (LXPXA).

TAMPO CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP -
MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO,
COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS
POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 565 KGF/M?3, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM?
= 3.1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL
KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO
DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA,
COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM
DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT.
ESTRUTURA TUBULAR INTEIRICA, CONSTITUIDA POR QUATRO TUBOS REDONDOS @32 X 1,2 MM,
INTERLIGADOS ENTRE-SI NA EXTREMIDADE SUPERIOR POR QUATRO TUBOS RETANGULARES 20 X
50 X 1,2 MM POR MEIO DE SOLDA MIG. TODO O CONJUNTO E SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO
POR FOSFATIZAGAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM - FOSFATIZAGAO) E PINTURA
ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 2002 C. A
EXTREMIDADE INFERIOR DOS TUBOS REDONDOS RECEBE SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON
INJETADO, CUJA FUNGAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.

MESA REFEITORIO REDONDA: 1000X740 MM (0XA).

TAMPO CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP -
MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO,
COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS
POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 565 KGF/M3, RESISTENCIA A TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM?
= 3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL
KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO
DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA,
COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM
DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXACAO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO
DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM
ZAMAK CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO.
ESTRUTURA INTEIRICA COM 04 PATAS FORMADA POR TUBOS E CHAPAS METALICAS, COM A BASE
SUPERIOR EM TUBO DE ACO 20 X 30 X 1,2 MM, A BASE INFERIOR EM CHAPA DE ACO REPUXADA
CURVA DISPENSANDO DESTA FORMA O USO DE PONTEIRAS DE PVC, COM ESPESSURA MINIMA DE 1,5
MM, E A COLUNA DE SUSTENTACAO COMPOSTA POR TUBO REDONDO @ 95,25 X 1,5 MM, SENDO TODO
0 CONJUNTO SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM
- DECAPAGEM - FOSFATIZACAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA,
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C. ACABAMENTO COM SAPATAS EM PVC RIGIDO COM DIAMETRO

32 15 378,0000 5.670,00
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DE 63 MM, CUJA FUNGAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.

MESA TIPO APARADOR: 1000X600X740 MM (LXPXA).

TAMPO CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP -
MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO,
COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS
POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 565 KGF/M?, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM?
= 3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL
KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNOQ
DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA,
COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM
DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT.
PAINEL FRONTAL ESTRUTURAL COM 705 MM DE ALTURA (ATE O CHAO), CONFECCIONADO COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
34 | DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M3, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, 10 430,0000 4.300,00
RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? =
10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR
14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PAINEL E
ENCABECADO EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT. A FIXACAO PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS
OCULTOS TIPO MINIFIX.
PES PAINEL CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE
(MDP - MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-
FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 565 KGF/M?3, RESISTENCIA A
TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143,
RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0S BORDOS
APARENTES DOS PES SAO ENCABECADOS COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO
DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. CADA PE RECEBE 02 SAPATAS NIVELADORAS EM
NYLON INJETADO, CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.

POLTRONA INDIVIDUAL FIXA

POLTRONA FIXA DE 1 LUGAR , COM ALMOFADA DO ASSENTO REMOVIVEL, COM DESIGNER
MODERNO , CONFECCIONADO EM ESTRUTURA DE MADEIRA MACICA COM ESPESSURA MEDIA DE
25MM, COM TRATAMENTO IMUNIZANTE COM BRAGOS LATERAIS FECHADOS, REVESTIDOS COM
ESPUMA DE POLIURETANO COM ESPESSURA DE 130MM NO ASSENTO E DE 80 MM NO ENCOSTO
CONTENDO AINDA PERCINTAS ELASTICAS NO ASSENTO E NO ENCOSTO SENDO TODO O CONJUNTO
35 | REVESTIDO, CADA BRACO E DOTADO DE 2 PES CROMADOS QUE PROPORCIONAM ESTETICA E 15 798,9000 11.983,50
PERMITEM NIVELAR O SOFA DE ACORDO COM O PISO. REVESTIMENTO EM COURO ECOLOGICO NA
COR PRETO, COMPOSTO COM FORRO DE JERSEI MISTO POLIESTER E ALGODAO RECOBERTO POR
RESINA DE POLIESTIRENO E PVC, COM 728 GRAMAS POR METRO LINEAR.
DIMENSOES MINIMAS: ALTURA 720 MM X LARGURA: 800 MM X PROFUNDIDADE: 820 MM
APRESENTAR NA ABERTURA: LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA, DE ACORDO COM O ITEM
11.2.5 DO EDITAL.

POLTRONA RECLINAVEIS EM 3 POSICOES

POLTRONA RECLINAVEL DE ACIONAMENTO MANUAL DOIS ESTAGIOS, ESTRUTURA EM MADEIRA E
MECANISMO DE ACO. ASSENTO, ENCOSTO, BRAGO E DESCANSO PARA 0S PES ANATOMICOS
ESTOFADOS EM ESPUMA DE POLIURETANO DE ALTA DENSIDADE, REVESTIDO EM MATERIAL TIPO
COURINO NA COR PRETA. COM DESCANSO PARA 0S PES ARTICULADOS, COM EXTENSAO
CONCOMITANTES A INCLINAGAO DO ENCOSTO. BRAGOS ARREDONDADOS QUE PROPORCIONA MAIOR
CONFORTO AO USUARIO E ENCOSTO PARA CABECA.
COMPONENTES METALICOS COM TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO, ACABAMENTO EM PINTURA
ELETROSTATICA A PO COM RESINA EPOXI POLIESTER E POLIMERIZADO EM ESTUFA DE EXCELENTE
RESISTENCIA QUIMICA E MECANICA. TOTALMENTE RECLINAVEL, PERMITINDO TRES POSICOES,
SENDO A PRIMEIRA SENTADO, A SEGUNDA POSICAO DE LEITURA E A TERCEIRA DESCANSO.
DOTADA DE SAPATADAS DE APOIO EM POLIPROPILENO INJETADO.

36 15 1.199,9000 17.998,50
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SUPORTE PARA NOTEBOOK - 0S SUPORTES PARA NOTEBOOKS SAO RECOMENDADOS DE FORMA A
POSSIBILITAR QUE A TELA DO MONITOR OU DO NOTEBOOK POSSA FICAR POSICIONADA DENTRO DO
CAMPO VISUAL DO TRABALHADOR (CONE DE VISAO PRIMARIA) PARA PERMITIR LEITURA NA TELA
SEM FLEXIONAR A COLUNA CERVICAL. E FUNDAMENTAL QUE 0S SUPORTES TENHAM REGULAGENS
37 | DE ALTURA E INCLINAGAO DE FORMA A POSSIBILITAR O USO POR DIFERENTES INDIVIDUOS DE 20 49,9000 998,00
DIFERENTES ESTATURAS E TAMBEM, EVITAR REFLEXOS DE LUMINOSIDADE NAS TELAS.
DADOS TECNICOS: SUPORTE PARA NOTEBOOK COM AJUSTE DE ALTURA, ANTIDERRAPANTE, TEM 7
NIVEIS DE INCLINAGAO AJUSTAVEIS ENTRE 10° E 16° (ALTURA MAXIMA DE 6CM), PARA NOTEBOOK
DE ATE 17, MEDIDAS: 26 X 28 X 2CM; MATERIAL: PVC E POLICARBONATO.

3.2 - Os itens supracitados deverido seguir o padrao ja estabelecido para os mdéveis do CISDESTE,
podendo a empresa realizar vistia a sede do Consoércio, desde que pré-agendado, a fim de obter
mais informacoes e conhecmentos a respeito dos objetos a serem adquiridos pelo CISDESTE.

3.3 - O preco total estimado pelo CISDESTE para aquisicdo do objeto é de R$ 486.671,50 (Quatrocentos
e oitenta e seis mil, seiscentos e setenta e um reais e cinquenta centavos), conforme os valores
constantes na Planilha Or¢amentaria.

3.4 - Os produtos deverao vir acompanhados de Manual Técnico, Catdlogo com informacoes técnicas do
material a ser fornecido e prazo de garantia, quando for o caso.

3.5 - Sera de responsabilidade da empresa a montagem/instalacdo dos mobiliarios.

4 - DADOTACAO ORCAMENTARIA

Y

4.1 -A despesa decorrente desta licitagdo correrd a conta dos orcamentos dos exercicios de 2017,
compromissada por conta das Dotagdes Orcamentdarias proprias:

3.3.90.30.00.1.02.00.10.302.001.2.0003 - 00.01.02 - CONTRATO DE RATEIO - GESTAO DO SAMU
4.4.90.52.00.1.02.00.10.302.001.2.0003 - 00.01.02 - CONTRATO DE RATEIO - GESTAO DO SAMU

4.2 - As despesas relativas aos exercicios subsequentes correrdo por conta das dotacdes orcamentarias
respectivas, devendo ser empenhadas no inicio de cada exercicio.

5 - DO PRAZO DE FORNECIMENTO E DA EMISSAO DOS PEDIDOS
5.1 - O prazo de fornecimento dos produtos, sera de 20 (vinte) dias e comecara a fluir a partir do 1°
(primeiro) dia util seguinte ao do recebimento do oficio de Autorizagdo de Fornecimento, a ser emitido

pelo Setor de Compras do CISDESTE.

5.2 - O CISDESTE, através do departamento de compras, respeitada a ordem de registro, selecionara os
fornecedores para os quais serdo emitidos os pedidos de fornecimento, quando necessario.

5.4 - O fornecedor convocado que ndo cumprir as obrigacdes estabelecidas na ATA DE REGISTRO DE
PRECOS, estara sujeito as sancdes previstas neste edital. Neste caso, o CISDESTE convocara obedecida a
ordem de classificacdo, o préoximo fornecedor registrado no SRP.

5.5 - Os pedidos serdo emitidos de acordo com as necessidades do CISDESTE.

6 -DO LOCAL DE ENTREGA
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6.1 - A entrega devera ser feita no Almoxarifado do CISDESTE, situada na Rua Coronel Vidal, n® 1792,
GALPAO 09, Bairro Sio Dimas, Juiz de Fora-MG, cabendo ao responsavel pelo setor requisitante receber,
conferi-lo e lavrar Termo de Recebimento Provisério, para efeito de posterior verificagdo da conformidade
do mesmo com as exigéncias do edital.

7 - OBRIGACOES E RESPONSABILIDADES

7.1 - DA CONTRATADA

7.1.1 - Assinar a ata de registro de precos e manter, durante toda a vigéncia da mesma, compatibilidade
com as obriga¢des por ela assumidas e todas as condicdes de habilitacdo e qualificacdo exigidas no edital.

7.1.2 - Fornecer os produtos no local de entrega previsto neste termo.
7.1.3 - Cumprir todas as demais obrigacdes impostas pelo edital e seus anexos.

7.1.4 - Promover por sua conta, através de seguros, a cobertura dos riscos a que se julgar exposta, em vista
das responsabilidades que lhe cabem na entrega do objeto do edital.

7.1.5 - Credenciar junto ao CISDESTE, funcionario que atendera as requisicdes dos produtos objeto do
edital.

7.1.6 - Comprovar, quando solicitado, o registro de todos os medicamentos junto a ANVISA, dentro do
prazo de validade, por meio de apresentacdo de copia da publicacdo no Diario Oficial da Unido ou cdpia
emitida eletronicamente no sitio da ANVISA.

8 - FISCALIZACAO E GERENCIAMENTO DA CONTRATACAO

8.1 - O gerenciamento e a fiscalizagio da contratacdo decorrente do edital, cabera ao Gerente
Administrativo e o Técnico de Seguranca do Trabalho, que determinardo o que for necessario para
regularizacdo de faltas ou defeitos, nos termos do art. 67 da Lei Federal n? 8.666/93 e, na falta ou
impedimento, ao seu substituto.

8.2 - Ficam reservados a fiscalizacdo do contrato o direito e a autoridade para resolver todo e qualquer
caso singular, omisso ou duvidoso ndo previsto no processo administrativo e tudo o mais que se relacione
com o objeto licitado, desde que ndo acarrete 6nus para o CISDESTE ou modificacdo da contratagao.

8.3 - As decisdes que ultrapassarem a competéncia do Gestor do Contrato deverdo ser solicitadas
formalmente pela contratada a autoridade administrativa imediatamente superior ao Gestor, em tempo
habil para a ado¢do de medidas convenientes.

8.4 - A contratada devera aceitar, antecipadamente, todos os métodos de inspecao, verificagdo e controle a
serem adotados pela gestao e fiscalizacao, obrigando-se a fornecer todos os dados, elementos, explicacGes,
esclarecimentos, solucoes e comunicacdes necessarias ao desenvolvimento de suas atividades.

8.5 - A existéncia e a atuagdo da gestdo e da fiscalizacdo em nada restringem a responsabilidade unica,
integral e exclusiva da(s) contratada(s), no que concerne ao objeto da contratacdo, as implicagdes
proximas e remotas perante o CISDESTE ou perante terceiros, do mesmo modo que a ocorréncia de
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irregulari ades%ecorrentes da execuc¢do contratual ndo implicara co-responsabilidade do CISDESTE ou
de seus prepostos, devendo, ainda, a CONTRATADA, sem prejuizo das penalidades previstas, proceder ao
ressarcimento imediato ao CISDESTE dos prejuizos apurados e imputados a falhas em suas atividades.

09 - DO PRAZO DE VIGENCIA DO REGISTRO DE PRECOS

09.1 - 0 prazo de vigéncia do registro de precos serd de 12 meses, contados a partir da data da assinatura
da ATA DE REGISTRO DE PRECOS.
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ANEXO III
MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

ATA DE REGISTRO DE PRECO N2 __ /2017

O CONSORCIO INTERMUNICIPAL DE SAUDE PARA GERENCIAMENTO DA REDE DE URGENCIA E
EMERGENCIA DA MACRO SUDESTE - CISDESTE, CNP] n°® 17.813.026/0001-51, situado na Rua Coronel
Vidal, 800, Sao Dimas - Juiz de Fora - MG, representada neste ato pelo seu Presidente, Exmo. Sr.
Honorio de Oliveira, CPF sob o no xxxxxxxxxxxxxx € RG n? xxxxxxxxxxxx, e de ora em diante

denominada simplesmente CISDESTE, e, a empresa ,estabelecida na
, n° ___, Bairro , no Municipio de - _CNP] n°
, neste ato representada pelo Sr (a) , portador da carteira de

identidade RG n° inscrito no CPF sob o n° residente e domiciliado na Rua
n? __, Bairro , doravante denominada PROMITENTE FORNECEDORA.

EMBASAMENTO: Nos termos da Lei Federal n° 10.520 de 17/07/2002, Decreto Federal n? 7.892 de
23/01/2013, Lei Complementar 123/2006, com alteragdes introduzidas pela Lei Complementar
147/2014, Lei Federal n® 8.666 de 21/06/1993 e alteracdes posteriores, e demais normas legais
aplicaveis, considerando o resultado do PROCESSO DE LICITACAO N° 029/2017, modalidade PREGAO
PRESENCIAL N¢ 014/2017, para REGISTRO DE PRECOS, conforme consta do processo administrativo
proprio, firmam a presente Ata de Registro de Pregos, obedecidas as condi¢des seguintes:

CLAUSULA - DO OBJETO E DO VALOR

1.1 - Através da presente Ata de Registro de Precos Registro de Precos para eventual e futura
AQUISICAO DE MOBILIARIO EM GERAL E ACESSORIOS, A SEREM INSTALADOS NA SEDE E
NAS DIVERSAS BASES DO CISDESTE, conforme condi¢cdes e especificacdes contidas no TERMO DE
REFERENCIA - ANEXO II e Ata de Julgamento.

VALOR
UNITARIO

ITEM DESCRICAO QUANT.

VALOR TOTAL MARCA

1.2 - O CISDESTE nio se obriga a adquirir todos os produtos dos licitantes vencedores, nem nas
quantidades indicadas no TERMO DE REFERENCIA - ANEXO II, podendo até realizar licitacdo especifica
para aquisicdo de um ou de mais itens, hipétese em que, em igualdade de condigdes, o beneficiario do
registro tera preferéncia, respeitada a legislacio relativa as licitacoes.

CLAUSULA II - DA VALIDADE DO REGISTRO DE PRECOS

2.1 - O prazo de vigéncia do registro de pregos sera 12 meses, contados da data da assinatura da ATA DE
REGISTRO DE PRECOS - ANEXO III do edital.

2.3 - Em cada aquisi¢do decorrentes desta Ata, serdo observados, quanto ao preco, as clausulas e
condi¢des constantes do Edital do Pregdo Presencial para Registro de Precos N2 014/2017, que a
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precedeu e integra o presente instrumento de compromisso, independente de transcrigdo, por ser de
pleno conhecimento das partes.

CLAUSULA III - DAS CONDICOES E FORMAS DE PAGAMENTO

3.1 - A licitante contratada devera apresentar a documentacdo para a cobranc¢a respectiva ao
Departamento de compras, até o 52 (quinto) dia util posterior a data final do periodo de adimplemento
da obrigacdo.

3.2 - Os documentos fiscais de cobranca deverdo ser emitidos contra o CISDESTE - O pagamento sera
efetuado pelo CISDESTE, até o 309 (trigésimo) dia corrido, a contar da data final do periodo de
adimplemento da obrigacao, cumpridas as formalidades legais e contratuais previstas.

3.3 - Além da nota fiscal e/ou fatura do(s) produto(s) entregue(s), a(s) empresa(s) devera (do)
apresentar e manter atualizados (durante a validade do registro) os seguintes documentos:

3.3.1 - Prova de regularidade para com a Fazenda Federal, através da apresentacao da Certiddo Conjunta
Negativa de Débitos Relativos a Tributos Federais e a Divida Ativa da Unido, que também abrange a
prova de regularidade com a Previdéncia Social (CND - Certiddo Negativa de Débito, expedida pelo INSS
- Instituto Nacional de Seguro Social), dentro de seu periodo de validade;

3.3.2 - Prova de regularidade com o FGTS (CRF - Certificado de Regularidade de Situacao, expedido pela
Caixa Economica Federal) dentro de seu periodo de validade;

3.3.3 - Certiddao Negativa de Débitos Trabalhistas, exigida no art. 642 - A da consolidacdo das leis do
trabalho acrescentado pela lei n? 12.440 de 07 de julho de 2011.

3.4 - Nenhum pagamento sera efetuado a Detentora da Ata enquanto pendente de liquidacdo de
quaisquer obrigac¢des financeiras que lhe foram impostas, em virtude de penalidades ou inadimpléncia,
sem que isso gere direito ao pleito de reajustamento de precos ou corre¢do monetdria.

CLAUSULA IV - DA ENTREGA E DO PRAZO DE FORNECIMENTO
4.1 - O prazo de fornecimento dos produtos serd de 20 (vinte) dias e comegara a fluir a partir do 1°
(primeiro) dia util seguinte ao do recebimento do oficio de Autorizagdo de Fornecimento, a ser emitido

pelo Setor de Compras do CISDESTE.

4.2 - O CISDESTE, através do departamento de compras, respeitada a ordem de registro, selecionara os
fornecedores para os quais serdo emitidos os pedidos de fornecimento, quando necessario.

4.3 - O fornecedor convocado que ndo cumprir as obrigacdes estabelecidas na ATA DE REGISTRO DE
PRECOS - ANEXO III estara sujeito as sangdes previstas neste edital. Neste caso, o CISDESTE convocara
obedecida a ordem de classificagdo, o préximo fornecedor registrado no SRP.

4.4 - Os pedidos serao emitidos de acordo com as necessidades do CISDESTE

4.5. - No ato da entrega, devera ser observado, se for o caso, o prazo de validade dos produtos, que devera
ser igual ou superior a 85% do prazo de validade total, se for o caso.
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cabendo ao responsavel pelo setor requisitante receber, conferi-lo e lavrar Termo de Recebimento
Provisério, para efeito de posterior verificacdo da conformidade do mesmo com as exigéncias do edital.

4.7 - A empresa fornecedora devera constar na Nota Fiscal a data e hora em que a entrega dos produtos
foi feita, além da identificacdo de quem procedeu ao recebimento dos produtos.

4.8 - Toda e qualquer entrega de produtos, fora do endereco indicado neste edital cabera
notificacao a licitante vencedora que ficara obrigada a substitui-los, o que fara prontamente,
ficando entendido que correrio por sua conta e risco tais substituicoes, sendo aplicadas também,
as sang¢odes previstas neste edital.

4.9 - Caso o objeto ndo esteja de acordo com as especificacdes exigidas, o CISDESTE nao o aceitara e
lavrara termo circunstanciado do fato, que devera ser encaminhado a autoridade superior, sob pena de
responsabilidade.

4.10 - Na hipétese da ndo aceitacdo do objeto, o mesmo devera ser retirado pelo fornecedor no prazo de
48 (quarenta e oito) horas contados da notificagdo da ndo aceitacdo, para reposi¢do no prazo maximo de
48 (quarenta e oito) horas.

411 - A cada pedido, o recebimento provisério do objeto serd efetuado pelo responsavel do
Departamento de requisitante, no prazo de 1 (um) dia util, nos termos do art. 73, inciso I, alinea a, da Lei
Federal n? 8.666/93.

412 - A cada pedido, o recebimento definitivo do objeto sera efetuado pelo responsavel do
Departamento de Compras, no prazo maximo de 5 (cinco) dias tteis, depois de verificada a conformidade
das quantidades e especificagdes com aquelas contratadas e consignadas no TERMO DE REFERENCIA -
ANEXO II deste edital.

4.13 - O aceite/aprovacdo dos produtos pelo CISDESTE nao exclui a responsabilidade civil do fornecedor
por vicio de quantidade e/ou qualidade ou disparidades com as especificacdes estabelecidas no TERMO
DE REFERENCIA - ANEXO II deste edital.

CLAUSULA V - DAS OBRIGACOES

5.1 - Do CISDESTE

5.1.1 - Prestar a toda e qualquer informacdo a licitante vencedora, por esta solicitada, necessaria a
perfeita execucdo do Contrato;

5.1.2 - Efetuar o pagamento a contratada no prazo avencado, ap6s a entrega da Nota Fiscal;

5.2 - Da Promitente Fornecedora
5.2.1 - Fornecer o objeto desta licitacdo nas especificacdes contidas neste edital;

5.2.2 - Serdo de inteira responsabilidade da empresa, os encargos trabalhistas, previdenciarios, fiscais,
comerciais ou quaisquer outros decorrentes da execucdo deste contrato, isentando o CISDESTE de
qualquer responsabilidade no tocante a vinculo empregaticio ou obrigacoes previdenciarias, no caso de
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reclamacoes tra%histas, acdes de responsabilidade civil e penal, decorrentes dos servicos e de qualquer
tipo de demanda.

5.2.3 - Deverdo ser prestados pela empresa, todos os esclarecimentos que forem solicitados pelo
CISDESTE, e cujas reclamacdes se obriga a atender prontamente.

5.2.4 - Manter, durante a execucdo do contrato, as mesmas condi¢oes de habilitacio.

CLAUSULA VI - DOS RECURSOS ORCAMENTARIOS:

6.1 - Os recursos orcamentarios para cobrir as futuras despesas decorrentes desta Ata de Registro de
Precos, serdo alocados quando da emissdo das AF Autorizacao de Fornecimento.

CLAUSULA VII - DA MODALIDADE DE LICITACAO:

7.1 - A presente Ata de Registro de Precos reger-se-a conforme o Edital do Processo n® 029/2017 da
licitacdo modalidade Pregao Presencial N® 014 /2017, para Registro de Precos.

CLAUSULA VIII - DAS DISPOSICOES FINAIS

8.1 - Integram esta Ata do Pregio Presencial para Registro de Precos n° 014/2017, proposta da empresa
e Ata de julgamento.

8.2 - Os casos omissos serdo resolvidos de acordo com a Lei Federal n° 8.666/93, alterada pela Lei
Federal n°® 8.883/94, no que ndo colidir com a primeira e nas demais normas aplicaveis.
Subsidiariamente, aplicar-se-ao os principios gerais de direito.

CLAUSULA IX - DO FORO

9.1 - As parte elegem o foro de Juiz de Fora, como tnico competente para dirimir quaisquer agoes
oriundas desta Ata.

E, por haverem assim pactuado, assinam, este instrumento na presenca de duas testemunhas abaixo.

Juiz de Fora, __de de 2017.
CISDESTE Empresa Detentora da Ata
Testemunhas:
Nome: Nome:
CPF: CPF:
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“DENTRO DO ENVELOPE”

ANEXO IV

MODELO DE DECLARACAO RELATIVA A TRABALHO DE MENORES

PROCESSO N2 029/2017-PREGAO N° 014/2017

, inscrito no CNPJ n® , por intermédio de seu
representante legal o (a) Sr (a) , portador (a) da Carteira de Identidade n® e do CPF n?

DECLARA, para fins do disposto no inciso V do art. 27 da Lei n2 8.666, de 21 de junho de 1993,
acrescido pela Lei n? 9.854, de 27 de outubro de 1999, que ndo emprega menor de dezoito anos em
trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de dezesseis anos.

Ressalva: emprega menor, a partir de quatorze anos, na condicao de aprendiz ()

(representante legal)

(Observacgao: em caso afirmativo, assinalar a ressalva acima)
A Declaragdo em epigrafe deverd ser apresentada em papel timbrado da licitante e estar assinada pelo
representante legal da empresa.
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“FORA DO ENVELOPE”

ANEXOV

MODELO DE DECLARACAO DE ATENDIMENTO AOS REQUISITOS DE
HABILITACAO

PROCESSO N2 029/2017-PREGAO N° 014/2017

(razdo social da empresa) , com sede na (endere¢o) i
inscrita no CNPJ n® , vem, por intermédio de seu representante legal o (a) Sr (a) ,
portador (a) da Carteira de Identidade n® e do CPF n® , em atencdo ao disposto no art.

49, VII, da Lei Federal n® 10.520/02, declarar que cumpre plenamente os requisitos exigidos para a
habilitagcdo na licitacdo modalidade Pregdo n2 014/2017. Declara, ademais, que nao esta impedida de
participar de licitacdes e de contratar com Administragdo Publica em razio de penalidades, nem de fatos
impeditivos de sua habilitacao.

Ressalva: desejo usufruir da prerrogativa do art. 43 da Lei Complementar n® 123/06 (_)

(representante legal)

Observacao:
A Declaragdo em epigrafe deverd ser apresentada em papel timbrado da licitante e estar assinada pelo
representante legal da empresa.
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“FORA DO ENVELOPE”

ANEXO VI

MODELO DE DECLARACAO DE ME OU EPP
PROCESSO N2 029/2017-PREGAO N° 014/2017

(razdo social da empresa) , com sede na
(endereco) , inscrita no CNP] n® , vem, por intermédio de seu
representante legal o(a) Sr(a) , portador(a) da Carteira de Identidade n? e do CPF n?

DECLARAR, sob as penas da Lei, que é (MICROEMPRESA ou EMPRESA DE

PEQUENO PORTE), que cumpre os requisitos legais para efeito de qualificacdo como ME-EPP e que nao
se enquadra em nenhuma das hip6teses elencadas no § 42 do art. 32 da Lei Complementar n® 123,
estando apta a usufruir dos direitos de que tratam os artigos 42 a 45 da mencionada Lei, ndo havendo
fato superveniente impeditivo da participacdo no presente certame.

(representante legal)
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“FORA DO ENVELOPE”
ANEXO VII
MODELO DE PROCURACAO
PROCURACAO
OUTORGANTE
(Razdo Social) ___, CNP] , com sede a (logradouro), n.2 , bairro , na cidade de
Estado de por seu representante legal infra assinado Sr ;
(nacionalidade) , (profissao), identidade n.2 , expedida por , CPF residentes a
(logradouro), n.2 ___, bairro na cidade de , Estado de
OUTORGADO
Sr , (nacionalidade), (profissao), identidade n.2 , expedida por , CPF
residentes a (logradouro), n.2 ___, bairro , na cidade de , Estado de
PODERES

Para representa-lo no Processo de Licitagdo n® 029/2017, Pregdo Presencial n° 014/2017,
promovida pelo CISDESTE, podendo o dito procurador, participar de todos os atos do certame,
assinar atas, recibos e outros documentos, acordar, discordar, desistir, renunciar, transigir,
impugnar, reconvir, recorrer, representar e funcionar junto a Comissao de Licitacdo no que for
necessario.

Local e data

Assinatura
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“FORA DO ENVELOPE”

ANEXO VIII

CARTA DE CREDENCIAMENTO

__de de 2017.
Prezados Senhores,
Pela presente, fica credenciado o Sr(a). , portador da Carteira de Identidade
n? , Orgdo expedidor: e CPF n° , para representar a
empresa , inscrita no CNP] sob o n® , no Processo de Licitagdo n°

029/2017, modalidade Pregao Presencial n? 014/2017 a ser realizada em XXXXXXXXXXXXXXXXXX , as
09:00 horas, podendo para tanto praticar todos os atos necessarios, inclusive prestar esclarecimentos,

receber notificacdes, interpor recursos e manifestar-se sobre sua desisténcia.

Atenciosamente,

<<Assinatura do Representante Legal da Empresa>>
<<Nome>>
<<Cargo>>
<<Carimbo da Empresa>>
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